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Endefraesere Hardmetal

Oversigt o
2
Side §
(0]
©
c
L
t i}
L E1eI G [ 50 6005 50 6050 50 7000 50 7005 507105 508100 50 8220 50 8240 50 8305
Type af fraesning: Notfraesning
Slet freesning
Slet og skrub fraesning
Skrub fraesning
Dynamisk fraesning
Profil og kontur freesning
Materiale RDMETAL
Overflade belegning
JYNEINTIEYY < 1600N/mm2 EEEEETTEENEEEE _ 1600N/mm2 BT 4 79
Standard |DIN6527L| Risager DIN6527L Risager DIN6527L Risager
Materiale Skaft tolerance h5
1.0 Stal HB  N/mm? % Elast.
1.1 Bladt stal, magnetisk bladt stal <200 | >200<400 | 10 () [ ) [ [ ) [ ] [ ] [ ) [ )
1.2 Automatstal, konstruktionsstal, ulegeret <200 | >350<700 | 30 [ [ ) [ ) [ ) [ ) [ ) [ ) [ ]
1.3 Alm. kulstof, lavlegeret <300 |>350<850 | 20 () [ [ [ [ ) [ ) [ ) [ )
1.4 Legeret stl, vaerktgjsstal <250 |>500<850| 30 (] () [ ) [ ) [ ) [ ) [ ) [ ) (©)
1.5 Legeret stl, vaerktgjsstal <350 [>850<1200] 30 (] [ ) (] (] (] [ ) [ ) [ o
1.6 Heerdet, varmebehandlet, hojstyrkelegering | <420 | >1500 12 [o) (o) () (o) (o) o o [ ) (0]
1.7 Herdet stal 45-50 Re <550 <12 [e) (o) (o) (o) (o) (o) [ ) (0] [ )
1.8 Heerdet stél 50-62 Re <700 <12 [ )
2.0 Rustfrit stal
P 2.1 Autome?t‘stél <250 | <850 25 o [ ) () o (o] (o] [ ]
2.2 Austenitisk <250 | <850 20 (o] (o] o o o (o] (@) o o
2.3 Ferritisk + martensitisk <250 | <850 20 [} (o) () () o O O ([ ] (0]
3.0 Stobejern
— 3.1 Stobejern (gra, bled) <150 | <500 10 () [ ) [} [ ) [ ) [ ) [ ] [ ]
3.2 Stgbejern (gra, hard) <300 | <1000 10 [} [ () [ ) [ ) [ ] [ ] [ )
3.3 SG stal <200 | <700 10 () [ ) [ ) [ ) [ ) [ ) [ ) (]
4.1 RentTitanium <250 | <850 20 o) (o) [e) (0] (@) (@) [ ] (®)
4.2 Titanium legeringer >250 | >850 20 lo) (@) O (o] (o] o [ J [®)
5.1 Nikkel legeringer <250 | <850 25 [e) (o) (o) (o) (o) (o) o O
5.2 Nikkel legeringer >250 | >850 25 [o) (o) (o) (o) (o) (o) o O
6.0 Kobber
Kobber 6.1 Rent Kobber(elektrolytisk kobber) <120 | <400 12 [o) (o) (o) (o) (o) O (o)
6.2 Kortspanet messing, bronze, redgods <200 | <700 12 (@) (@) (@) (@) (@) (@] o [ )
6.3 Langspanet messing, bronze <200 | <700 12 (o) (@] O O O (] o
7.0 Aluminium
7.1 Aluminium ulegeret <100 | <350 | 15 fo) (o) (e} [e) [e) (@) (®)
7.2 Magnesium ulegeret <150 | <350 15 (o) (@) (@) (@] (@] (@] o
LTS 7.3 Al Legeret Si< 1.5 % <120 | <500 15 (@] o () o o (®) o
7.4 Al Legeret 1.5 % < Si < 10% <120 | <400 | 10 (0] (e) o o o o o
7.5 Al Legeret > 10% Si - | <400 N (e) (@) (@) o o o (©)
7.6 Magnesium legeringer - <400 N (@) (@) O O O (] O
Plastik 8.0 Plastik
8.1 Plast, termoplast, polyztylen <340 <50 N O O (@) (@) (@) (@] o
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Endefraesere Hardmetal

N Oversigt
>
Q.
. S 21 2 23 23 24 24 2% 2% 2-28
;
)
I |
‘.‘
eI (M 50 8325 50 8380 50 8400 50 8400W 50 8405 50 8405W 50 8414 50 8415 50 8425
Type af freesning: Notfraesning
Slet fresning| @ () () () [ ] [ ] [ ] [ ]
Slet og skrub freesning ) o o [ ) [ ) [ ) [ ) [ )
Skrub fraesning
Dynamisk fraesning (e} (o) o
Profil og kontur freesning| @ (] [ J [ J
Dykfraesning
Materiale
Overflade belaegning
Anvendelse < 1600N/mm?
Standard Risager DIN6527 Risager DIN6527
Materiale Skaft tolerance h5
1.0 Stal HB  N/mm?> % Elast.
1.1 Bladt stal, magnetisk blgdt stal <200 |>200<400| 10 (] [ ) [ ) [ ) [ ) (] (]
1.2 Automatstal, konstruktionsstal, ulegeret <200 |>350<700| 30 () [ [ ) [ ) [ ) [ ) o
1.3 Alm. kulstof, lavlegeret <300 |>350<850 | 20 [ ) [ ) [ ) [ ) [ ) [ ) [ )
1.4 Legeret stal, vaerktpjsstal <250 |>500<850 | 30 fo) o) [ ) [ ) [ ) [ ) [ ) o [ )
1.5 Legeret stal, veerktgjsstal <350 [>850<1200, 30 (o) (o) (] [ ) [ ) [ ) [ ) [ ) (]
1.6 Hardet, varmebehandlet,hgjstyrkelegering | <420 | >1500 12 fo) (o) [ ) [ [ ) [ ) o o o
1.7 Haerdet stal 45-50 Re <550 <12 () () o (o) (o) (o) (o) (o) (@]
1.8 Heerdet stal 50-62 Rc <700 <12 [ ) [ )
2.0 Rustfrit stal
e 2.1 Automatstal <250 | <850 25 () () () () (] [ ] [ )
2.2 Austenitisk <250 | <850 20 o o ) () () o (] [ ) [ )
2.3 Ferritisk + martensitisk <250 | <850 20 o) (o) ) () () () (] ([ ] ([ ]
3.0 Stebejern
Stobejern 3.1 Stgbejern (gra, bled) <150 | <500 10 ) Y ) ° ° Py ®
3.2 Stgbejern (gra, hard) <300 | <1000 10 () [} [ ) [ ) [ ) o o
3.3 SG stél <200 | <700 | 10 ) ) ) [ ) [ ) [ ) [ )
4.1 RentTitanium <250 | <850 20 [} [ ) [ ) o [ ) [ ) [ )
4.2 Titanium legeringer >250 | >850 20 (@) (@) o o (@] (@] o
5.1 Nikkel legeringer <250 | <850 25 () [} [ ] [ ] (] () ()
5.2 Nikkel legeringer >250 | >850 25 O (o) O (o) (o) (0] O
6.0 Kobber
- 6.1 Rent Kobber(elektrolytisk kobber) <120 | <400 12 (] [ ) [ ) o o o [ )
6.2 Kortspanet messing, bronze, redgods <200 | <700 12 [} [} (o) (o) (o) (o) (o) (0] (0]
6.3 Langspanet messing, bronze <200 | <700 12 (o) O (o) (o) (@) (@) O
7.0 Aluminium
7.1 Aluminium ulegeret <100 | <350 15 (@) (@) (@) (@] (@] (@] o
7.2 Magnesium ulegeret <150 | <350 15 (o) (@) (o) (o) (o) (@] (0]
TN 7.3 Al Legeret Si< 1.5 % <120 | <500 15 (o) (o) (o) O O (0] (0]
7.4 Al Legeret 1.5 % < Si < 10% <120 | <400 10 (o) (o) (o) (o) (o) (@] (@]
7.5 Al Legeret > 10% Si - | <400 N (@) (@) (@] (@] (@] (@] (@]
7.6 Magnesium legeringer - <400 N (@) O (o) O O (@] (0]
8.0 Plastik
Plastik
8.1 Plast, termoplast, polyatylen <340 | <50 N (@) (@) (o) (o) O O O

@ Optimal O Velegnet
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Endefraesere Hardmetal

Oversigt

E

508482 508488 50 8488W 50 8489 50 8489W 508490 50 8490W

HARDMETAL
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Risager
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Rustfrit stal
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Endefraesere Hardmetal

Oversigt

m
>
Q
[©]
8
(%]
D
i
®

L €1EIGL N[ 50 8491 50 8491W 50 8492 50 8492W 50 8600 50 8675 50 8805 50 8805W 50 8814W|

Type af fraesning: Not fraesning
Slet freesning

Slet og skrub fraesning

Skrub fraesning [ [ o

Dynamisk freesning| @ (] (] (]

Profil og kontur freesning

Materiale ARD A
Overflade belegning
Anvendelse R e
Standard Risager DIN6527 Risager
Materiale Skaft tolerance h5
1.0 Stal HB  N/mm? % Elast.
1.1 Bledt stal, magnetisk bladt stal <200 |>200<400| 10 o o () [ (o) (o) (] (] [ )
1.2 Automatstal, konstruktionsstal, ulegeret <200 |>350<700| 30 [ [ [ ) [ ) (o) (0} [ ) [ ) [ )
1.3 Aim. kulstof, laviegeret <300 |>350<850| 20 () () [ [ [ ) [ ) [ ) o [ )
1.4 Legeret stal, veerktojsstal <250 |>500<850| 30 () () [ [ [ ) [ ) [ ) [ ) (]
1.5 Legeret stal, vaerktgjsstal <350 [>850<1200[ 30 () () [ [ ) [ ) [ ] [ ] [ ) [ ]
1.6 Heerdet, varmebehandlet,hgjstyrkelegering | <420 | >1500 12 () () [ [ [ ) [ ) [ ] [ ) [ ]
1.7 Herdet stal 45-50 Re <550 <12 (o) [e) O (o) (o) (o) (o} (o) (0]
1.8 Heerdet stal 50-62 Re <700 <12
2.0 Rustfrit stél
" 2.1 Aummét?tél <250 | <850 25 o o () () (] (] (] [ ] [ )
2.2 Austenitisk <250 | <850 20 o o () () () o (] [ ) ([ ]
2.3 Ferritisk + martensitisk <250 | <850 20 () () () () o [ ) [ ) [ ) ([ ]
3.0 Stebejern
- 3.1 Stgbejern (gré, blad) <150 | <500 10 () () [} [} [ ) [ ) [ ] [ ) [ ]
3.2 Stgbejern (gré, hérd) <300 | <1000 10 () () () [} [} [ ) [ ) [ ] (]
3.3 SG stél <200 | <700 10 () () [} [} [ ) [ ] [ ] [ ] [ )
4.1 RentTitanium <250 | <850 20 [ ) [ ) [} [} [ ) [ ) [ ] [ ) [ ]
4.2 Titanium legeringer >250 | >850 20 o) [o) O O [ ) o (o) (o) (@)
5.1 Nikkel legeringer <250 | <850 25 ) [ ) [} [} [ ) [ ) o o [ ]
5.2 Nikkel legeringer >250 | >850 25 o) [o) o [e) [ ] [ ] (@) O O
6.0 Kobber
RE 6.1 Rent Kobber(elektrolytisk kobber) <120 | <400 12 () () [} () () [ ) [ ) o [ )
6.2 Kortspanet messing, bronze, redgods <200 | <700 | 12 (@) o o o [ ] [ ] o o o
6.3 Langspanet messing, bronze <200 | <700 12 (@) (] (@) (] [ ) [ ) (] (] (@)
7.0 Aluminium
7.1 Aluminium ulegeret <100 | <350 | 15 le) (o} (e} (0] o o o
7.2 Magnesium ulegeret <150 | <350 15 o) (@) (@) (@] (0) (©) (©)
P 7.3 Al Legeret Si < 1.5 % <120 | <500 15 (o) (o) (o) (@) (@) (@) ()
7.4 Al Legeret 1.5 % < Si < 10% <120 | <400 10 (@) (@) (@) (@) o (0) (®)
7.5 Al Legeret > 10% Si - | <400 N (e} (@) (@) (0] (@) (@) (®)
7.6 Magnesium legeringer - <400 N (o) O (@) o o o (©)
Plastik 8.0 Plastik
8.1 Plast, termoplast, polyztylen <340 | <50 N (e) (0) (@) (0] o (0] (®)

@ Optimal O Velegnet
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Endefraesere Hardmetal

Oversigt
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Endefraesere Hardmetal

s Oversigt
>
o
= I 59 60 61 62 63 64 65 66 67 68 |
:
a - IR -
‘ M | i -
, nn
‘ b { \ . 7
0 | \ V)
+\ a { \ 7)
| { r )
\ { | \ & /S é
Katalog nr. gl 509125 509127 50 9150 )
Type af fraesning: Not fraesning
Slet freesning
Slet og skrub fraesning
Skrub fraesning
Dynamisk fraesning
Profil og kontur freesning
Dykfraesning
Materiale HARDMETAL
Overflade belaegning DLC
Anvendelse Aluminium
Standard Risager
Materiale Skaft tolerance h5
1.0 Stal HB  N/mm? % Elast.
1.1 Bladt stal, magnetisk blgdt stal <200 |>200<400| 10
1.2 Automatstal, konstruktionsstal, ulegeret <200 |>350<700| 30
1.3 Alm. kulstof, lavlegeret <300 |>350<850 | 20
1.4 Legeret stal, veerktojsstal <250 | >500<850 | 30
1.5 Legeret stal, veerktgjsstal <350 [>850<1200| 30
1.6 Hardet, varmebehandlet,hgjstyrkelegering | <420 | >1500 12
1.7 Haerdet stal 45-50 Re <550 <12
1.8 Heerdet stal 50-62 Re <700 <12
.0 Rustfrit stal
e 241 Automelat-stél <250 | <850 25
2.2 Austenitisk <250 | <850 20
2.3 Ferritisk + martensitisk <250 | <850 20
3.0 Stabejern
P— 3.1 Stabej:ern (gr?, blnud) <150 | <500 10
3.2 Stgbejern (grd, hard) <300 | <1000 10
3.3 SG stél <200 | <700 10
4.1 RentTitanium <250 | <850 20
4.2 Titanium legeringer >250 | >850 20
5.1 Nikkel legeringer <250 | <850 25
5.2 Nikkel legeringer >250 | >850 25
6.0 Kobber
PRI 6.1 Rent Kobber(elekrolytisk kobber) <120 | <400 | 12 ) ) ) ) ) ° ° ° ° °
6.2 Kortspanet messing, bronze, redgods <200 | <700 12
6.3 Langspanet messing, bronze <200 | <700 12 () () () [} [} [} [ ) [} [} ()
7.0 Aluminium
7.1 Aluminium ulegeret <100 | <350 | 15 (] (] [} [} [} [} [ ) [} () ()
7.2 Magnesium ulegeret <150 | <350 15 [ ) [ ) () () () () (] () [} [}
LTI 7.3 Al Legeret Si < 1.5 % <120 | <500 15 () () () [} [} [} [ ) [} [} [}
7.4 Al Legeret 1.5 % < Si < 10% <120 | <400 10 () () [ [ [ [ [ [ [ ()
7.5 Al Legeret > 10% Si = <400 N [} [} [} [} () () [ ) () () ()
7.6 Magnesium legeringer - <400 N () () () () () () [ ) [} [} [}
Plastik 8.0 Plastik
8.1 Plast, termoplast, polyatylen <340 | <50 N (o) (o) (o) (o) (o) (o) (o) (o) (o) (o)

® Optimal O Velegnet
10 www.risager.eu



Endefraesere Hardmetal

Oversigt
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T
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HARDMETAL
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Risager
h5

Stal

Rustfrit stal

Stgbejern

Aluminium

Plastik
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Endefr&sere HM, 2 skaer, R35, Med skarp hjgrne

DIN —
6527

o For preacisions not freesning
e \Velegnet for materialer op til 1600 N/mm?
o Orkan Super Plus for bedre standtid

m
>
Q
[©]
8
(%]
D
i
®

Katalog nr. 50 6005
Materiale HARDMETAL
Overflade belegning
Anvendelse < 1600N/mm?
Geometri
L Skaft form (DIN 6535)

Diameter tolerance

0 R I SAG E R Skaft tolerance

Skeredata side 130

| Dimension | d, Lo, L, d d z Vare nr.
0200 2,0 57 6 8 3 1,9 2 5060050200-3
0200 2,0 57 6 8 6 1,9 2 5060050200
0300 3,0 57 1 14 3 238 2 5060050300-3
0300 3,0 57 1 14 6 2,8 2 5060050300
0400 4,0 57 1 16 4 3,7 2 5060050400-4
0400 4,0 57 1" 16 6 3,7 2 5060050400
0500 50 57 13 20 5 46 2 5060050500-5
0500 50 57 13 20 6 46 2 5060050500
0600 6,0 57 13 20 6 55 2 5060050600
0800 8,0 63 19 28 8 75 2 5060050800
1000 10,0 72 2 32 10 95 2 5060051000
1200 12,0 83 26 38 12 11,2 2 5060051200
1400 14,0 83 26 36 14 13,1 2 5060051400
1600 16,0 92 32 4 16 150 2 5060051600
2000 20,0 104 38 52 20 19,0 2 5060052000
Materiale 1.0 2.0 3.0 6.0 7.0 8.0
Nr. 1.1 12 |13 |14 |15 | 16 | 1.7 | 1.8 | 21 22 123 |31 |32 |33 |41 |42 |51 |52 |61 |62 |63 |71 |72|73|74|75]|76 ]| 81

50 6005 @ @ 0o 0 e O O/ @ @/ ®@0|/0|/0|O0O|O0O|O|O0O[O0O|O|O|O|O0|O]|O
K

o o
m Stal Rustfri stal mswbejern Titanium .Nikkel legeringer

12 www.risager.eu
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Endefr&sel‘e HM, 2 skeer, Lang, Konveks, R30

NG §

e For profil og kontur fraese opgaver
e \Velegnet for materialer op til 1600 N/mm?
e Orkan Super Plus for bedre standtid

Q

Endefraesere

ne _ " e
——
d, ’ d, Katalog nr. 50 6050
i — '—"T'-'""_""‘ | ? Materiale HARDMETAL
‘ ‘ ] 2 ‘ Overflade belzgning
! Anvendelse < 1600N/mm?
Geometri R30
Skaft form (DIN 6535) HA
Diameter tolerance h8
L Radius tolerance +/-0,02
\} R I SAG E R Skaft tolerance h5
Skeredata side 131
0100 1 57 3 6 3 09 2 5060500100-3
0100 1 57 3 6 6 09 2 5060500100
0200 2 57 5 8 3 18 2 5060500200-3
0200 2 57 5 8 6 18 2 5060500200
0300 3 57 8 12 3 28 2 5060500300-3
0300 3 57 8 12 6 28 2 5060500300
0400 4 68 8 12 4 37 2 5060500400-4
0400 4 68 8 12 6 37 2 5060500400
0500 5 68 10 15 5 46 2 5060500500-5
0500 5 68 10 15 6 46 2 5060500500
0600 6 68 12 18 6 55 2 5060500600
0700 7 80 14 24 8 75 2 5060500700
0800 8 80 14 24 8 75 2 5060500800
0900 9 90 18 30 10 95 2 5060500900
1000 10 0 18 30 10 95 2 5060501000
1200 12 100 22 36 12 112 2 5060501200
1400 14 100 26 42 14 131 2 5060501400
1600 16 110 30 48 16 150 2 5060501600
1800 18 125 34 54 18 170 2 5060501800
2000 20 125 38 60 20 190 2 5060502000
Materiale 1.0 2.0 3.0 6.0 7.0 8.0
Nr. 1.1 12 |13 |14 |15 | 16 | 1.7 | 1.8 | 21 22 |23 |31 |32 |33 |41 |42 |51 |52 |61 |62 |63 |71 |72|73 |74 |75]|76| 81

50 6050 @ @& o 0 o O O/ @ ®@/®@ 0|00 |O0O|O0O|O|O0O[O0O|O0O|O0O|O0O|O0O|O]|O
K

o o
msﬁl Rustfri stal msmbejern Titanium .Nikkel legeringer
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Endefraesere HM, 3-skeer, R38/37/39

EIHOE - G303E 3

e Universal anvendelse for not og sletfreesning med kun en fraeser
e 38/37/39° variabel spiralstigning af skar for vibrationsfri freesning

° Velegnet for materialer op til 1600 N/mm?

° Orkan Super Plus for bedre standtid

m
=]
Q
0]
8
(%]
)
e
®

Katalog nr. 50 7000
Materiale HARDMETAL
Overflade belaegning
Anvendelse Rustfri < 1600N/mm?
Geometri R38/37/39
Skaft form (DIN 6535) HA
Diameter tolerance h8
0 R I SAG E R Skaft tolerance h5
Skeredata side 132-133
[oimension | 6,144 2 M | aom
0100 1,0 57 3 6 3 095 3 0,10 5070000100-3
0100 1,0 57 3 6 6 0,95 3 0,10 5070000100
0150 15 57 4 7 3 145 3 0,10 5070000150-3
0150 15 57 4 7 6 145 3 0,10 5070000150
0200 20 57 5 8 3 1,95 3 0,10 5070000200-3
0200 20 57 5 8 6 1,9 3 0,10 5070000200
0250 25 57 6 9 3 240 3 0,10 5070000250-3
0250 25 57 6 9 6 240 3 0,10 5070000250
0300 30 57 8 11 3 280 3 0,10 5070000300-3
0300 30 57 8 11 6 280 3 0,10 5070000300
0350 35 57 11 14 4 330 3 0,10 5070000350-4
0350 35 57 11 14 6 33 3 0,10 5070000350
0400 40 57 11 14 4 370 3 0,15 5070000400-4
0400 40 57 11 14 6 370 6 0,15 5070000400
0450 45 57 13 16 5 430 3 0,15 5070000450-5
0450 45 57 13 16 6 430 3 0,15 5070000450
0500 50 57 13 16 5 460 3 0,15 5070000500-5
0500 50 57 13 16 6 460 3 0,15 5070000500
0600 6,0 57 13 19 3 550 3 0,15 5070000600
0700 70 63 19 25 8 6,50 3 0,15 5070000700
0800 80 63 19 25 8 750 3 0,15 5070000800
0900 90 72 22 30 10 8,50 3 0,15 5070000900
1000 10,0 72 2 30 10 950 3 0,15 5070001000
1100 11,0 83 26 36 121030 3 0,15 5070001100
1200 120 83 26 36 12 1120 3 0,15 5070001200
1300 130 83 26 36 14 1210 3 0,20 5070001300
1400 14,0 83 26 36 14 1310 3 0,20 5070001400
1500 15,0 92 32 4 16 1400 3 0,20 5070001500
1600 16,0 92 32 & 16 1500 3 0,20 5070001600
1800 18,0 92 32 42 18 17,00 3 0,20 5070001800
2000 20,0 104 42 52 20 1900 3 0,20 5070002000
Materiale 1.0 2.0 3.0 6.0 7.0 8.0
Nr. 1.1 12 |13 |14 |15 | 16 | 1.7 | 1.8 | 21 | 22 | 23 |31 |32 |33 |41 | 42 |51 |52 |61 |62 |63 |71 |72 |73 |74 |75]|76 ]| 81
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Endefraesere HM, 3-skeer, R38/37/39, Med skarp hjorne

EJHEIE8 e 3

e Universal anvendelse for not og sletfreesning med kun en fraeser
e 38/37/39° variabel spiralstigning af skar for vibrationsfri freesning

e \Velegnet for materialer op til 1600 N/mm?

e Orkan Super Plus for bedre standtid

Endefraesere

S . % W 1 Katalog nr. 50 7005
d, H@ d, Materiale HARDMETAL
_3 - — . Overflade belegning
% ﬁ L#» Anvendelse Rustfri < 1600N/mm?
I, % Geometri R38/37/39
Skaft form (DIN 6535) HA
Diameter tolerance h8
0 R I SAG E R Skaft tolerance h5
Skeredata side 132-133
| Dimension | d, Lo, I, d d 9z Varenr.
0100 1,0 57 3 6 3 095 3 5070050100-3
0100 1,0 57 3 6 6 0,95 3 5070050100
0150 15 57 4 7 3 145 3 5070050150-3
0150 15 57 4 7 6 145 3 5070050150
0200 20 57 5 8 3 1,95 3 5070050200-3
0200 20 57 5 8 6 19 3 5070050200
0250 25 57 6 9 3 240 3 5070050250-3
0250 25 57 6 9 6 240 3 5070050250
0300 30 57 8 11 3 280 3 5070050300-3
0300 30 57 8 11 6 280 3 5070050300
0350 35 57 11 14 4 330 3 5070050350-4
0350 35 57 11 14 6 3,30 3 5070050350
0400 40 57 11 14 4 370 3 5070050400-4
0400 40 57 1 14 6 3,70 3 5070050400
0450 45 57 13 16 5 430 3 5070050450-5
0450 45 57 13 16 6 430 3 5070050450
0500 50 57 13 16 5 460 3 5070050500-5
0500 50 57 13 16 6 460 3 5070050500
0600 6,0 57 13 19 3 550 3 5070050600
0700 70 63 19 25 8 650 3 5070050700
0800 80 63 19 25 8 75 3 5070050800
0900 90 72 22 30 10 8,50 3 5070050900
1000 10,0 72 2 30 10 950 3 5070051000
1100 11,0 8 26 36 121030 3 5070051100
1200 120 83 26 36 12 1120 3 5070051200
1300 13,0 8 26 36 14 1210 3 5070051300
1400 140 83 26 36 14 1310 3 5070051400
1500 15,0 92 32 4 16 1400 3 5070051500
1600 16,0 92 32 4 16 1500 3 5070051600
1800 180 92 32 4 18 1700 3 5070051800
2000 20,0 104 42 52 20 1900 3 5070052000
Materiale 1.0 2.0 3.0 6.0 7.0 8.0
Nr. 1.1 12 |13 |14 |15 | 16 | 1.7 | 1.8 | 21 22 |23 |31 |32 |33 |41 |42 |51 |52 |61 |62 |63 |71 |72|73 |74 |75]|76| 81
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Endefraesere s, HM, 3-skeer, R38/37/39, Med skarp hjorne

=) Bl EA E) @8 B
E)

e Universal anvendelse for not og sletfreesning med kun en fraeser
e 38/37/39° variabel spiralstigning af skar for vibrationsfri freesning

° Velegnet for materialer op til 1600 N/mm?

° Orkan Super Plus for bedre standtid

m
=]
Q
0]
8
(%]
)
e
®

L S — L Katalog nr. 50 7105
d, m d, Materiale HARDMETAL
J— - ——— = Overflade belagning
ﬁ ‘ - I2 - $ Anvendelse Rustfri < 1600N/mm?
|1 Geometri R38/37/39
Skaft form (DIN 6535) HA
Diameter tolerance h8
0 R I SAG E R Skaft tolerance h5
Skaredata side 134-135
m d, 1, l, d, z Varenr.
0100 1,0 50 3 3 3 5071050100-3
0100 1,0 50 3 6 3 5071050100
0150 15 50 4 3 3 5071050150-3
0150 15 50 4 6 3) 5071050150
0200 20 50 5 3 3 5071050200-3
0200 20 50 5 6 3 5071050200
0250 25 50 5 3 3 5071050250-3
0250 25 50 5 6 3 5071050250
0300 30 50 5 3 3 5071050300-3
0300 30 50 5 6 3 5071050300
0350 35 50 7 4 3 5071050350-4
0350 35 50 7 6 3 5071050350
0400 40 50 7 4 3 5071050400-4
0400 40 50 7 6 3 5071050400
0450 45 50 8 5 3 5071050450-5
0450 45 50 8 6 3 5071050450
0500 50 50 8 5 3 5071050500-5
0500 5.0 50 8 6 3 5071050500
0600 6.0 50 9 6 3 5071050600
0800 80 50 11 8 3 5071050800
1000 100 5 13 10 3 5071051000
1200 120 55 15 12 3 5071051200
1400 140 58 15 14 3 5071051400
1600 16.0 65 18 16 3 5071051600
1800 180 70 20 18 3 5071051800
2000 200 75 22 20 3 5071052000
Materiale 1.0 2,0 3.0 6.0 7.0 8.0
NE. 11 (12 |13 |14 | 15|16 | 1.7 | 1.8 | 21 | 22| 23 |31 |32 |33 |41 | 42|51 |52|61|62|63 |71 72|73 |74 /|75]|76]|81
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Endefr&sere HM, 4-skeaer, Turbo, R38, Daempet skaer

BEADOOCSm .

e For slet og skrub fraesning

e Meget stabil freeser

. Imponerende skaredata

. Velegnet for materialer op til 1600 N/mm?
e Orkan Super Plus for bedre standtid

Endefraesere

Katalog nr. 50 8100
Materiale HARDMETAL

Overflade belaegning

Anvendelse < 1600N/mm?
I, Geometri R38 - Special
Skaft form (DIN 6535) HB
Diameter tolerance h8
0 R I SA G E R Skaft tolerance h5
Skaredata side 136-141 '

[ Dimension | 1, ¢ d 2z Homes |  Vaem |
0300 30 57 8 1 6 2,8 4 0,15 5081000300
0400 40 57 11 14 4 3,7 4 0,15 5081000400-4
0400 40 57 1 14 6 37 4 0,15 5081000400
0500 5.0 57 13 16 5 46 4 0,15 5081000500-5
0500 5.0 57 13 16 6 46 4 0,15 5081000500
0600 6.0 57 13 19 6 55 4 0,15 5081000600
0800 80 63 19 25 8 7,5 4 0,15 5081000800
1000 100 72 2 30 10 95 4 0,15 5081001000
1200 120 8 26 3% 12 112 4 0,15 5081001200
1400 140 8 26 36 14 131 4 0,20 5081001400
1600 16.0 92 32 42 16 150 4 0,20 5081001600
1800 180 92 32 42 18 170 4 0,20 5081001800
2000 200 104 42 52 20 190 4 0,20 5081002000

NOTE!

Fas ogsa med indvendig keling - Katalog nr. 55 8110.
Se mere pa side 77

Materiale 20 4.0 5.0 6.0 70 8.0
Nr. 11|12 [ 13 | 14 | 15 |16 | 1.7 | 1.8 | 21 | 22 | 23 | 31 |32 |33 | 41 |42 |51 |52 |61 |62|63 |71 72|73 |74 /|75|76]|81
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Endefr&sel‘e HM, 4-skeer, R42, Heavy -stal og stegbejern

BADOC- R )

e Optimeret for IMPAX, gvrige slidende stéltyper og stebejern
o For slet og skrub freesning

° Med ulige deling

e Meget stabil freeser

. Imponerende skaredata

. Velegnet for materialer op til 1600 N/mm?

. Orkan Super Plus for bedre standtid

m
>
Q
[©]
3
(2]
D
=
®

d, Katalog nr. 50 8220
S s _r Materiale HARDMETAL
d, ( d, Overflade belagning
. e - Anvendelse < 1600N/mm?
f L#. f Geometri
I, ly Skaft form (DIN 6535) HA
Diameter tolerance h8
0 R I SA G E R Skaft tolerance h5
Skeredata side 142-144
m d, I, 1, I, d, d, z Hjornefas Varenr.
0200 20 57 5 8 6 19 4 0,05 5082200200
0300 30 57 7 10 6 2,85 4 0,10 5082200300
0400 40 57 9 12 6 38 4 0,10 5082200400
0500 5.0 57 11 14 6 48 4 0,10 5082200500
0600 6.0 57 13 16 6 58 4 0,10 5082200600
0800 80 63 18 22 8 780 4 0,15 5082200800
1000 100 72 22 28 10 980 4 0,15 5082201000
1200 120 8 26 32 12 1180 4 0,15 5082201200
1600 16.0 92 3 40 16 1580 4 0,20 5082201600
2000 200 104 42 54 20 1980 4 0,20 5082202000
Materiale 1.0 2.0 3.0 6.0 7.0 8.0
Nr. 1.1 12 |13 |14 |15 | 16 | 1.7 | 1.8 | 21 | 22 | 23 |31 |32 |33 |41 | 42 |51 |52 |61 |62 |63 |71 |72 |73 |74 |75]|76 ]| 81
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Endefraesere HM, 4-skeer, High Tech, R48, Hjerneradius

BEDOS@LE . o

e High Tech slet og skrub fraeser, ulige deling
e Konisk kerne for storre stabilitet

e Hjorneradius for sterre styrke

e \Velegnet for materialer op til 1600 N/mm?

e Orkan Super Plus for bedre standtid

Endefraesere

d3
i ) _i . L Katalog nr. 50 8240
d, (u’. e — m d, Materiale HARDMETAL
_ — S Overflade belaegning
! b 1, e Anvendelse < 1600N/mm?
| |3 Geometri R48
! Skaft form (DIN 6535) HA
Diameter tolerance h8
Radius Tolerance +/- 0,02
0 R I SAG E R Skaft tolerance h5
Skeredata side 145-147
d z Hjorneradius Varenr.
0400 40 57 11 14 6 3,7 4 R0,3 5082400400
0500 5.0 57 13 16 6 4,6 4 R0,3 5082400500
0600 6.0 57 13 19 6 55 4 R0,3 5082400600
0800 80 63 19 25 8 75 4 R0,3 5082400800
1000 100 72 22 3 10 95 4 R0,3 5082401000
1200 120 83 26 36 12 112 4 R0,3 5082401200
1600 16.0 92 32 42 16 150 4 R0,5 5082401600
2000 200 104 38 52 20 190 4 R0,5 5082402000
Materiale 1.0 2.0 3.0 6.0 7.0 8.0
Nr. 1.1 12 |13 |14 |15 | 16 | 1.7 | 1.8 | 21 | 22 | 23 | 31 |32 |33 |41 |42 |51 |52 |61 |62 |63 |71 |72 |73 |74|75]| 76| 81
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Endefraesere HM, 4-6 skeer, Haerdet op til HRC 70, R45

el [ M

° For super fine overflader

° Velegnet for haerdet, kortspanede materialer op til 70 HR,

° Mange skeer og kraftig keerne tillader en meget hgj tilspending
° Orkan Super Plus for bedre standtid

m
>
Q
[©]
8
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D
i
®

i i Katalog nr. 50 8305
o r m d, Materiale HARDMETAL
*-' — | T Overflade belzgning
- 2 . Anvendelse
L Geometri R45-Special
Skaft form (DIN 6535) HA
Diameter tolerance h8
'~ R I SA G E R Skaft tolerance h5
Skeredata side 148-149

N

m

0400 4 4 5083050400-4
0400 4.0 57 12 6 4 5083050400
0500 5.0 57 15 5 4 5083050500-5
0500 5.0 57 15 6 4 5083050500
0600 6.0 57 15 6 6 5083050600
0800 8.0 63 20 8 6 5083050800
1000 100 72 25 10 6 5083051000
1200 120 8 30 12 6 5083051200
1600 16.0 92 40 16 6 5083051600
2000 200 104 45 20 6 5083052000
Materiale 1.0 2.0 3.0 6.0 7.0 8.0
Nr. 1.1 12 |13 |14 |15 | 16 | 1.7 | 1.8 | 21 | 22 | 23 |31 |32 |33 |41 | 42 |51 |52 |61 |62 |63 |71 |72 |73 |74 |75]|76 ]| 81
50 8305 [o o) [ o
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Endefraesere HM, 4-6 skeer, Haerdet op til HRC 70, R45, Hjerneradius

EJMeL

o For super fine overflader

e Velegnet for hasrdet, kortspanede materialer op til 70 HR,

o Mange skeer og kraftig keerne tillader en meget hgj tilspending
e Orkan Super Plus for bedre standtid

Endefraesere

r
f N
r‘““ - . q Katalog nr. 50 8325
d, & 1 Materiale HARDMETAL
T } ? Overflade belegning
‘ L Anvendelse <HR_70
l Geometri R45-Special
Skaft form (DIN 6535) HA
Diameter tolerance h8

' Radius tolerance +/- 0,02
\} R I SAG E R Skaft tolerance h5

Skearedata side 150-151
m d, 1, I, d, z Hjorne radius Varenr.
0400 40 57 12 4 4 R0,3 5083250400R03-4
0400 40 57 12 6 4 R0,3 5083250400R03
0500 5.0 57 15 5 4 R0,3 5083250500R03-5
0500 5.0 57 15 6 4 R0,3 5083250500R03
0600 6.0 57 15 6 6 R0,5 5083250600R05
0800 80 63 20 8 6 R0,5 5083250800R05
0800 80 63 20 8 6 R1,0 5083250800R10
1000 100 72 25 10 6 RO,5 5083251000R05
1200 120 83 30 12 6 R1,0 5083251200R10
1600 16.0 92 40 16 6 R2,0 5083251600R20
2000 200 104 45 20 6 R2,0 5083252000R20
Materiale 1.0 2.0 3.0 6.0 7.0 8.0
Nr. 1.1 12 |13 |14 |15 | 16 | 1.7 | 1.8 | 21 | 22 | 23 | 31 |32 |33 |41 |42 |51 |52 |61 |62 |63 |71 |72 |73 |74|75]| 76| 81
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Endefraesere HM, 4 skeer, Hzerdet op til HRC 70, R50 special

ll [ 2] 0[] R

e Med hjorneradius

o Speciel endeskaer med flere radius sikrer meget stor styrke pa endeskar
o High performance fraeser for skrub bearbejdning med endeskar med lille
e skearedybde og meget hgj tilspaending

e Orkan Super Plus for bedre standtid

m
=]
Q
0]
8
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e
®

| 1 Katalog nr. 50 8380
o ( Materiale HARDMETAL
Overflade belegning
? % Anvendelse <HR_ 70
‘ Geometri R50-special
Skaft form (DIN 6535) HA
Diameter tolerance h8
Radius tolerance +/- 0,02
0 R I SAG E R Skaft tolerance h5
Skaeredata side 152
[ Dimension | d, a, x R L I, | d, d 2z omendus Varenr.
0400 40 012 06 4 57 11 16 6 37 4 R0,5 5083800400
0500 50 0,15 07 6 57 13 20 6 46 4 R0,5 5083800500
0600 6,0 02 07 9 57 15 20 6 55 4 R0,5 5083800600
0800 80 025 078 12 63 20 28 8 75 4 R1,0 5083800800
1000 100 03 08 15 72 2 32 10 95 4 R1,5 5083801000
1200 120 04 10 18 83 30 38 12 12 4 R1,5 5083801200
1600 160 05 15 24 92 36 42 16 150 4 R2,0 5083801600
2000 20 065 22 30 104 45 52 20 190 4 R2,0 5083802000
Materiale 1.0 2.0 3.0 6.0 7.0 8.0
Nr. 1.1 12 |13 |14 |15 | 16 | 1.7 | 1.8 | 21 22 |1 23|31 |32 |33 |41 |42 | 51|52 |61 (62|63 |71 (72|73 |74 |75]|76]| 81
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Endefr&sel’e HM, 4-skeer, R39-41-40-42, Rustfri og universal

(O]

{ —

DIN AR 0 Y 0

6527 o4 | i | G850 (B (B 2

R4 ™ ¥ [ ? = @

=

. [0

° For high performance slet og skrub freesning ¢ A | 1 -8

e 39/41/40/42° variabel spiralstigning af skeer for vibrationsfri fraesning w
° Optimeret geometri for rustfri og langspanet materiale op til 1000 N/mm? [‘ | [l

° Velegnet i alle gvrige materialer op til 1600N/mm?
° Orkan Super Plus for bedre standtid

d
o - f Katalog nr. 50 8400 og 50 8400W
d, (&' A ——@ d, Materiale HARDMETAL
T\" T"‘ = ""|; T Overflade belagning
| ‘ 1, Anvendelse Rustfri < 1600N/mm?
: Geometri R39-41-40-42
Skaft form (DIN 6535) HA
‘ Diameter tolerance h8
\ R I SA G E R Skaft tolerance h5
Skaredata side 153-155
z Hjgrnefas Varenr.
0200 20 57 5 8 3 19 4 0,10 5084000200-3
0200 20 57 5 8 6 19 4 0,10 5084000200
0250 25 57 6 9 6 24 4 0,10 5084000250
0300 30 57 8 11 3 28 4 0,10 5084000300-3
0300 30 57 8 11 6 28 4 0,10 5084000300
0400 40 57 1M 14 4 37 4 0,15 5084000400-4
0400 40 57 1 14 6 37 4 0,15 5084000400
0500 50 57 13 16 5 46 4 0,15 5084000500-5
0500 50 57 13 16 6 46 4 0,15 5084000500
0600 60 57 13 19 6 55 4 0,15 5084000600
0800 80 63 19 25 8 75 4 0,15 5084000800
1000 100 72 22 30 10 95 4 0,15 5084001000
1200 120 83 26 36 12 112 4 0,15 5084001200
1400 140 8 26 36 14 131 4 0,20 5084001400
1600 160 92 32 42 16 150 4 0,20 5084001600
1800 180 92 32 42 18 17 4 0,20 5084001800
2000 200 104 42 52 20 190 4 0,20 5084002000

Med Weldon pa skaft

m d, z Hjernefas Varenr.

0200 6 1 95 4 0,10 5084000200W
0300 3,0 57 8 1 6 28 4 0,10 5084000300W
0400 40 57 1M 14 6 37 4 0,15 5084000400W
0500 50 57 13 16 6 46 4 0,15 5084000500W
0600 60 57 13 19 6 55 4 0,15 5084000600W
0800 80 63 19 25 8 75 4 0,15 5084000800W
1000 100 72 22 30 10 95 4 0,15 5084001000W
1200 120 83 26 3% 12 112 4 0,15 5084001200W
1400 140 83 26 36 14 131 4 0,20 5084001400W
1600 160 92 32 42 16 150 4 0,20 5084001600W
1800 180 92 32 42 18 17 4 0,20 5084001800W
2000 200 104 42 52 20 190 4 0,20 5084002000W

NOTE!

Fas ogsa i en version med laengere skaereleengde (type 50 8470) se side 31.
Fas med indvendig keling (type 55 8410 og 55 8411) se side 78-79.

Materiale
Nr. 11 |12 [ 13 |14 | 15 |16 | 1.7 | 1.8 | 21 | 22 | 23 | 31 |32 |33 | 41 |42 |51 |52 |61 |62 |63 |71 |72|73|74|75]|76]|81
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Endefr&sel‘e HM, 4-skeer, R39-41-40-42, Rustfri og universal

ERCORM )

° Med skarpt hjgrne

° For high performance slet og skrub freesning

e 39/41/40/42° variabel spiralstigning af skeer for vibrationsfri fraesning

° Optimeret geometri for rustfri og langspanet materiale op til 1000N/mm?
° Velegnet i alle gvrige materialer op til 1600N/mm?

° Orkan Super Plus for bedre standtid

M
>
Q
[©]
g"‘
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D
=
®

¢ d, ¢ Katalog nr. 50 8405 og 50 8405W
—— R S Materiale HARDMETAL
d; ( d, Overflade belegning
T } ‘ I, . T Andvendelse Rustfri < 1600N/mm?
| ‘ I, Geometri R39/41/40/42
: Skaft form (DIN 6535) HA/HB
Diameter tolerance h8
0 R I SA G E R Skaft tolerance h5
Skaredata side 153-155
[ Dimension | 4, oL 1, d d oz Vare nr.
0100 1,0 57 3 6 3 095 4 5084050100-3
0150 15 57 4 7 3 1,45 4 5084050150-3
0200 20 57 5 8 3 195 4 5084050200-3
0200 20 57 5 8 6 195 4 5084050200
0250 25 57 6 9 3 2,4 4 5084050250-3
0250 25 57 6 9 6 2.4 4 5084050250
0300 30 57 8 11 3 2,8 4 5084050300-3
0300 30 57 8 11 6 2,8 4 5084050300
0400 40 57 11 14 4 37 4 5084050400-4
0400 40 57 1 14 6 3,7 4 5084050400
0500 50 57 13 16 5 46 4 5084050500-5
0500 5.0 57 13 16 6 46 4 5084050500
0600 6.0 57 13 19 6 55 4 5084050600
0800 80 63 19 25 8 75 4 5084050800
1000 100 72 2 30 10 9,5 4 5084051000
1200 120 8 26 36 12 12 4 5084051200
1400 140 83 26 36 14 131 4 5084051400
1600 16.0 92 32 4 16 150 4 5084051600
1800 180 92 32 42 18 170 4 5084051800
2000 200 104 42 52 20 190 4 5084052000
2500 25,0 120 45 60 25 240 4 5084052500
Med Weldon péa skaft
| Dimension | d, Lo, L, d d oz Vare .
0200 20 57 5 8 6 195 4 5084050200W
0250 25 57 6 9 6 2,4 4 5084050250W
0300 30 57 8 11 6 2,8 4 5084050300W
0400 40 57 1 14 6 3,7 4 5084050400W
0500 5.0 57 13 16 6 46 4 5084050500W
0600 6.0 57 13 19 6 5,5 4 5084050600W
0800 80 63 19 25 8 7,5 4 5084050800W
1000 100 72 2 30 10 95 4 5084051000W
1200 120 83 26 36 12 12 4 5084051200W
1400 140 83 26 36 14 13,1 4 5084051400W
1600 16.0 92 32 42 16 15,0 4 5084051600W
1800 18,0 92 32 42 18 17,0 4 5084051800W
2000 200 104 42 52 20 190 4 5084052000W
2500 25,0 120 45 60 25 240 4 5084052500W
Materiale 2.0 4.0 5.0 6.0 7.0 8.0
Nr. 1.1 12 | 13 |14 |15 | 16 | 1.7 | 1.8 | 21 | 22 | 23 | 3.1 | 32 | 33 | 41 | 42 | 51 52 | 61|62 |63 |71 (72|73 |74 ]|75]| 76| 81
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Endefr&sel‘e HM, 4-skaer, R39-41-40-42, Rustfri og universal

ll [in] 811 .

. Ekstra stabil, stub fraeser

o For high performance slet og skrub freesning

e 39/41/40/42° variabel spiralstigning af skeer for vibrationsfri fraesning

e Optimeret geometri for rustfri og langspénet materiale op til 1000N/mm2
e \Velegnet i alle gvrige materialer op til 1600N/mm?

e Orkan Super Plus for bedre standtid

Endefraesere

¢ s Katalog nr. 50 8414
m Materiale HARDMETAL
d, d, .
. Overflade belaegning
f ‘ , T Anvendelse Rustfri < 1600N/mm?
- Geometri R39/41/40/42 med fas
|1 Skaft form (DIN 6535) HA
Diameter tolerance h8
0 R I SAG E R Skaft tolerance h5
Skeredata side 156-158
[oimension |6, 1,4,z Homers | v |
0100 1,0 50 3 3 4 0,10 5084140100-3
0100 1,0 5 3 6 4 0,10 5084140100
0150 15 50 4 3 4 0,10 5084140150-3
0150 15 50 4 6 4 0,10 5084140150
0200 20 50 5 3 4 0,10 5084140200-3
0200 20 50 5 6 4 0,10 5084140200
0250 25 50 5 3 4 0,10 5084140250-3
0250 25 50 5 6 4 0,10 5084140250
0300 30 50 5 3 4 0,10 5084140300-3
0300 30 50 5 6 4 0,10 5084140300
0400 40 50 7 4 4 0,15 5084140400-4
0400 4.0 50 7 6 4 0,15 5084140400
0500 5.0 50 8 5 4 0,15 5084140500-5
0500 5.0 50 8 6 4 0,15 5084140500
0600 6.0 50 9 6 4 0,15 5084140600
0800 80 50 11 8 4 0,15 5084140800
1000 100 50 13 10 4 0,15 5084141000
1200 120 55 15 12 4 0,15 5084141200
1400 140 58 15 14 4 0,20 5084141400
1600 16.0 65 18 16 4 0,20 5084141600
1800 180 70 20 18 4 0,20 5084141800
2000 20 75 22 20 4 0,20 5084142000
Materiale 1.0 2.0 3.0 6.0 7.0 8.0
Nr. 1.1 12 |13 |14 |15 | 16 | 1.7 | 1.8 | 21 | 22 | 23 | 31 |32 |33 |41 |42 |51 |52 |61 |62 |63 |71 |72 |73 |74|75]| 76| 81
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Endefr%sel‘e HM, 4-skeer, R39-41-40-42, Rustfri og universal

el Tl BT TF

° Ekstra stabil, med kort skarelengde - lang frislibning

° For high performance slet og skrub freesning

e 39/41/40/42° variabel spiralstigning af skeer for vibrationsfri fraesning

° Optimeret geometri for rustfri og langspanet materiale op til 1000N/mm?
° Velegnet i alle gvrige materialer op til 1600N/mm?

° Orkan Super Plus for bedre standtid

m
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Katalog nr. 50 8415
Materiale HARDMETAL
Overflade belaegning
Anvendelse Rustfri < 1600N/mm?
Geometri R39/41/40/42 med fas

! Skaft form (DIN 6535) HA

' Diameter tolerance h8

\) R I SAG E R Skaft tolerance h5

Skearedata side 156-158
[ Dimension | d, I, I, 1 d, d 2z Homefas | Varewr. |
0300 30 57 4 11 6 28 4 0,10 5084150300
0400 40 57 5 14 6 37 4 0,15 5084150400
0500 50 57 7 16 6 46 4 015 5084150500
0600 6,0 57 11 18 6 55 4 015 5084150600
0800 8,0 63 11 25 8 75 4 0,15 5084150800
1000 10,0 72 11 30 10 95 4 0,15 5084151000
1200 120 8 13 36 12 11,2 4 015 5084151200
1600 16,0 92 17 42 16 150 4 0,20 5084151600
2000 20 104 21 52 20 190 4 0,20 5084152000
Materiale 1.0 20 3.0 6.0 7.0 8.0
Nr. 11|12 (13 |14 | 15|16 |17 | 18 | 21 |22 | 23 |31 |32 |33 |41 | 42|51 |52 |61 |62 |63 |71 |72 |73 |74|75]| 76| 81
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Endefraesere HM, 4-skeer, R39-41-40-42, Hjorneradius, Rustfri og UNI

EfDEJe30@E

o For high performance slet og skrub freesning

e 39/41/40/42° variabel spiralstigning af skeer for vibrationsfri fraesning

e Optimeret geometri for rustfri og langspénet materiale op til 1000N/mm2
e \Velegnet i alle gvrige materialer op til 1600N/mm?

e Orkan Super Plus for bedre standtid

Endefraesere

d; _‘ & Katalog nr. 50 8425
o —- I Materiale HARDMETAL
dZ W d1 Overflade belegning
\— =
T ? ‘ | T Andvendelse Rustfri < 1600N/mm?
<I—> Geometri R39/41/40/42
l, 3 ‘ Skaft form (DIN 6535) HA
Diameter tolerance h8
L Radius tolerance +/-0,02
\} R I SAG E R Skaft tolerance h5
Skaredata side 153-155

d z Hjerneradius Vare nr.
0200 20 57 5 8 3 195 4 R0,2 5084250200R02-3
0200 20 57 5 8 6 195 4 R0,2 5084250200R02
0300 30 57 8 11 3 2,8 4 RO,2 5084250300R02-3
0300 30 57 8 1 6 2,8 4 R0,2 5084250300R02
0300 30 57 8 1 3 2,8 4 R0,5 5084250300R05-3
0300 30 57 8 1 6 2,8 4 R0,5 5084250300R05
0300 30 57 8 11 6 2,8 4 R1,0 5084250300R10
0400 40 57 1 14 4 37 4 RO,3 5084250400R03-4
0400 40 57 11 14 6 37 4 R0,3 5084250400R03
0400 40 57 1 14 4 37 4 RO,5 5084250400R05-4
0400 40 57 1 14 6 37 4 RO,5 5084250400R05
0400 40 57 11 14 4 37 4 R1,0 5084250400R10-4
0400 40 57 1 14 6 37 4 R1,0 5084250400R10
0500 50 57 13 16 5 46 4 R0,3 5084250500R03-5
0500 5.0 57 13 16 6 46 4 R0,3 5084250500R03
0500 50 57 13 16 5 46 4 RO,5 5084250500R05-5
0500 5.0 57 13 16 6 46 4 R0,5 5084250500R05
0500 50 57 13 16 5 46 4 R1,0 5084250500R10-5
0500 5.0 57 13 16 6 46 4 R1,0 5084250500R10
0600 6.0 57 13 19 6 55 4 RO0,3 5084250600R03
0600 6.0 57 13 19 6 5,5 4 R0,5 5084250600R05
0600 6.0 57 13 19 6 55 4 R0,8 5084250600R08
0600 6.0 57 13 19 6 55 4 R1,0 5084250600R10
0600 6.0 57 13 19 6 5,5 4 R1,5 5084250600R15
0600 6.0 57 13 19 6 55 4 R2,0 5084250600R20
0800 80 63 19 25 8 75 4 R0,3 5084250800R03
0800 80 63 19 25 8 75 4 R0,5 5084250800R05
0800 80 63 19 25 8 75 4 R0,8 5084250800R08
0800 80 63 19 25 8 75 4 R1,0 5084250800R10
0800 80 63 19 25 8 7,5 4 R1,5 5084250800R15
0800 80 63 19 25 8 75 4 R2,0 5084250800R20
Materiale 1.0 2.0 3.0 6.0 7.0 8.0
Nr. 1.1 12 |13 |14 |15 | 16 | 1.7 | 1.8 | 21 22 |23 |31 |32 |33 |41 |42 |51 |52 |61 |62 |63 |71 |72|73 |74 |75]|76| 81
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Endefraesere HM, 4-skaer, R39-41-40-42, Hjorneradius, Rustfri og UNI

EfDEJe30@e |

e For high performance slet og skrub frasning

e 39/41/40/42° variabel spiralstigning af skeer for vibrationsfri fraesning

e Optimeret geometri for rustfri og langspénet materiale op til 1000N/mm2
o Velegnet i alle gvrige materialer op til 1600N/mm?

e Orkan Super Plus for bedre standtid

m
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50 8425
HARDMETAL

Katalog nr.
Materiale
Overflade belagning

ﬁ ? Andvendelse Rustfri < 1600N/mm?
Geometri R39/41/40/42
I, 2 ‘ Skaft form (DIN 6535) HA
Diameter tolerance h8
Radius tolerance +/- 0,02
0 R I SA G E R Skaft tolerance h5 ]
Skaredata side 153-155 "

m d, z Hjorneradius Vare nr.

I, L, L, d, d,
72 22 30 10 9,5

1000 100 4 R0,3 5084251000R03
1000 100 72 22 30 10 9,5 4 R0,5 5084251000R05
1000 100 72 22 30 10 9,5 4 R0,8 5084251000R08
1000 100 72 2 30 10 95 4 R1,0 5084251000R10
1000 100 72 2 30 10 9,5 4 R1,5 5084251000R15
1000 100 72 2 30 10 95 4 R2,0 5084251000R20
1000 10,0 72 22 30 10 9,5 4 R3,0 5084251000R30
1200 120 8 26 36 12 12 4 R0,3 5084251200R03
1200 120 8 26 36 12 11,2 4 RO,5 5084251200R05
1200 120 8 26 36 12 12 4 R0,8 5084251200R08
1200 120 83 26 36 12 11,2 4 R1,0 5084251200R10
1200 120 83 26 36 12 11,2 4 R1,5 5084251200R15
1200 120 83 26 36 12 11,2 4 R2,0 5084251200R20
1200 120 8 26 36 12 12 4 R3,0 5084251200R30
1200 120 83 26 36 12 12 4 R4,0 5084251200R40
1200 120 8 26 36 12 12 4 R5,0 5084251200R50
1600 16.0 92 32 4 16 15,0 4 R0,5 5084251600R05
1600 16.0 92 32 4 16 150 4 R1,0 5084251600R10
1600 16.0 92 32 42 16 15,0 4 R1,5 5084251600R15
1600 16.0 92 32 4 16 150 4 R2,0 5084251600R20
1600 16.0 92 32 4 16 150 4 R3,0 5084251600R30
1600 16.0 92 32 & 16 150 4 R4,0 5084251600R40
1600 16.0 92 32 4 16 15,0 4 R5,0 5084251600R50
2000 200 104 38 52 20 190 4 R0,5 5084252000R05
2000 200 104 38 52 20 19,0 4 R1,0 5084252000R10
2000 200 104 38 52 20 190 4 R1,5 5084252000R15
2000 200 104 38 52 20 19,0 4 R2,0 5084252000R20
2000 200 104 38 52 20 190 4 R3,0 5084252000R30
2000 200 104 38 52 20 19,0 4 R4,0 5084252000R40
2000 200 104 38 52 20 190 4 R5,0 5084252000R50
2000 200 104 38 52 20 19,0 4 R6,0 5084252000R60
Materiale 1.0 20 3.0 6.0 7.0 8.0
Nr. 1.1 12 |13 | 14 | 15 | 16 [ 1.7 | 1.8 | 21 | 22 | 23 | 3.1 32 | 33|41 |42 |51 |52 |61 |62 |63|71|72|73|74]|75]|76]| 81
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Endefr&sel‘e HM, 4 skeer, Universal, fremragende for dykning

EHAO-R@R -

o Universal fraeser optimeret for dykning

o 41/43° variabel spiralstigning af skeer for vibrationsfri fraesning

e Optimeret geometri for rustfri og langspénet materiale op til 1000N/mm2
e \Velegnet i alle gvrige materialer op til 1600N/mm?

e Orkan Super Plus for bedre standtid

Endefraesere

ne " o
q, [ K§ *\: ‘ d, Katalog. . 50 8440
\ - ) Materiale HARDMETAL
T f ‘ 1, T Overflade belzgning
| |3 Anvendelse Rustfri < 1600N/mm?
1 Geometri R41/43
Skaft form (DIN 6535) HA 4
L Diameter tolerance h8 ' -
\) R I SA G E R Skaft tolerance h5 .q‘/d
Skaredata side 159-162
[ Dimension |, I, L, 1, d d z Homefs Varenr.
0400 4 57 11 18 6 37 4 0,15 5084400400
0500 5 57 13 18 6 46 4 0,15 5084400500
0600 6 57 13 20 6 55 4 0,15 5084400600
0800 8 63 19 26 8 75 4 0,15 5084400800
1000 10 72 22 30 10 95 4 0,15 5084401000
1200 12 83 26 36 12 112 4 0,15 5084401200
1600 16 92 32 42 16 150 4 0,20 5084401600
2000 20 104 42 42 20 19,0 4 0,20 5084402000
Materiale 1.0 2.0 3.0 6.0 7.0 8.0
Nr. 1.1 12 |13 |14 |15 | 16 | 1.7 | 1.8 | 21 22 |23 |31 |32 |33 |41 |42 |51 |52 |61 |62 |63 |71 |72|73 |74 |75]|76| 81
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Endefr&sel‘e HM, 4 skeer, Lang, Konveks, R39/41/40/42

i

N 3

For high performance, profil og kontur fraesning

39/41/40/42° variabel spiralstigning af skeer for vibrationsfri fraesning
Optimeret geometri for rustfri og langspanet materiale op til 1000N/mm?
Velegnet i alle gvrige materialer op til 1600N/mm?

Orkan Super Plus for bedre standtid

i . —‘ i Katalog nr. 50 8450
q d Materiale HARDMETAL
_ Overflade belaegning
? * ‘ l, Anvendelse < 1600N/mm?
) s Geometri R39/41/40/42
Skaft form (DIN 6535) HA
Diameter tolerance h8
U L Radius tolerance +/- 0,02
\) R I SAG E R Skaft tolerance h5
Skeredata side 163
[ Dimension | d, Lo, L, d d oz Varenr.
0200 2 57 5 8 3 18 4 5084500200-3
0200 2 57 5 8 6 18 4 5084500200
0300 3 57 8 12 3 2,8 4 5084500300-3
0300 3 57 8 12 6 28 4 5084500300
0400 4 68 8 12 4 37 4 5084500400-4
0400 4 68 8 12 6 37 4 5084500400
0500 5 68 10 15 5 4,6 4 5084500500-5
0500 5 68 10 15 6 46 4 5084500500
0600 6 68 12 18 6 55 4 5084500600
0700 7 80 14 24 8 75 4 5084500700
0800 8 80 14 24 8 7,5 4 5084500800
0900 9 9 18 30 10 95 4 5084500900
1000 10 9 18 30 10 95 4 5084501000
1200 12 100 22 36 12 112 4 5084501200
1400 14 100 26 42 14 131 4 5084501400
1600 16 110 30 48 16 15,0 4 5084501600
1800 18 125 34 54 18 170 4 5084501800
2000 20 125 38 60 20 190 4 5084502000
Materiale 1.0 2.0 3.0 6.0 7.0 8.0
Nr. 1.1 12 |13 |14 |15 | 16 | 1.7 | 1.8 | 21 | 22 | 23 |31 |32 |33 |41 | 42 |51 |52 |61 |62 |63 |71 |72 |73 |74 |75]|76 ]| 81
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Endefr&sel‘e HM, 4-skeer, R39-41-40-42, Rustfri og UNI, Lang skaereleengde

el 1|0 | [ G311 B ,

o Universal fraeser med lang skearelengde

o For high performance slet og skrub freesning

e 39/41/40/42° variabel spiralstigning af skeer for vibrationsfri fraesning

e Optimeret geometri for rustfri og langspénet materiale op til 1000N/mm2
e \Velegnet i alle gvrige materialer op til 1600N/mm?

e Orkan Super Plus for bedre standtid

Endefraesere

i _ i Katalog nr. 50 8470
d, Neth Materiale HARDMETAL
T et : Overflade belzgning
Andvendelse Rustfri < 1600N/mm?
Geometri R39/41/40/42
Skaft form (DIN 6535) HA
Diameter tolerance h8
0 R I SA G E R Skaft tolerance h5
Skeredata side 164-165
d, 1, l, 1, d, d, z Hjornefas Vare nr.
0300 30 57 1 14 6 2,7 4 0,15 5084700300
0400 40 57 14 17 6 37 4 0,15 5084700400
0500 50 57 16 19 6 46 4 0,15 5084700500
0600 6,0 64 18 24 6 57 4 0,15 5084700600
0800 80 70 24 30 8 75 4 0,15 5084700800
1000 100 80 30 38 10 9,5 4 0,15 5084701000
1200 120 93 3 42 12 12 4 0,15 5084701200
1600 16,0 110 48 58 16 150 4 0,20 5084701600
2000 200 125 60 74 20 19,0 4 0,20 5084702000
Materiale 1.0 2.0 3.0 6.0 7.0 8.0
Nr. 11|12 (13 |14 | 15|16 |17 | 18 | 21 |22 | 23 |31 |32 |33 |41 |42 |51 |52 |61 |62 |63 |71 |72 |73 |74|75|76 | 81
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Endefraesere HM, 4-skeer, R39-41-40-42, Rustfri og UNI, Lang frislibning

EIMEIE=e30@E §

e Universal fraeeser med lang frislibning

o For high performance slet og skrub freesning

39/41/40/42° variabel spiralstigning af skeer for vibrationsfri freesning

e Optimeret geometri for rustfri og langspénet materiale op til 1000N/mm2
o Velegnet i alle gvrige materialer op til 1600N/mm?

e Orkan Super Plus for bedre standtid
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Katalog nr. 50 8475 og 50 8475W

e 1 a
q, E - m d, Materiale HARDMETAL
T oL

‘T Overflade belagning

‘ I s Andvendelse Rustfri < 1600N/mm?
Geometri R39/41/40/42
Skaft form (DIN 6535) HA/HB
Diameter tolerance h8
\ ‘ R I SA G E R Skaft tolerance h5
Skaredata side 166-168
M
0300 6 4 0,15 5084750300
0400 4,0 68 1 30 6 3,7 4 0,15 5084750400
0400 40 68 11 30 4 37 4 0,15 5084750400-4
0500 50 68 13 30 6 46 4 0,15 5084750500
0500 50 68 13 30 5 46 4 0,15 5084750500-5
0600 6,0 68 13 30 6 57 4 0,15 5084750600
0800 80 80 19 40 8 75 4 0,15 5084750800
1000 100 9 22 50 10 95 4 0,15 5084751000
1200 120 100 26 55 12 112 4 0,15 5084751200
1600 16,0 10 32 60 16 150 4 0,20 5084751600
2000 200 125 38 75 20 190 4 0,20 5084752000
Med Weldon pa skaft
I S S TS
0300 6 2,8 4 0,15 5084750300W
0400 4,0 68 11 30 6 37 4 0,15 5084750400W
0500 50 68 13 30 6 4,6 4 0,15 5084750500W
0600 6,0 68 13 30 6 57 4 0,15 5084750600W
0800 80 80 19 40 8 75 4 0,15 5084750800W
1000 100 90 22 50 10 95 4 0,15 5084751000W
1200 120 100 26 55 12 112 4 0,15 5084751200W
1600 16,0 110 32 60 16 150 4 0,20 5084751600W
2000 20,0 125 38 75 20 19,0 4 0,20 5084752000W
Materiale 1.0 20 3.0 (X0) 7.0 8.0
Nr. 1.1 12 |13 |14 |15 |16 | 17 | 18 | 21 | 22 | 23 | 31 |32 |33 |41 |42 |51 |52 |61 |62 |63 |71|72|73|74]|75]| 76|81
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Endefraesere HM, 4-skaer, R39-41-40-42, Rustfri og UNI, XL frislibning

EIMEIE=e30@E §

e Universal freeser med ekstra lang frislibning

e For high performance slet og skrub fraesning

e 39/41/40/42° variabel spiralstigning af skeer for vibrationsfri fraesning

e Optimeret geometri for rustfri og langspénet materiale op til 1000N/mm2
o Velegnet i alle gvrige materialer op til 1600N/mm?

e Orkan Super Plus for bedre standtid

Endefraesere

L ”ﬂ e Katalog nr. 50 8476 og 50 8476W
g | f— s Materiale HARDMETAL
7 ) ‘ } ‘ i 'T Overflade belzgning |
‘ I ks ‘ Andvendelse Rustfri < 1600N/mm? A ’
Geometri R39/41/40/42 (t /
Skaft form (DIN 6535) HA/HB
‘ Diameter tolerance h8 /
\ R I SA G E R Skaft tolerance h5 '_ 71
Skaredata side 166-168
[ Dimension | d, 1, I, I d, d z Homefas Vare nr.
0300 30 75 9 35 6 2,8 4 0,15 5084760300
0400 40 80 11 40 6 3,7 4 0,15 5084760400
0500 50 80 13 40 6 46 4 0,15 5084760500
0600 6,0 80 13 40 6 57 4 0,15 5084760600
0800 80 9%5 19 55 8 75 4 0,15 5084760800
1000 10,0 105 22 65 10 95 4 0,15 5084761000
1200 120 120 26 75 12 112 4 0,15 5084761200
1600 16,0 130 32 80 16 150 4 0,20 5084761600
2000 200 150 38 95 20 190 4 0,20 5084762000
Med Weldon pa skaft
I S AN
0300 6 28 4 0,15 5084760300W
0400 4,0 80 11 40 6 37 4 0,15 5084760400W
0500 50 80 13 40 6 4,6 4 0,15 5084760500W
0600 6,0 80 13 40 6 57 4 0,15 5084760600W
0800 80 95 19 55 8 75 4 0,15 5084760800W
1000 10,0 105 22 65 10 95 4 0,15 5084761000W
1200 120 120 26 75 12 112 4 0,15 5084761200W
1600 16,0 130 32 8 16 150 4 0,20 5084761600W
2000 20,0 150 38 95 20 190 4 0,20 5084762000W
Materiale 1.0 20 3.0 6.0 7.0 8.0
Nr. 1.1 12 |13 | 14 |15 | 16 [ 1.7 | 1.8 | 21 | 22 | 23 | 3.1 32 |33 |41 |42 |51 |52 |61 |62 |63 |71|72|73|74/|75]| 76|81
508476 | @ | @ | @ [ BN ) ) o o o @ o eo|e olojlo|lo|lolo|oOo |0

mStaI .Rustfrlstal msmbejern .Tltamum .lekel legeringer mKobber Alumlnlum mPlastlk ® optimal O Velegnet

www.risager.eu 33



Endefr&sel‘e HM, 5 skaer, R38/40/42 universal, 3 x diameter

el [ 1 JF O

° For high performance sletfreesning 3 x diameter

° 38/40/42° variabel spiralstigning af skeer for vibrationsfri
freesning

° Velegnet for materialer op til 1600N/mm?

° Orkan Super Plus for bedre standtid
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Katalog nr. 50 8480

f {
-

d r .._m a Materiale HARDMETAL
T . —— e T Overflade belagning

% L%» IO W < 1600N/mm?
I : Geometri R38/40/42
Skaft form (DIN 6535) HA
Diameter tolerance h8
0 R I SAG E R Skaft tolerance h5
Skaeredata side 169-170
[ Dimension | o, 1, L, 1 d, d 2z Hiome fas Varenr.
0300 30 57 10 13 6 2,8 5 0,15 5084800300
0400 40 68 13 16 6 3,8 5 0,15 5084800400
0500 50 68 16 20 6 48 5 0,15 5084800500
0600 6,0 68 20 24 6 57 5 0,15 5084800600
0800 80 80 24 34 8 76 5 0,15 5084800800
1000 100 9 32 40 10 95 5 0,15 5084801000
1200 120 100 38 48 12 115 5 0,15 5084801200
1600 160 110 50 64 16 155 5 0,20 5084801600
2000 20 125 62 70 20 195 5 0,20 5084802000
Materiale 1.0 2.0 3.0 6.0 7.0 8.0
Nr. 1.1 12 |13 |14 |15 | 16 |17 | 18 | 21 |22 | 23 |31 |32 |33 |41 |42 |51 |52 (61|62 |63 |71 |72|73|74|75]| 76|81
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Endefr&sere HM, 5 skaer, R38/40/42 universal, 4 x diameter

all i [218] 0

For high performance sletfreesning 4 x diameter
38/40/42° variabel spiralstigning af skeer for vibrationsfri
fraesning

Velegnet for materialer op til 1600N/mm?

e Orkan Super Plus for bedre standtid

Endefraesere

Katalog nr. 50 8481
Materiale HARDMETAL
Overflade belaegning
Anvendelse |  Rustiri  [ERRTINUMANE
Geometri R38/40/42
Skaft form (DIN 6535) HA
Diameter tolerance h8
0 R I SAG E R Skaft tolerance h5
Skearedata side 171172
m d, I, , d, z Hjorne fas Varenr.
0300 30 57 13 6 5 0,15 5084810300
0400 40 68 17 6 5 0,15 5084810400
0500 50 68 21 6 5 0,15 5084810500
0600 6,0 68 26 6 5 0,15 5084810600
0800 80 80 34 8 5 0,15 5084810800
1000 100 9 42 10 5 0,15 5084811000
1200 120 100 50 12 5 0,15 5084811200
1600 160 125 66 16 5 0,20 5084811600
2000 200 140 82 20 5 0,20 5084812000
Materiale 1.0 2.0 3.0 6.0 7.0 8.0
Nr. 11|12 (13 |14 |15 |16 | 17 | 18 | 21 | 22 | 23 |31 |32 |33 |41 |42 |51 |52 |61 |62|63|71|72|73|74|75|76 | 81
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Endefr&sel‘e HM, 5 skaer, R38/40/42 universal, 5 x diameter

lfJ

For high performance sletfreesning 5 x diameter

38/40/42° variabel spiralstigning af skeer for vibrationsfri freesning
Velegnet for materialer op til 1600N/mm?

Orkan Super Plus for bedre standtid

m
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2
; — Materiale HARDMETAL

‘ Overflade belzegning

h IO W < 1600N/mm?
Geometri R38/40/42
Skaft form (DIN 6535) HA
' Diameter tolerance h8
\) R I SAG E R Skaft tolerance h5
Skeredata side 173-174
m d, I, 1, d, z Hjorne fas Varenr.
0300 30 57 16 6 5 0,15 5084820300
0400 40 75 21 6 5 0,15 5084820400
0500 50 7% 26 6 5 0,15 5084820500
0600 6,0 75 32 6 5 0,15 5084820600
0800 80 85 42 8 5 0,15 5084820800
1000 100 100 52 10 5 0,15 5084821000
1200 120 115 62 12 5 0,15 5084821200
1600 160 140 82 16 5 0,20 5084821600
2000 200 160 102 20 5 0,20 5084822000
Materiale 1.0 2.0 3.0 6.0 7.0 8.0
Nr. 1.1 12 |13 |14 |15 | 16 |17 | 18 | 21 |22 | 23 |31 |32 |33 |41 |42 |51 |52 (61|62 |63 |71 |72|73|74|75]| 76|81

50 8482 @ @ 6 6 & & O ® © ¢ ¢ ¢ ®¢ O  ® O ®¢ O/0O|/O0O|O|/O|O|O|O]|O
mStél Rustfri stal msmbejern Titanium .Nikkel legeringer Kobber Aluminium mPlastik @ optimal O Velegnet

36 www.risager.eu



Endefr&sere HM, 5-skeer, R44-46 rustfri og stal, 1,5 x diameter, Spanbryder

l4_5°J

° For dynamisk fraesning - og alle gvrige freeseopgaver

e For high performance slet og skrubfreesning

° 44/46° variabel spiralstigning af skeer for vibrationsfri freesning
° Meget effektiv spanbryder geometri

e Optimeret geometri for rustfri og langspanet materiale op til 1000N/mm / Spanbryder
° Velegnet i alle gvrige materialer op til 1600N/mm?
e Orkan Super Plus for bedre standtid

Endefraesere

Katalog nr. 50 8488 og 50 8488W
i o i Materiale HARDMETAL
d, ﬂ d Overflade belegning
T S L T Anvendelse Rustfri < 1600N/mm?
- = Geometri R44-46
I Skaft form (DIN 6535) HA/HB

Diameter tolerance h8

0 R I SAG E R Skaft tolerance h5

Skaeredata side 175
m d | | i z Hjorne fas Varenr.

0400 40 50 7 6 5 0,10 5084880400
0500 50 50 9 6 5 0,10 5084880500
0600 6,0 50 1 6 5 0,10 5084880600
0800 80 58 14 8 5 0,10 5084880800
1000 10,0 62 17 10 5 0,10 5084881000
1200 120 73 20 12 5 0,10 5084881200
1600 16,0 80 26 16 5 0,10 5084881600
2000 20,0 0 32 20 B 0,10 5084882000

Med Weldon pé skaft

Lomenson |0, i e e L

0400 6 5 0,10 5084880400W
0500 5,0 50 9 6 5 0,10 5084880500W
0600 6,0 5 11 6 5 0,10 5084880600W
0800 80 58 14 8 5 0,10 5084880800W
1000 10,0 62 17 10 5 0,10 5084881000W
1200 120 73 20 12 5 0,10 5084881200W
1600 16,0 80 26 16 5 0,10 5084881600W
2000 20,0 90 32 20 5 0,10 5084882000W

Materiale 1.0 2.0 3.0 6.0 7.0 8.0

Nr. 1.1 12 |13 |14 |15 | 16 | 1.7 | 1.8 | 21 22 123 |31 |32 |33 |41 |42 |51 |52 |61 |62 |63 |71 |72|73|74|75]|76 |81
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Endefr&sel‘e HM, 5-skeaer, R44-46 rustfri og stal, 2 x diameter, Spanbryder

EJEDED(-=J0aE 3

° For dynamisk fraesning - og alle gvrige fraeseopgaver

° For high performance slet og skrubfraesning

° 44/46° variabel spiralstigning af skeer for vibrationsfri freesning
° Meget effektiv spanbryder geometri

° Optimeret geometri for rustfri og langspanet materiale op til 1000N/mm / Spénbryder
° Velegnet i alle avrige materialer op til 1600N/mm?

° Orkan Super Plus for bedre standtid
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d Katalog nr. 50 8489 og 508489W
L * L Materiale HARDMETAL
d, m d, Overflade belegning
__ v = A Anvendelse Rustfri < 1600N/mm?
? ‘ ? # ? Geometri R44-46
Iy l Skaft form (DIN 6535) HA/HB
Diameter tolerance h8
0 R I SA G E R Skaft tolerance h5
Skaeredata side 176
m d, I, l, I, d, d, z Hjorne fas Varenr.
0400 40 57 9 15 6 338 5 0,10 5084890400
0500 50 57 1 17 6 438 5 0,10 5084890500
0600 6,0 57 14 19 6 58 5 0,10 5084890600
0800 80 63 18 25 8 7.8 5 0,10 5084890800
1000 10,0 72 22 30 10 98 5 0,10 5084891000
1200 120 83 26 36 12 11,8 5 0,10 5084891200
1600 16,0 92 34 42 16 15,8 5 0,10 5084891600
2000 200 104 42 52 20 19,8 5 0,10 5084892000
Med Weldon pa skaft
[ Dimension | d, L L 44z Hems
0400 40 57 9 15 6 3,8 5 0,10 5084890400W
0500 50 57 11 17 6 48 5 0,10 5084890500W
0600 6,0 57 14 19 6 5,8 5 0,10 5084890600W
0800 80 63 18 25 8 7.8 5 0,10 5084890800W
1000 10,0 72 2 30 10 9,8 5 0,10 5084891000W
1200 120 83 26 36 12 11,8 5 0,10 5084891200W
1600 16,0 92 34 42 16 15,8 5 0,10 5084891600W
2000 20,0 104 42 52 20 19,8 5 0,10 5084892000W
Materiale 1.0 2.0 3.0 6.0 7.0 8.0
Nr. 1.1 12 |13 |14 |15 | 16 | 1.7 | 1.8 | 21 | 22 | 23 |31 |32 |33 |41 | 42 |51 |52 |61 |62 |63 |71 |72 |73 |74 |75]|76 ]| 81
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Endefr&sel‘e HM, 5-skeer, R44-46 rustfri og stal, 3 x diameter, Spanbryder

EJHE=]0aE 8

o For dynamisk frasning - og alle gvrige freeseopgaver

o For high performance slet og skrubfraesning

e 44/46° variabel spiralstigning af skeer for vibrationsfri fraesning
. Meget effektiv spanbryder geometri

e Optimeret geometri for rustfri og langspanet materiale op til 1000N/mm Spéanbryder
e \elegnet i alle gvrige materialer op til 1600N/mm?

e Orkan Super Plus for bedre standtid

Endefraesere

d, Katalog nr. 50 8490 og 508490W
RN __:V_ nE Materiale HARDMETAL
d, d, Overflade belegning
T — "'TT“—-* | T Anvendelse Rustfri < 1600N/mm?
| z Geometri R44-46
l . Skaft form (DIN 6535) HAHB

Diameter tolerance h8

0 R I SA G E R Skaft tolerance h5

Skaeredata side 177
m d, I, 1, I, d, d, z Hjorne fas Varenr.
0400 40 64 13 19 6 338 5 0,10 5084900400
0500 50 64 16 22 6 438 5 0,10 5084900500
0600 6,0 68 20 28 6 58 5 0,10 5084900600
0800 80 75 26 34 8 738 5 0,10 5084900800
1000 100 80 32 40 10 938 5 0,10 5084901000
1200 120 93 38 46 12 11,8 5 0,10 5084901200
1600 16,0 10 50 58 16 15,8 5 0,10 5084901600
2000 20,0 125 62 70 20 19,8 5 0,10 5084902000
Med Weldon pa skaft
[oimension |6, 1,44z Homels | Vaem _
0400 40 64 13 19 6 3,8 5 0,10 5084900400W
0500 50 64 16 22 6 48 5 0,10 5084900500W
0600 6,0 68 20 28 6 5,8 5 0,10 5084900600W
0800 80 75 26 34 8 7,8 5 0,10 5084900800W
1000 10,0 80 32 40 10 9,8 5 0,10 5084901000W
1200 120 93 38 46 12 11,8 5 0,10 5084901200W
1600 16,0 110 50 58 16 15,8 5 0,10 5084901600W
2000 20,0 125 62 70 20 19,8 5 0,10 5084902000W
Materiale 1.0 2.0 3.0 6.0 7.0 8.0
Nr. 1.1 12 |13 |14 |15 | 16 | 1.7 | 1.8 | 21 | 22 | 23 | 31 |32 |33 |41 |42 |51 |52 |61 |62 |63 |71 |72 |73 |74|75]| 76| 81
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Endefr&sel‘e HM, 5-skeaer, R44-46 rustfri og stal, 4 x diameter, Spanbryder

lfJ

° For dynamisk frasning - og alle gvrige freeseopgaver

° For high performance slet og skrubfraesning

° 44/46° variabel spiralstigning af skeer for vibrationsfri freesning
° Meget effektiv spanbryder geometri

° Optimeret geometri for rustfri og langspanet materiale op til 1000N/mm / Spanbryder
° Velegnet i alle avrige materialer op til 1600N/mm?

° Orkan Super Plus for bedre standtid

m
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Katalog nr. 50 8491 og 50 8491W
Be R Materiale HARDMETAL
d, m d, Overflade belagning
T s ‘ '|2 \T Anvendelse Rustfri < 1600N/mm?
Geometri R44-46
I ‘ Skaft form (DIN 6535) HA/HB

Diameter tolerance h8

0 R I SAG E R Skaft tolerance h5

Skaeredata side 178

m d, I, l, d, z Hjorne fas Varenr.
0400 40 64 17 6 5 0,10 5084910400
0500 50 64 21 6 5 0,10 5084910500
0600 6,0 68 26 6 5 0,10 5084910600
0800 80 80 34 8 5 0,10 5084910800
1000 10,0 90 42 10 5 0,10 5084911000
1200 12,0 100 50 12 5 0,10 5084911200
1600 16,0 125 66 16 5 0,10 5084911600
2000 20,0 140 82 20 5 0,10 5084912000

Med Weldon pa skaft

(oimension |6, 1,4z Homehs |  Vaem
0400 40 64 17 6 5 0,10 5084910400W
0500 50 64 21 6 5 0,10 5084910500W
0600 6,0 68 26 6 5 0,10 5084910600W
0800 8,0 80 34 8 5 0,10 5084910800W
1000 10,0 90 42 10 5 0,10 5084911000W
1200 120 100 50 12 5 0,10 5084911200W
1600 16,0 125 66 16 5 0,10 5084911600W
2000 20,0 140 82 20 5 0,10 5084912000W

Materiale 1.0 2.0 3.0 6.0 7.0 8.0
Nr. 1.1 12 |13 |14 |15 | 16 | 1.7 | 1.8 | 21 | 22 | 23 |31 |32 |33 |41 | 42 |51 |52 |61 |62 |63 |71 |72 |73 |74 |75]|76 ]| 81
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Endefr&sel‘e HM, 5-skeer, R44-46 rustfri og stal, 5 x diameter, Spanbryder

l“_ﬂ

e  For dynamisk fraesning - og alle ovrige freeseopgaver

o For high performance slet og skrubfraesning

e 44/46° variabel spiralstigning af skeer for vibrationsfri fraesning

. Meget effektiv spanbryder geometri

e Optimeret geometri for rustfri og langspanet materiale op til 1000N/mm
e \elegnet i alle gvrige materialer op til 1600N/mm?

e Orkan Super Plus for bedre standtid

Endefraesere

//Spénbryder

Katalog nr. 50 849209 50 8492W
o ui Materiale HARDMETAL
g, —M 4" overflade belagning
f \ e e Anvendelse Rustfri < 1600N/mm?
‘ I ‘ Geometri R44-46
Skaft form (DIN 6535) HAHB

Diameter tolerance h8

0 R I SA G E R Skaft tolerance h5

Skaeredata side 179
m d, I, 1, d, z Hjorne fas Varenr.
0400 40 64 21 6 5 0,10 5084920400
0500 50 70 26 6 5 0,10 5084920500
0600 6,0 7% 32 6 5 0,10 5084920600
0800 80 85 42 8 5 0,10 5084920800
1000 100 100 52 10 5 0,10 5084921000
1200 12,0 115 62 12 5 0,10 5084921200
1600 16,0 140 82 16 5 0,10 5084921600
2000 20,0 160 102 20 5 0,10 5084922000
Med Weldon pa skaft
e = =
0400 6 5 0,10 5084920400W
0500 5,0 70 26 6 5 0,10 5084920500W
0600 6,0 75 32 6 5 0,10 5084920600W
0800 80 85 42 8 5 0,10 5084920800W
1000 10,0 100 52 10 5 0,10 5084921000W
1200 120 115 62 12 5 0,10 5084921200W
1600 16,0 140 82 16 5 0,10 5084921600W
2000 20,0 160 102 20 5 0,10 5084922000W
Materiale 1.0 2.0 3.0 6.0 7.0 8.0
Nr. 1.1 12 |13 |14 |15 | 16 | 1.7 | 1.8 | 21 | 22 | 23 | 31 |32 |33 |41 |42 |51 |52 |61 |62 |63 |71 |72 |73 |74|75]| 76| 81
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Endefr&sel‘e HM, 4-6-skeer, Super slet, R60, Universal

EJHE (=)0t 3 T

° For super fine overflader
° Velegnet for materialer op til 1600 N/mm?
° Orkan Super Plus for bedre standtid

m
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d, ( m d, Katalog nr. 50 8600
_ : S Materiale HARDMETAL
ﬁ ? #, ? Overflade belaegning
I l ‘ Anvendelse < 1600N/mm?
Geometri
Skaft form (DIN 6535) HA

'~ Diameter tolerance h8
\ R I SAG E R Skaft tolerance h5

Skaredata side

m d, z  Hjornefas Varenr.

0300 6 2 8 4 0,10 5086000300
0400 40 57 1 14 6 37 4 0,10 5086000400
0500 50 57 13 16 6 46 5 0,10 5086000500
0600 60 57 13 19 6 55 6 0,10 5086000600
0800 80 63 19 25 8 75 6 0,10 5086000800
1000 100 72 22 30 10 95 6 0,10 5086001000
1200 120 8 26 3% 12 112 6 0,10 5086001200
1600 160 92 32 42 16 150 6 0,15 5086001600
2000 200 104 38 52 20 190 6 0,15 5086002000
Materiale 1.0 2.0 3.0 6.0 7.0 8.0
Nr. 1.1 12 |13 |14 |15 | 16 | 1.7 | 1.8 | 21 | 22 | 23 |31 |32 |33 |41 | 42 |51 |52 |61 |62 |63 |71 |72 |73 |74 |75]|76 ]| 81
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Endefr&sel‘e HM, 4-6-skeer, Super slet, Lang, R60, Universal

EImEL=]0ae 8

o For super fine overflader
e \Velegnet for materialer op til 1600 N/mm?
o Orkan Super Plus for bedre standtid

Endefraesere

d, Katalog nr. 50 8675
S— Materiale HARDMETAL

Overflade belaegning
1 Anvendelse < 1600N/mm?

Geometri
Skaft form (DIN 6535)

Diameter tolerance

0 R I SAG E R Skaft tolerance

Skaredata side

z Hjornefas Varenr.
0400 40 68 17 30 6 37 4 0,10 5086750400
0500 50 68 17 30 6 4,6 5 0,10 5086750500
0600 60 68 19 30 6 5,5 6 0,10 5086750600
0800 80 8 31 40 8 75 6 0,10 5086750800
1000 100 9 45 50 10 95 6 0,10 5086751000
1200 120 100 50 55 12 11,2 6 0,15 5086751200
1600 160 110 55 60 16 150 6 0,15 5086751600
2000 20 125 60 75 20 190 6 0,15 5086752000
Materiale 1.0 2.0 3.0 6.0 7.0 8.0
Nr. 1.1 12 |13 |14 |15 | 16 | 1.7 | 1.8 | 21 | 22 | 23 | 31 |32 |33 |41 |42 |51 |52 |61 |62 |63 |71 |72 |73 |74|75]| 76| 81
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Endefr&sel‘e HM, Skrub, 3-4 skeer, R39/41/40/42, Rustfri og universal

mlﬂkj

° For high performance skrubfraesning

e 39/41/40/42° variabel spiralstigning af skeer, for vibrationsfri freesning

° Optimeret geometri for rustfri og langspanet materiale op til 1000N/mm?
° Velegnet i alle gvrige materialer op til 1600N/mm?

e Orkan Super Plus for bedre standtid - Meget stor spanafgang

° Special poleret not

m
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. Med weldon pé skaft HRS
d, @ Katalog nr. 50 8805 og 50 8805W
. K / L Materiale HARDMETAL ] y
d, w d, Overflade belagning ;
T — .--«-.,-l--u- T Anvendelse Rustfri 1600N/mm? \ \ ]
‘ RS 2 Geometri R39/41/40/42
l Skaft form (DIN 6535) HA/HB :
Diameter tolerance h10 4
0 R I SA G E R Skaft tolerance h5 _‘___
Skaeredata side 182-183
[Dimension | 4,1, L d__d__z Hemes | Vaem
0200 20 57 5 8 6 1,9 3 0,10 5088050200
0300 30 57 8 11 6 2,8 3 0,10 5088050300
0400 40 57 1 14 6 37 3 0,15 5088050400
0500 5.0 57 13 16 6 46 4 0,15 5088050500
0600 6.0 57 16 19 6 5,7 4 0,15 5088050600
0800 80 63 19 25 8 75 4 0,15 5088050800
1000 100 72 2 30 10 9,5 4 0,15 5088051000
1200 120 83 26 36 12 11,2 4 0,15 5088051200
1600 16.0 92 32 4 16 15,0 4 0,20 5088051600
2000 200 104 38 52 20 19,0 4 0,20 5088052000
Med Weldon pa skaft
(oimonsion |41, L4 4z Homes| |
0200 20 57 5 8 6 1,9 3 0,10 5088050200W
0300 30 57 8 11 6 2,8 3 0,10 5088050300W
0400 40 57 11 14 6 3,7 3 0,15 5088050400W
0500 5.0 57 13 16 6 4,6 4 0,15 5088050500W
0600 6.0 57 16 19 6 5,7 4 0,15 5088050600W
0800 80 63 19 25 8 7,5 4 0,15 5088050800W
1000 100 72 2 30 10 9,5 4 0,15 5088051000W
1200 120 83 26 36 12 11,2 4 0,15 5088051200W
1600 16.0 92 32 4 16 15,0 4 0,20 5088051600W
2000 200 104 38 52 20 19,0 4 0,20 5088052000W

NOTE!

Fas ogsa med indvendig keling - Se mere pa side 73

Materiale 2.0
Nr. 11 |12 [ 13 | 14 | 15 (16 | 1.7 | 1.8 | 21 | 22 | 23 | 31 |32 |33 | 41 |42 |51 |52 |61 |62 |63 |71 |72|73|74]|75]| 76|81
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Endefr&sel‘e HM, Skrub, 3-4 skeer, R39/41/40/42, Rustfri og universal

ML) E) 1) 08

o For high performance skrubfrasning

e 39/41/40/42° variabel spiralstigning af skeer, for vibrationsfri freesning

e Optimeret geometri for rustfri og langspénet materiale op til 1000N/mm2
e \Velegnet i alle gvrige materialer op til 1600N/mm?

Endefraesere

e Orkan Super Plus for bedre standtid - Meget stor spanafgang
. Special poleret not HRS
e Med weldon pa skaft
Katalog nr. 50 8814W
L / i Materiale HARDMETAL
d, d, Overflade belzgning
_ . : Anvendelse Rustfri < 1600N/mm?
$ ‘ l, % Geometri R39/41/40/42
I Skaft form (DIN 6535) HB
' Diameter tolerance h10
\) R I SAG E R Skaft tolerance h5
Skaeredata side 184-185
m d, I, l, d, z  Hjorne fas Vare nr.
0200 20 50 5 6 3 0,10 5088140200W
0300 30 50 5 6 3 0,10 5088140300W
0400 40 50 7 6 3 0,15 5088140400W
0500 5.0 50 8 6 4 0,15 5088140500W
0600 6.0 50 9 6 4 0,15 5088140600W
0800 80 50 11 8 4 0,15 5088140800W
1000 100 50 13 10 4 0,15 5088141000W
1200 120 55 15 12 4 0,15 5088141200W
1600 16.0 65 18 16 4 0,20 5088141600W
2000 200 75 22 20 4 0,20 5088142000W
Materiale 1.0 2.0 3.0 6.0 7.0 8.0
Nr. 11 [ 12 | 13 | 14 [ 15| 1.6 | 1.7 | 18 | 21 | 22 [ 23 | 31 |32 |33 |41 |42 |51 |52 |61 |62|63|71|72|73|74|75]76] 81
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Endefr&sel‘e HM, Skrub, 3-4 skeer, R39/41/40/42, Rustfri og universal

gl o [ | 0 [O1CA] o ] B

For high performance skrubfrasning

39/41/40/42° variabel spiralstigning af skeer, for vibrationsfri fraesning
Optimeret geometri for rustfri og langspanet materiale op til 1000N/mm?
Velegnet i alle gvrige materialer op til 1600N/mm?

Orkan Super Plus for bedre standtid - Meget stor spanafgang

Special poleret not
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° Med weldon pé skaft HRS
g Katalog nr. 50 8875 og 50 8875W
L — _ K / L Materiale HARDMETAL
d, ﬂ d, Overflade belzgning
T "_r"""“ ] T Anvendelse Rustfri < 1600N/mm?
‘ I - 7 Geometri R39/41/40/42
: Skaft form (DIN 6535) HA/HB
Diameter tolerance h10
0 R I SA G E R Skaft tolerance h5
Skzredata side 186-187 ) )
[Dimension | 4,1, L 44z Homes |  Vaom |
0400 40 68 11 30 6 3,7 3 0,15 5088750400
0500 5.0 68 13 30 6 4.6 4 0,15 5088750500
0600 6.0 68 16 30 6 5,7 4 0,15 5088750600
0800 80 80 19 40 8 7,5 4 0,15 5088750800
1000 100 0 22 50 10 9,5 4 0,15 5088751000
1200 120 100 26 55 12 11,2 4 0,15 5088751200
1600 16.0 110 32 60 16 15,0 4 0,20 5088751600
2000 200 125 38 75 20 19,0 4 0,20 5088752000
Med Weldon pa skaft
Coimension | 4Ll &4z M| |
0400 40 68 11 30 6 3,7 3 0,15 5088750400W
0500 5.0 68 13 30 6 4,6 4 0,15 5088750500W
0600 6.0 68 16 30 6 57 4 0,15 5088750600W
0800 80 80 19 40 8 75 4 0,15 5088750800W
1000 100 90 22 50 10 9,5 4 0,15 5088751000W
1200 120 100 26 55 12 12 4 0,15 5088751200W
1600 16.0 110 32 60 16 150 4 0,20 5088751600W
2000 200 125 38 75 20 190 4 0,20 5088752000W
Materiale 1.0 2.0 3.0 6.0 7.0 8.0
Nr. 1.1 12 |13 |14 |15 | 16 | 1.7 | 1.8 | 21 | 22 | 23 |31 |32 |33 |41 | 42 |51 |52 |61 |62 |63 |71 |72 |73 |74 |75]|76 ]| 81
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Endefraesere HM, Skrub, 3-6 skaer, R45 UNI

2 o o e [ ]

e For skrubfraesning, sver bearbejdning
e \Velegnet for materialer op til 1600 N/mm?
e TiALN belegning

Endefraesere

HRS

4 Katalog nr. 50 8905W
- d
: - 1 Materiale HARDMETAL

? ‘ I T Overflade belaegning
I, : Anvendelse < 1600N/mm?
Geometri R45 HRS
Skaft form (DIN 6535) HB
Diameter tolerance h10
0 R I SA G E R Skaft tolerance h6
Skeredata side 188-189
Dimension » z Hjornefas Varenr.
0400 40 57 11 6 3 0,2 5089050400W
0500 5.0 57 13 6 4 0,2 5089050500W
0600 6.0 57 16 6 4 0,2 5089050600W
0800 80 63 19 8 4 0,2 5089050800W
1000 100 722 10 4 0,2 5089051000W
1200 120 83 26 12 4 0,2 5089051200W
1600 16.0 92 32 16 5 0,3 5089051600W
2000 200 104 38 20 6 0,3 5089052000W
Materiale 1.0 2.0 3.0 6.0 7.0 8.0
Nr. 11 |12 |13 |14 | 15|16 | 1.7 | 1.8 | 21 | 22| 23 |31 |32 |33 |41 |42 |51 |52|61|62|63 |71 72|73 |74 /|75]|76]|81
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Fraeser, HM, For gravering, Radiusfraeser og 90° rejfning

e  Optimeret radiusfraeser for gravering
e 90° rejfning for flot finish

m
>
Q
[©]
3
(2]
D
=
®

} "\ Radius
s

Katalog nr. 50 8980
% ' Materiale HARDMETAL
‘ I ‘ 2 Overflade belaegning
Anvendelse Rustfri < 1600N/mm?
Geometri Radius
Skaft form (DIN 6535) HA

Diameter tolerance e8

0 R I SAG E R Skaft tolerance h5

Skaredata side

Dimension Diameter Radius Varenr.
0060 06 03 57 18 4 2 5089800060
0100 10 05 57 1,8 4 2 5089800100
Materiale 1.0 20 3.0 6.0 7.0 8.0
NE. 11 (12|13 |14 [ 15|16 [ 1.7 |18 |21 |22 | 23|31 |32 |33 |41 |42 |51 |52|61|62|63|71|72|73|74|75]|76]| 81
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Fraeser, HM, For gravering, Radiusfraeser og 90° rejfning

e  Optimeret radiusfraser for gravering
e 90° rejfning for flot finish

Endefraesere

90°

¢ \\ Radius
i 5 °

qQ, _\/\ Katalog . 50 8990
T o Materiale HARDMETAL

| = =
! Anvendelse Aluminium
Geometri Radius
Skaft form (DIN 6535) HA

'~ Diameter tolerance e8 vy
\) R I SAG E R Skaft tolerance h5 \

Skaredata side

Y

Dimension Diameter I 1, d, z ‘ Varenr.
0060 06 57 18 4 2 5089900060
0100 10 57 1,8 4 2 5089900100
Materiale 1.0 2.0 3.0 6.0 7.0 8.0
Nr. 11 |12 |13 |14 | 15|16 |17 | 1.8 | 21 | 22 | 23 | 31 |32 |33 |41 |42 |51 |52 |61 |62 |63 |71 |72|73|74/|75)|76] 81
50 8990 ®@ ® @ O |0 ®@ O0|O [ ) ® @ 6 6 ¢ & o O
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Endefraesere HM, 2 Skeer, R45 Aluminium

EIf O EI0e 3

° For pracisions freesning af noter og sletfreesning med fine overflader
° Optimeret geometri for aluminium og ikke jernholdige materialer

° Meget hgj skeerehastighed og tilspaending er muligt

e Meget stor spanafgang

m
=]
Q
0]
8
(%]
)
e
®

Katalog nr. 50 9005
_ S Materiale HARDMETAL
? ? ‘ - l - % Overflade belaegning “
|1 |3 Anvendelse Aluminium
Geometri R45
Skaft form (DIN 6535) HA
Diameter tolerance h8
0 R I SAG E R Skaft tolerance h5
Skeredata side 190
oimension | 6,144 | vam
0050 0,5 50 1 3 3 045 2 5090050050-3
0100 1,0 57 4 7 3 0,95 2 5090050100-3
0100 1,0 57 4 7 6 09 2 5090050100
0150 1,5 57 5 8 3 145 2 5090050150-3
0150 1,5 57 5 8 6 145 2 5090050150
0200K 2,0 57 6 9 3 19 2 5090050200K-3
0200K 2,0 57 6 9 4 195 2 5090050200K-4
0200K 2,0 57 6 9 6 19 2 5090050200K
0200 2,0 57 11 14 3 19 2 5090050200-3
0200 2,0 57 11 14 6 19 2 5090050200
0250K 25 57 8 11 3 24 2 5090050250K-3
0250K 2,5 57 8 1 6 24 2 5090050250K
0250 2,5 57 11 14 3 2,4 2 5090050250-3
0250 2,5 57 11 14 6 24 2 5090050250
0300 3,0 57 11 14 3 2,8 2 5090050300-3
0300 3,0 57 11 14 6 238 2 5090050300
0400 4,0 57 14 16 4 37 2 5090050400-4
0400 4,0 57 14 16 6 37 2 5090050400
0500 5,0 57 16 20 5 46 2 5090050500-5
0500 5,0 57 16 20 6 46 2 5090050500
0600 6,0 57 16 20 6 55 2 5090050600
0800 8,0 63 22 28 8 7,5 2 5090050800
1000 10,0 72 26 32 10 95 2 5090051000
1200 12,0 8 32 38 12 112 2 5090051200
1400 14,0 83 32 42 14 131 2 5090051400
1600 16,0 92 38 48 16 150 2 5090051600
1800 18,0 92 38 48 18 170 2 5090051800
2000 20,0 104 45 55 20 190 2 5090052000
Materiale 1.0 2.0 3.0 6.0 7.0 8.0
Nr. 1.1 12 | 13 |14 |15 | 16 | 1.7 | 1.8 | 21 | 22 | 23 | 3.1 | 32 | 33 | 41 | 42 | 51 52 | 61|62 |63 |71 (72|73 |74 ]|75]| 76| 81
50 9005 [ ] ®©  ®© @ 0 @ @ 0 O
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Endefr&sel‘e HM, 2 Skeer, R45 Aluminium, Orkan-A belagt

BRDOE

o For pracisions freesning af noter og sletfreesning med fine overflader
e Optimeret geometri for aluminium og ikke jernholdige materialer

o Meget hgj skeerehastighed og tilspaending er muligt

e Meget stor spanafgang

e Orkan-A for at mindske “kleebning” af spaner pa freeser

Endefraesere

d

3
— _i__‘ == ¢ _ Katalog nr. 50 9006
- — A .

d, M ‘\;3\ d, Materiale HARDMETAL

? NS T Ovtetensieenine [ onkand

2 Anvendelse Aluminium

Geometri

Skaft form (DIN 6535)

'~ Diameter tolerance
\I R I SAG E R Skaft tolerance
Skeredata side 191
d, l l, I, d, d, z Varenr.
0050 0,5 50 1 3 3 045 2 5090060050-3
0100 1,0 57 4 7 3 0,95 2 5090060100-3
0100 1,0 57 4 7 6 09 2 5090060100
0150 1,5 57 5 8 3 145 2 5090060150-3
0150 1,5 57 5 8 6 145 2 5090060150
0200K 2,0 57 6 9 3 195 2 5090060200K-3
0200K 2,0 57 6 9 6 19 2 5090060200K
0200 2,0 57 1 14 3 19 2 5090060200-3
0200 2,0 57 1 14 6 19 2 5090060200
0250K 2,5 57 8 11 3 2,4 2 5090060250K-3
0250K 25 57 8 11 6 24 2 5090060250K
0250 2,5 57 11 14 3 24 2 5090060250-3
0250 25 57 11 14 6 24 2 5090060250
0300 3,0 57 11 14 3 2,8 2 5090060300-3
0300 3,0 57 1 14 6 2,8 2 5090060300
0400 4,0 57 14 16 4 37 2 5090060400-4
0400 4,0 57 14 16 6 37 2 5090060400
0500 5,0 57 16 20 5 46 2 5090060500-5
0500 5,0 57 16 20 6 46 2 5090060500
0600 6,0 57 16 20 6 5,5 2 5090060600
0800 8,0 63 22 28 8 75 2 5090060800
1000 10,0 72 26 32 10 9,5 2 5090061000
1200 12,0 83 32 38 12 112 2 5090061200
1400 14,0 83 32 42 14 131 2 5090061400
1600 16,0 92 38 48 16 150 2 5090061600
1800 18,0 92 38 48 18 170 2 5090061800
2000 20,0 104 45 55 20 190 2 5090062000
Materiale 1.0 2.0 3.0 6.0 7.0 8.0
Nr. 1.1 12 |13 |14 |15 | 16 | 1.7 | 1.8 | 21 22 |23 |31 |32 |33 |41 |42 |51 |52 |61 |62 |63 |71 |72|73 |74 |75]|76| 81
50 9006 [ ] ®© ®© @ 0 @ ® o O
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Endefr&sel‘e HM, 2 skaer, R45 Aluminium, Hjorneradius

IO E]L) e 3

° For pracisions freesning af noter og sletfreesning med fine overflader
° Optimeret geometri for aluminium og ikke jernholdige materialer

° Meget hgj skeerehastighed og tilspaending er muligt

e Meget stor spanafgang

d d Katalog nr. 50 9025
: sy —— ' Materiale HARDMETAL

m
>
Q
[©]
8
(%]
D
i
®

¢ b ) ¢ Ovetiado belagning | Blank |
| Anvendelse Aluminium
L - Geometri
Skaft form (DIN 6535)
Diameter tolerance h8
U L Radius tolerance +/- 0,02
\) R I SAG E R Skaft tolerance h5
Skeredata side 190
d, ) l, 1, d, d, 2z Hjerneradius Vare nr.
0200K 2,0 57 6 9 6 18 2 RO,1 5090250200KR01
0200 2,0 57 1 14 6 18 2 RO,1 5090250200R01
0250 25 57 8 11 6 23 2 RO,1 5090250250R01
0300 3,0 57 11 14 6 28 2 R0,2 5090250300R02
0400 4,0 57 14 16 6 3,7 2 R0,3 5090250400R03
0500 5,0 57 16 20 6 46 2 R0,3 5090250500R03
0600 6,0 57 16 20 6 55 2 R0,5 5090250600R05
0600 6,0 57 16 20 6 55 2 R1,0 5090250600R10
0800 8,0 63 22 28 8 75 2 RO,5 5090250800R05
0800 8,0 63 22 28 8 75 2 RO,1 5090250800R10
1000 10,0 72 26 32 10 95 2 R0,5 5090251000R05
1000 10,0 72 2 32 10 95 2 R1,0 5090251000R10
1200 12,0 83 32 38 12 112 2 R1,0 5090251200R10
1600 16,0 92 38 48 16 150 2 R2,0 5090251600R20
2000 20,0 104 45 55 20 190 2 R2,0 5090252000R20
Materiale 1.0 2.0 3.0 6.0 7.0 8.0
Nr. 1.1 12 |13 |14 |15 | 16 | 1.7 | 1.8 | 21 | 22 | 23 |31 |32 |33 |41 | 42 |51 |52 |61 |62 |63 |71 |72 |73 |74 |75]|76 ]| 81
50 9025 [ ) ® @ 6 6 ¢ & & O
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Endefr&sel‘e HM, 2 skeer, Lang, Konveks, R45, Aluminium

gl 2
] i
. For profil og kontur freese opgaver ‘
. Optimimeret geometri for aluminium og ikke jernholdige materialer
e Meget stor spanafgang _
i

Q

Endefraesere

RN
d

7 |
—m d, Katalog nr. 50 9050
_ s— __ Materiale HARDMETAL
* ‘ $ é % Overflade belegning “
N % Anvendelse Aluminium
Geometri R45

Skaft form (DIN 6535) HA
Diameter tolerance h8

CARISAGER i [

Skaredata side 192
omensin |6, 1,_L_L_ 4 6 2 | wom
0100 1,0 57 3 6 3 09 2 5090500100
0200 20 57 5 8 3 1,8 2 5090500200-3
0200 20 57 5 8 6 1,8 2 5090500200
0300 30 57 8 12 3 28 2 5090500300-3
0300 30 57 8 12 6 28 2 5090500300
0400 40 68 8 12 4 37 2 5090500400-4
0400 40 68 8 12 6 37 2 5090500400
0500 50 68 10 15 5 46 2 5090500500-5
0500 50 68 10 15 6 46 2 5090500500
0600 6,0 68 12 18 6 55 2 5090500600
0800 8,0 80 14 24 8 75 2 5090500800
1000 10,0 9 18 30 10 95 2 5090501000
1200 120 100 22 36 12 112 2 5090501200
1400 140 100 26 42 14 132 2 5090501400
1600 16,0 110 30 48 16 150 2 5090501600
1800 18,0 125 34 54 18 170 2 5090501800
2000 20,0 125 38 60 20 190 2 5090502000
Materiale 1.0 2.0 3.0 6.0 7.0 8.0
Nr. 1.1 12 |13 |14 |15 | 16 | 1.7 | 1.8 | 21 | 22 | 23 |31 |32 |33 |41 |42 |51 |52 |61 |62 |63 |71 |72 |73 |74 |75| 76| 81
50 9050 [ ) ® @ 6 0 @ @ @ O

mStél Rustfri stal mStahejern .Titanium .Nikkel legeringer mKohber Aluminium mPlastik @ Optimal O Velegnet

www.risager.eu 53



Endefr&sel‘e HM, 3 skaer, Aluminium, Total poleret

A 0O |

e  Sletfraeser til de flotteste overflader

° 40/39/41 variabel spiralstigning af skeer for vibrationsfri freesning
° Optimeret geometri for aluminium og ikke jernholdige materialer
e Special poleret pa 0D

° Special poleret endeskaer

° Special poleret not

m
>
Q
[©]
8
(%]
D
i
®

¢ ’ _; ‘ Katalog nr. 50 9100

— S — - T
q, : m q, Materiale HARDMETAL

ﬁ ? ‘ I, ‘ ? Anvendelse Aluminium
) ls | Geometri RA0/39/41
Skaft form (DIN 6535) HA
'~ Diameter tolerance h8 .
\I R I SAG E R Skaft tolerance h5 i },
Skaeredata side 193
oimension |4, L,__1,_L__4_ 4z | Vaem |
0200 20 57 5 8 6 1,95 3 5091000200
0250 25 57 6 9 6 245 3 5091000250
0300 30 57 8 1 6 2,85 3 5091000300
0400 40 57 11 14 6 3,7 3 5091000400
0500 50 57 13 19 6 46 3 5091000500
0600 6,0 57 13 19 6 5,5 3 5091000600
0800 80 63 19 25 8 7,5 3 5091000800
1000 10,0 72 2 30 10 95 3 5091001000
1200 120 8 26 36 12 11,2 3 5091001200
1600 16,0 92 32 4 16 15,0 3 5091001600
2000 20,0 104 38 52 20 19,0 3 5091002000
Materiale 1.0 2.0 3.0 6.0 7.0 8.0
Nr. 1.1 12 |13 |14 |15 | 16 | 1.7 | 1.8 | 21 | 22 | 23 |31 |32 |33 |41 | 42 |51 |52 |61 |62 |63 |71 |72 |73 |74 |75]|76 ]| 81
50 9100 [ ) ® @ 6 6 ¢ & & O
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Endefraesere HM, 3 skeer, R40/39/41 Aluminium, Total poleret, DLC belagt

"D § -

e Sletfraeser til de flotteste overflader

o 40/39/41 variabel spiralstigning af skeer for vibrationsfri fraesning
e Optimeret geometri for aluminium og ikke jernholdige materialer
e Special poleret pa 0D

. Special poleret endeskaer

. Special poleret not

. DLC belagt for bedre overflade og standtid

Endefraesere

d Katalog nr. 50 9100 DLC
R * RE Materiale HARDMETAL
_ % P . Anvendelse Aluminium
$ ‘ ﬁ LI2—>‘ ? Geometri R40/39/41
L l ‘ Skaft form (DIN 6535) HA
Diameter tolerance h8
0 R I SA G E R Skaft tolerance h5
Skeredata side 193
[ Dimension | ¢, Lo, L, d d oz Vare .
0200 2,0 57 5 8 6 19 3 509100DLC0200
0250 2,5 57 6 9 6 245 3 509100DLC0250
0300 3,0 57 8 11 6 28 3 509100DLC0300
0400 4,0 57 11 14 6 37 3 509100DLC0400
0500 5,0 57 13 19 6 46 3 509100DLC0500
0600 6,0 57 13 19 6 55 3 509100DLCO600
0800 8,0 63 19 25 8 7,5 3 509100DLCO800
1000 10,0 72 2 30 10 95 3 509100DLC1000
1200 12,0 8 26 3% 12 112 3 509100DLC1200
1600 16,0 92 32 42 16 150 3 509100DLC1600
2000 20,0 104 38 52 20 190 3 509100DLC2000
Materiale 1.0 2.0 3.0 6.0 7.0 8.0
Nr. 1.1 12 |13 |14 |15 | 16 | 1.7 | 1.8 | 21 | 22 | 23 | 31 |32 |33 |41 |42 |51 |52 |61 |62 |63 |71 |72 |73 |74|75]| 76| 81
509100 DLC o ® o [ ) [ ) [ ) [ ) [ ) (o)
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Endefraesere HM, 3 skeer, R40/39/41 Aluminium

ll, L0 [8 PLLE

° For alle freeseopgaver, skrub og slet

° 40/39/41 variabel spiralstigning af skeer for vibrationsfri freesning
° Optimeret geometri for aluminium og ikke jernholdige materialer
° Meget hgj skeerehastighed og tilspaending er muligt

e Meget stor spanafgang

° Special poleret not

m
>
Q
[©]
g"‘
(%2]
D
e
®

d; 73 ¢ Katalog nr. 50 9105 og 50 9105W

g Cﬂ Materiale HARDMETAL
d

} ‘ b l, } Anvendelse Aluminium
) ly Geometri RA0/39/41

Skaft form (DIN 6535) HA

Diameter tolerance h8

0 R I SA G E R Skaft tolerance h5

Skaredata side 194-195
d I, 1, 1, d, d, z Vare nr.

0200K 20 57 3 6 6 1,95 3 5091050200K
0200M 20 57 5 8 6 1,95 3 5091050200M
0200 20 57 8 12 6 1,95 3 5091050200
0250 25 57 9 13 6 2,45 3 5091050250
0300K 30 57 8 11 6 2,85 3 5091050300K
0300 30 57 1" 14 6 2,85 3 5091050300
0400K 40 57 11 14 6 3,7 3 5091050400K
0400 40 57 14 16 6 3,7 3 5091050400
0500 50 57 16 20 6 46 3 5091050500
0600 6,0 57 16 20 6 55 3 5091050600
0600L 6,0 64 18 24 6 5,7 3 5091050600L
0800 80 63 22 25 8 7,5 3 5091050800
0800L 80 70 24 30 8 75 3 5091050800L
1000 10,0 72 26 30 10 9,5 3 5091051000
1000L 100 80 30 38 10 95 3 5091051000L
1200 120 83 32 39 12 12 3 5091051200
1200L 120 93 36 46 12 11,2 3 5091051200L
1600 16,0 92 38 45 16 15,0 3 5091051600
1600L 16,0 10 48 58 16 15,0 3 5091051600L
2000 20,0 104 45 55 20 190 3 5091052000

Med Weldon pa skaft
d, I, 1, I, d, d, z Vare nr.

0200K 20 57 3 6 6 1,95 3 5091050200KW
0200M 20 57 5 8 6 1,95 3 5091050200MW

0200 20 57 8 12 6 1,95 3 5091050200W
0250 25 57 9 13 6 2,45 3 5091050250W

0300K 30 57 8 1 6 285 3 5091050300KW
0300 30 57 1" 14 6 2,85 3 5091050300W
0400K 40 57 11 14 6 3,7 3 5091050400KW
0400 40 57 14 16 6 3,7 3 5091050400W
0500 50 57 16 20 6 46 3 5091050500W

0600 6,0 57 16 20 6 55 3 5091050600W
0800 80 63 22 25 8 7,5 3 5091050800W

1000 10,0 72 26 30 10 9,5 3 5091051000W
1200 120 83 32 39 12 11,2 3 5091051200W
1600 16,0 92 38 45 16 15,0 3 5091051600W

2000 200 104 45 55 20 19,0 3 5091052000W
Materiale 1.0 2.0 3.0 6.0 7.0 8.0
Nr. 1.1 12 | 13 |14 |15 | 16 | 1.7 | 1.8 | 21 | 22 | 23 | 3.1 | 32 | 33 | 41 | 42 | 51 52 | 61|62 |63 |71 (72|73 |74 ]|75]| 76| 81
50 9105 [ ] ®©  ®© @ 0 @ @ 0 O

mStél Rustfri stal msmbejern .Titanium .Nikkel legeringer mKobber Aluminium mPlastik @ optimal O Velegnet

56 www.risager.eu



Endefraesere um, 3 sker, Rao/3g/a1 Aluminium, DLC belagt

EJHDEIEIES0EE 9 M M

o For alle freeseopgaver, skrub og slet

. 40/39/41 variabel spiralstigning af skaer for vibrationsfri freesning
° Optimeret geometri for aluminium og ikke jernholdige materialer
° Meget hgj skaerehastighed og tilspaending er muligt

° Meget stor spanafgang

e Special poleret not

e DLC belagt for bedre overflade og standtid

Endefraesere

LClcllUIAE 50 9105 DLC og 50 9105 DLCW

d
RN — ‘i o Materiale HARDMETAL
o f m % Owrfacebolsgning | D& |
o — 1
$ ? ‘ I, ? Anvendelse Aluminium
| ‘ R ‘ Geometri R40/39/41
. ‘ Skaft form (DIN 6535) HA
Diameter tolerance h8
0 R I SAG E R Skaft tolerance h5
Skeredata side 196-197
d, I l, I, d, d, z Vare nr.
0200K 2,0 57 3 6 6 19 3 509105DLC0200K
0200M 2,0 57 5 8 6 19 3 509105DLC0200M
0200 2,0 57 8 12 6 19 3 509105DLC0200
0250 2,5 57 9 13 6 245 3 509105DLC0250
0300K 3,0 57 8 11 6 28 3 509105DLC0O300K
0300 3,0 57 11 14 6 28 3 509105DLC0300
0400K 4,0 57 1 14 6 37 3 509105DLC0400K
0400 4,0 57 14 16 6 37 3 509105DLC0400
0500 5,0 57 16 20 6 46 3 509105DLC0500
0600 6,0 57 16 20 6 55 3 509105DLC0600
0600L 6,0 64 18 24 6 57 3 509105DLC0600L
0800 8,0 63 22 25 8 75 3 509105DLC0800
0800L 80 70 24 30 8 75 3 509105DLC0800L
1000 10,0 72 26 3 10 95 3 509105DLC1000
1000L 10,0 80 30 38 10 95 3 509105DLC1000L
1200 12,0 8 32 39 12 112 3 509105DLC1200
1200L 120 93 3 46 12 112 3 509105DLC1200L
1600 16,0 92 38 45 16 150 3 509105DLC1600
1600L 16,0 110 48 58 16 150 3 509105DLC1600L
2000 20,0 104 45 55 20 190 3 509105DLC2000
Med Weldon pa skaft
d, I, 1, I, d, d, z Vare nr.
0200K 2,0 57 3 6 6 19 3 509105DLCO200KW
0200M 2,0 57 5 8 6 19 3 509105DLC0O200MW
0200 2,0 57 8 12 6 19 3 509105DLC0200W
0250 2,5 57 9 13 6 245 3 509105DLC0250W
0300K 3,0 57 8 1 6 28 3 509105DLCO300KW
0300 3,0 57 11 14 6 28 3 509105DLC0300W
0400K 4,0 57 1 14 6 37 3 509105DLCO400KW
0400 4,0 57 14 16 6 37 3 509105DLCO400W
0500 5,0 57 16 20 6 46 3 509105DLCO500W
0600 6,0 57 16 20 6 55 3 509105DLCOG00OW
0800 8,0 63 22 25 8 75 3 509105DLCO800W
1000 10,0 72 26 3 10 95 3 509105DLC1000W
1200 12,0 83 32 39 12 11,2 3 509105DLC1200W
1600 16,0 92 38 4 16 150 3 509105DLC1600W
2000 20,0 104 45 55 20 190 3 509105DLC2000W
Materiale 2.0 4.0 5.0 6.0 7.0 8.0
Nr. 1.1 12 |13 |14 |15 | 16 | 1.7 | 1.8 | 21 22 |23 |31 |32 |33 |41 |42 |51 |52 |61 |62 |63 |71 |72|73 |74 |75]|76| 81
509105 DLC o ® o [ ) [ ) [ ) [ ) [ ) (o)
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Endefr&sel‘e HM, 3 skaer, R40/39/41 Aluminium, 4 x diameter

EIMEICI 03030 3 -

° For alle freeseopgaver, skrub og slet

° 40/39/41 variabel spiralstigning af skeer for vibrationsfri freesning
° Optimeret geometri for aluminium og ikke jernholdige materialer
° Meget hgj skeerehastighed og tilspaending er muligt

e Meget stor spanafgang

° Special poleret not

m
>
Q
[©]
3
(2]
D
=
®

Katalog nr. 50 9106
Materiale HARDMETAL
Overflade belzegning “
Anvendelse Aluminium
Geometri R40/39/41
Skaft form (DIN 6535) HA
Diameter tolerance h8
0 R I SA G E R Skaft tolerance h5
Skaredata side 198-199 '
oimension | 4,1, L 44z | vaom |
0400 40 68 18 22 6 37 3 5091060400
0500 50 68 22 26 6 4,6 3 5091060500
0600 6,0 68 26 30 6 5,5 3 5091060600
0800 80 80 34 40 8 75 3 5091060800
1000 100 90 42 50 10 95 3 5091061000
1200 120 100 50 60 12 12 3 5091061200
1600 16,0 125 66 77 16 15,0 3 5091061600
2000 200 150 82 94 20 190 3 5091062000
Materiale 1.0 20 3.0 6.0 7.0 8.0
Nr. 11|12 (13 |14 | 15|16 |17 | 18 | 21 |22 | 23 |31 |32 |33 |41 | 42|51 |52 |61 |62 |63 |71 |72 |73 |74|75]| 76| 81
50 9106 [ ) ® @ 6 @ @6 6 & O
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Endefraesere HM, 3 skaer, R40/39/41 Aluminium, Lang frislibning

EJEEICI 300 3

For alle freeseopgaver, skrub og slet

40/39/41 variabel spiralstigning af skeer for vibrationsfri fraesning
Optimeret geometri for aluminium og ikke jernholdige materialer
Meget hgj skeerehastighed og tilspaending er muligt

Meget stor spanafgang

Special poleret not

Endefraesere

| ds_L | Katalog nr. 50 9107
— — Material HARDMETAL
N s, q ateriale
e s O
? ‘ ‘ ? L*, ? Anvendelse Aluminium
|
I . Geometri R40/39/41
Skaft form (DIN 6535) HA
' Diameter tolerance h8
\) R I SAG E R Skaft tolerance h5
Skaeredata side 198-199
| Dimension | d, L oLl 4 d oz Vare nr.
0400 40 68 12 2 6 37 3 5091070400
0500 50 68 14 25 6 4,6 3 5091070500
0600 6.0 68 16 30 6 55 3 5091070600
0800 80 80 22 42 8 7,5 3 5091070800
1000 10,0 90 26 48 10 9,5 3 5091071000
1200 120 100 32 55 12 11,2 3 5091071200
1600 16,0 110 38 60 16 150 3 5091071600
2000 200 125 45 75 20 190 3 5091072000
Materiale 1.0 2.0 3.0 6.0 7.0 8.0
Nr. 1.1 12 |13 |14 |15 | 16 | 1.7 | 1.8 | 21 | 22 | 23 | 31 |32 |33 |41 |42 |51 |52 |61 |62 |63 |71 |72 |73 |74|75]| 76| 81
509107 [ ) ® @ 6 ¢ ¢ @@ & O
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Endefraesere um, 3 sker, Raos3g/a Aluminium, Ekstra lang frislibning

JENEICI 0300 3

° For alle freeseopgaver, skrub og slet ' . ‘
40/39/41 variabel spiralstigning af skeer for vibrationsfri freesning

Optimeret geometri for aluminium og ikke jernholdige materialer

Meget hgj skeerehastighed og tilspaending er muligt

Meget stor spanafgang

Special poleret not

m
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| dq | Katalog nr. 50 9109
T; . \_xi(T Materiale HARDMETAL
* N— * | T T Overflade belzegning “
‘ \ ‘ Iy - - Anvendelse Aluminium
Geometri R40/39/41
Skaft form (DIN 6535) HA ,
'~ Diameter tolerance h8 ’i
\I R I SA G E R Skaft tolerance h5 Lm
Skaredata side 198-199 :
| Dimension | d, Lo, 1, d d oz Vare nr.
0400 40 105 6 60 6 37 3 5091090400
0500 50 105 8 60 6 46 8 5091090500
0600 6,0 105 10 60 6 55 3 5091090600
0800 80 105 13 60 8 75 8 5091090800
1000 10,0 105 16 60 10 95 3 5091091000
1200 120 130 19 83 12 11,2 3 5091091200
1600 16,0 160 25 100 16 15,0 3 5091091600
2000 200 160 32 100 20 190 3 5091092000
Materiale 1.0 20 3.0 6.0 7.0 8.0
Nr. 11|12 (13 |14 | 15|16 |17 | 18 | 21 |22 | 23 |31 |32 |33 |41 | 42|51 |52 |61 |62 |63 |71 |72 |73 |74|75]| 76| 81
509109 [ ) ®© ®©/ e e e e o O
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Endefraesere um, 3 sker, Raor3om, Aluminium, Hjgrneradius

MEDODBLEI

e Med hjorneradius

o For alle freeseopgaver, skrub og slet

o 40/39/41 variabel spiralstigning af skeer for vibrationsfri freesning
e Optimeret geometri for aluminium og ikke jernholdige materialer
o Meget hgj skeerehastighed og tilspaending er muligt

e Meget stor spanafgang

. Special poleret not

Endefraesere

d, Katalog nr 50 9125
L 1_ L Materiale HARDMETAL
‘. F—.ﬁm s Cvoctadoboimging | | Bank ]
N T e Anvendelse Aluminium
} ‘ f \ 1, f Geometri R40/39/41
I Iy ‘ Skaft form (DIN 6535) HA
Diameter tolerance h8
L Radius tolerance +/- 0,02
\) R I SAG E R Skaft tolerance h5
Skaredata side 194-195

Dimension d z Hjorneradius Vare nr.
0200 20 57 8 12 6 18 3 R0,2 5091250200R02
0300 30 57 1 14 6 2,8 3 R0,2 5091250300R02
0300 30 57 1 14 6 2,8 3 RO,5 5091250300R05
0400 40 57 14 16 6 3,7 3 RO,2 5091250400R02
0400 40 57 14 16 6 37 3 RO,5 5091250400R05
0400 40 57 14 16 6 3,7 3 R1,0 5091250400R10
0500 5.0 57 16 20 6 46 3 R0,2 5091250500R02
0500 50 57 16 20 6 46 3 RO,5 5091250500R05
0500 50 57 16 20 6 46 3 R1,0 5091250500R10
0600 6,0 57 16 20 6 55 3 R0,2 5091250600R02
0600 6.0 57 16 20 6 5,5 3 R0,5 5091250600R05
0600 6,0 57 16 20 6 55 3 R1,0 5091250600R10
0600 6,0 57 16 20 6 55 3 R1,5 5091250600R15
0600 6,0 57 16 20 6 55 3 R2,0 5091250600R20
0800 80 63 22 25 8 7,5 3 R0,2 5091250800R02
0800 80 63 22 25 8 75 3 R0,5 5091250800R05
0800 8,0 63 22 25 8 75 3 R1,0 5091250800R10
0800 8,0 63 22 25 8 75 3 R1,5 5091250800R15
0800 80 63 22 25 8 75 3 R2,0 5091250800R20
1000 10,0 72 26 30 10 9,5 3 R0,2 5091251000R02
1000 10,0 72 2 30 10 9,5 3 R0,5 5091251000R05
1000 100 72 26 30 10 9,5 3 R1,0 5091251000R10
1000 10,0 72 2 30 10 9,5 3 R1,5 5091251000R15
1000 10,0 72 26 30 10 9,5 3 R2,0 5091251000R20
1000 10,0 72 26 30 10 9,5 3 R3,0 5091251000R30
1200 120 83 32 36 12 12 3 R0,2 5091251200R02
1200 120 83 32 36 12 12 3 R0,5 5091251200R05
1200 120 83 32 36 12 12 3 R1,0 5091251200R10
1200 120 83 32 36 12 11,2 3 R1,5 5091251200R15
1200 120 83 32 36 12 11,2 3 R2,0 5091251200R20
1200 120 83 32 36 12 11,2 3 R3,0 5091251200R30
1400 14,0 83 32 36 14 13,1 3 R0,5 5091251400R05
1600 16,0 92 38 42 16 15,0 3 RO,5 5091251600R05
1600 16,0 92 38 4 16 150 3 R1,0 5091251600R10
1600 16,0 92 38 42 16 15,0 3 R2,0 5091251600R20
1600 16,0 92 38 42 16 150 3 R3,0 5091251600R30
1600 16,0 92 38 42 16 15,0 3 R4,0 5091251600R40
2000 20,0 104 45 52 20 19,0 3 R0,5 5091252000R05
2000 20,0 104 45 52 20 190 3 R1,0 5091252000R10
2000 20,0 104 45 52 20 190 3 R2,0 5091252000R20

Materiale 2.0 4.0 5.0 6.0 7.0 8.0

Nr. 1.1 12 |13 |14 |15 | 16 | 1.7 | 1.8 | 21 22 |23 |31 |32 |33 |41 |42 |51 |52 |61 |62 |63 |71 |72|73 |74 |75]|76| 81

50 9125 ) @ @ @0 0 @ @ o O
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Endefraesere um, 3 sker. R40/39/41, Aluminium, Hjerneradius

EJMEIECIES LI 0aE §

Med hjgrneradius, lang frislibning

For alle freeseopgaver, skrub og slet

40/39/41 variabel spiralstigning af skeer for vibrationsfri freesning
Optimeret geometri for aluminium og ikke jernholdige materialer
Meget hgj skeerehastighed og tilspaending er muligt

Meget stor spanafgang

Special poleret not
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d Katalog nr 50 9127
RN * B Materiale HARDMETAL
d, . q, Overflade belzgning “
_ - . i Anvendelse Aluminium
* ‘ oL 'z i ‘ f Geometri RA0/39/41
I l ‘ Skaft form (DIN 6535) HA
Diameter tolerance h8
&4 Radius tolerance +-0,02
\) R I SAG E R Skaft tolerance h5
Skeredata side 198-199
Dimension z Hjerneradius Vare nr.
0600 6.0 68 16 30 6 55 3 R0,5 5091270600R05
0600 6.0 68 16 30 6 515 3 R1,0 5091270600R10
0600 6,0 68 16 30 6 55 3 R2,0 5091270600R20
0800 80 80 22 42 8 7,5 3 R0,5 5091270800R05
0800 80 80 22 42 8 75 3 R1,0 5091270800R10
1000 10,0 90 26 48 10 95 3 RO,5 5091271000R05
1000 100 90 26 48 10 95 3 R1,0 5091271000R10
1200 120 100 32 55 12 11,2 3 R0,5 5091271200R05
1200 120 100 32 55 12 11,2 3 R1,0 5091271200R10
1400 140 100 32 55 14 13,1 3 R0,5 5091271400R05
1600 16,0 10 38 60 16 150 3 R0,5 5091271600R05
1600 16,0 10 38 60 16 150 3 R1,0 5091271600R10
1600 16,0 110 38 60 16 15,0 3 R2,0 5091271600R20
2000 200 125 45 90 20 19,0 3 RO,5 5091272000R05
2000 200 125 45 90 20 19,0 3 R1,0 5091272000R10
2000 20,0 125 45 90 20 190 3 R2,0 5091272000R20
Materiale 1.0 2.0 3.0 6.0 7.0 8.0
Nr. 1.1 12 |13 |14 |15 | 16 |17 | 18 | 21 |22 | 23 |31 |32 |33 |41 |42 |51 |52 (61|62 |63 |71 |72|73|74|75]| 76|81
509127 [ ) ® @ 6 6 ¢ & & O
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Endefr&sel‘e HM, 3 skeer, Lang, Aluminium, 4 x diameter, DLC belagt

el ] DEO] o

For dynamisk og traditionel sletfreesning
Specialfremstillet til at reducere vibrationer
Ekstraordinar polering i not

Sletfraesning

Endefraesere

. DLC belagt
| Katalog nr. 50 9135
< e Materiale HARDMETAL
’ '-LL Overflade belegning “
? Anvendelse Aluminium
Geometri R40/39/41
Skaft form (DIN 6535) HA
Diameter tolerance h8
0 R I SAG E R Skaft tolerance h5
Skeredata side 200
m d, I, 1, d, z Hjorneradius Vare nr.
0400 40 68 18 6 3 RO,1 5091350400
0500 50 68 22 6 3 R0,15 5091350500
0600 6.0 68 26 6 3 R0,2 5091350600
0800 80 80 34 8 3 R0,2 5091350800
1000 100 95 42 10 3 RO,2 5091351000
1200 120 110 50 12 3 R0,2 5091351200
1400 140 120 58 14 3 RO,2 5091351400
1600 16,0 130 66 16 3 RO,2 5091351600
2000 200 156 82 20 3 R0,2 5091352000
2500 250 190 102 25 3 R0,2 5091352500
Materiale 1.0 20 3.0 6.0 7.0 8.0
Nr. 11 [ 12 | 13 | 14 [ 15| 1.6 | 1.7 | 18 | 21 | 22 [ 23 | 31 |32 |33 |41 |42 |51 |52 |61 |62|63|71|72|73|74|75]76] 81
509135 [ ) ® @ 6 6 ¢ & o O
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Endefr&sel‘e HM, 3 skeer, Lang, Aluminium, 5 x diameter, DLC belagt

i |

ol 1 ] o ) 2 -] 8 L

o For dynamisk og traditionel sletfreesning
e Specialfremstillet til at reducere vibrationer

. Ekstraordinar polering i not

e Sletfresning

m
>
Q
[©]
8
(%]
D
i
®

. DLC belagt
| Katalog nr. 50 9136
- Materiale HARDMETAL
: - Overflade belagning “
* ‘ Anvendelse Aluminium
Geometri R40/39/41
Skaft form (DIN 6535) HA
Diameter tolerance h8
0 R I SA G E R Skaft tolerance h5
Skeredata side 200
m d I, 1, d, z Hjorneradius Vare nr.
0400 40 7% 22 6 3 RO,1 5091360400
0500 50 7527 6 3 R0,15 5091360500
0600 6.0 7% 32 6 3 R0,2 5091360600
0800 80 85 42 8 3 R0,2 5091360800
1000 10,0 105 52 10 3 R0,2 5091361000
1200 120 120 62 12 3 R0,2 5091361200
1400 140 130 72 14 3 R0,2 5091361400
1600 16,0 155 82 16 3 R0,2 5091361600
2000 20,0 175 102 20 3 R0,2 5091362000
2500 25,0 200 127 25 3 R0,2 5091362500
Materiale 1.0 20 3.0 6.0 7.0 8.0
Nr. 14 [ 12 | 13 [ 14|15 | 16 | 1.7 |18 | 21 | 22 | 23|31 |32 |33 |41 |42 |51 |52 |61 |62|63|71|72|73]|74|75]76] 81
509136 [ ) ® ©@ 6/ @6 ¢ & O
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Endefr&sel‘e HM, 3 skeer, Lang, Aluminium, 6 x diameter, DLC belagt

EJEEIEIS L) 0 M

For dynamisk og traditionel sletfreesning
Specialfremstillet til at reducere vibrationer
Ekstraordineer polering i not

Sletfreesning

Endefraesere

. DLC belagt
r Katalog nr. 50 9137
. \‘.L Materiale HARDMETAL
! ‘ ‘ I, ‘ ! Anvendelse Aluminium
h \ Geometri R40/39/41
Skaft form (DIN 6535) HA
Diameter tolerance h8
" Skaft tolerance h5
Vo RISAGER
Skaredata side 200
z Hjorneradius Vare nr.
0400 40 80 26 6 3 RO,1 5091370400
0500 50 80 32 6 3 RO,15 5091370500
0600 6.0 80 38 6 3 RO,2 5091370600
0800 8,0 95 50 8 3 R0,2 5091370800
1000 10,0 15 62 10 3 R0,2 5091371000
1200 120 130 74 12 3 R0,2 5091371200
1400 14,0 150 86 14 3 R0,2 5091371400
1600 16,0 160 98 16 3 R0,2 5091371600
2000 20,0 200 122 20 3 RO,2 5091372000
2500 25,0 225 152 25 3 R0,2 5091372500
Materiale 1.0 2.0 3.0 6.0 7.0 Y]
Nr. 11 [ 12 | 13 | 14 [ 15| 1.6 | 1.7 | 18 | 21 |22 (23 |31 |32 |33 |41 |42 |51 |52 |61 |62|63|71|72|73|74|75]76] 841
509137 [ ) ® ®© 6 &6 &6 & & O
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Endefr&sel‘e HM, 3 skaer, Aluminium, fremragende for dykning

EJHEEIE108 0@ S0 ) |

o Universal freser optimeret for dykning

o 41° spiralstigning af skeer

o Optimeret geometri for aluminium og ikke jernholdige materialer
o Meget hgj skeerehastighed og tilspaending er muligt

e Meget stor spdnafgang

. Special poleret not

m
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¢ ds ] ¢ Katalog nr. 50 9140
- | Materiale HARDMETAL
d, . d, )
B— I S
T ! ‘ ) ) ! Anvendelse Aluminium
2
‘ I ‘ Geometri R41
' 5 \ Skaft form (DIN 6535) HA
,\ Diameter tolerance h8
\’ R I SAG E R Skaft tolerance h5
Skeredata side 201-204

Dimension z Hjornefas Vare nr.
0300 30 57 8 15 6 2,8 3 0,10 5091400300
0400 40 57 11 18 6 37 3 0,15 5091400400
0500 50 57 13 18 6 46 3 0,15 5091400500
0600 6,0 57 13 20 6 55 3 0,15 5091400600
0800 80 63 19 26 8 75 3 0,15 5091400800
1000 10,0 72 22 3 10 95 3 0,15 5091401000
1200 120 83 26 3% 12 112 3 0,15 5091401200
1600 16,0 92 32 42 16 150 3 0,20 5091401600
2000 200 104 38 52 20 190 3 0,20 5091402000
Materiale 1.0 2.0 3.0 6.0 7.0 8.0
Nr. 11|12 (13 |14 | 15|16 | 17 | 18 | 21 |22 | 23 |31 |32 |33 |41 | 42|51 |52 |61 |62 |63 |71 |72 |73 |74|75]| 76| 81
509140 [ ] @ @ 6 0 @ @ 0 O
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Endefr&sel‘e HM, 3 skeer, Lang, Konveks, R40/39/41, Aluminium

e 3

e For profil og kontur fraese opgaver

e 40/39/41 variabel spiralstigning af skeer for vibrationsfri fraesning
e Optimeret geometri for aluminium og ikke jernholdige materialer
o Meget hgj skeerehastighed og tilspaending er muligt

e Meget stor spanafgang

. Special poleret not

Q

Endefraesere

d, Katalog nr. 50 9150
ne K B Materiale HARDMETAL
d, _&Q d,  Overfladebelegning |  Blank |
T | T ---I-"" T Anvendelse Aluminium ‘
‘ | - Geometri R40/39/41
A 2 Skaft form (DIN 6535) HA
Diameter tolerance h8

Radius tolerance +/- 0,02

0 R I SA G E R Skaft tolerance h5

Skaredata side

£
205
I S N S R T R
1,8

d, 1, L 1, d z
0200 20 57 5 8 3 3 5091500200-3
0200 20 57 5 8 6 18 3 5091500200
0300 30 57 8 12 3 28 3 5091500300-3
0300 30 57 8 12 6 28 3 5091500300
0400 40 68 8 12 4 37 3 5091500400-4
0400 40 68 8 12 6 37 3 5091500400
0500 50 68 10 15 5 46 3 5091500500-5
0500 50 68 10 15 6 46 3 5091500500
0600 6,0 68 12 18 6 55 3 5091500600
0800 80 80 14 24 8 75 3 5091500800
1000 10,0 9 18 30 10 95 3 5091501000
1200 120 100 22 3 12 112 3 5091501200
1600 16,0 10 30 48 16 150 3 5091501600
2000 20,0 125 38 60 20 190 3 5091502000
Materiale 1.0 2.0 3.0 6.0 7.0 8.0
Nr. 11|12 (13 |14 |15 |16 | 17 | 18 | 21 |22 | 23 |31 |32 |33 |41 |42 |51 |52 |61 |62|63 |71 |72|73|74]|75|76 |81
50 9150 [ ) ® © 06 0 @ @ @ O
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Endefr&sel‘e HM, 5 skaer, R43/44/45, Aluminium, 4 x diameter

rjn % % } P
s el oo fola | ol [€8] 7
=
)
a ° 4xD sletfraeser A
@ ° For high perfomance sletfreesning 4 x diameter
° Fremragende til dynamisk freesning
e 43/44/45° variabel spiralstigning af sker for vibrationsfri freesning
° Optimeret geometri for aluminium og ikke jernholdige materialer
° Meget hej skeerehastighed er muligt 5
v Katalog nr 50 9281 g/
uN — \ + Materiale HARDMETAL /
o | —— m&\\\&\& o  Ovrfladebelegning | Blank | /
¢ Anvendelse Aluminium
? ‘ ‘ I, ‘ ? Geometri R43/44/45 /
l Skaft form (DIN 6535) HA
Diameter tolerance h8 /
U L Radius tolerance +/-0,02
\) R I SAG E R Skaft tolerance h5
Skaredata side 206-207
m d I, 1, d, z Hjerneradius Vare nr.
0600 6.0 68 26 6 5 RO,2 5092810600
0800 80 80 34 8,0 5 RO,2 5092810800
1000 100 90 42 10,0 5 RO,2 5092811000
1200 120 100 50 120 5 R0,2 5092811200
1600 16,0 125 66 16,0 5 R0,2 5092811600
2000 20,0 140 82 20,0 5 R0,2 5092812000
Materiale 1.0 20 3.0 6.0 7.0 8.0
Nr. 11 | 12 | 1.3 | 1.4 | 1.5 | 16 | 1.7 | 18 | 21 | 22 | 23 | 31 |32 | 33 | 41 [ 42 (51|52 |61 (62|63 |71 |72|73 |74 |75 76|81
50 9281 [ ] ® ®© 06/ 0 0 @6 @ O
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Endefr&sel‘e HM, 5 skeer, R43/44/45, Aluminium, 4 x D med spanbryder

el 1 [a]210]

e 4xD freeser med spanbryder
o For alle freeseopgaver, skrub og slet

e Fremragende til dynamisk fraesning med meget effektiv spanbryder

geometri

o 43/44/45 variabel spiralstigning af skeer for vibrationsfri fraesning
e Optimeret geometri for aluminium og ikke jernholdige materialer

o Meget hgj skeerehastighed og tilspaending er muligt

2 B

r\ ‘ Katalog nr 50 9291 og 50 9291W y) %
L N Materiale HARDMETAL
. . __ Anvendelse Aluminium 1 4 /
? ‘ I, ‘ * Geometri R43/44/45 | / L //
L Skaft form (DIN 6535) HAHB / 4
Diameter tolerance h8 ( / / & /
\ ‘ R I SAG E R Radius tolerance +/- 0,02 4
Skaft tolerance h5 L (3 "
Skeredata side 206-207 ateaniil o
Dimension z Hjerneradius Vare nr.
0600 6.0 68 26 6 5 R0,2 5092910600
0800 80 80 34 8,0 5 RO,2 5092910800
1000 10,0 90 42 10,0 5 R0,2 5092911000
1200 120 100 50 12,0 5 R0,2 5092911200
1600 16,0 125 66 16,0 5 RO,2 5092911600
2000 20,0 140 82 20,0 5 R0,2 5092912000
Med Weldon pé skaft
Lomonion il i e e
0600 5 RO,2 509291 0600W
0800 8,0 80 34 8,0 5 RO,2 5092910800W
1000 10,0 90 42 10,0 5 R0,2 5092911000W
1200 12,0 100 50 12,0 5 RO,2 5092911200W
1600 16,0 125 66 16,0 5 RO,2 5092911600W
2000 20,0 140 82 20,0 5 RO,2 5092912000W
Materiale 1.0 2.0 3.0 6.0 7.0 8.0
Nr. 1.1 12 |13 |14 |15 | 16 | 1.7 | 1.8 | 21 22 |23 |31 |32 |33 |41 |42 |51 |52 |61 |62 |63 |71 |72|73 |74 |75]|76| 81
50 9291 o [ ) [ ) [ ) [ ) (o)
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Endefr&sel‘e HM, 1 skeer, for plast og kunststof

. Optimeret for plast og kunststof

e Tilfresning, indstik og kontur

° 40/39/41 variabel spiralstigning af skeer for vibrationsfri fraesning
o Poleret i not

. Hojre skeerende

m
=]
Q
0]
8
(%]
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e
®

03
i i . L Katalog nr 50 9701 og 50 9702
d, F-—— \_‘i q, Materiale HARDMETAL
- "'~ Owrfladebelmgning | Blank |

$ ‘ * L#,‘ Anvendelse Aluminium
' Geometri
Skaft form (DIN 6535)

\ ‘ R I SAG E R Diameter tolerance

Skaft tolerance

Hgjre spiral Skaredata side
d I, 1, l, d, d, z Vare nr.
0300 30 57 12 17 30 2,8 1 5097010300
0400 40 64 15 20 40 3,8 1 5097010400
0500 50 64 17 22 50 438 1 5097010500
0600 6.0 68 20 25 6.0 5,8 1 5097010600
0800 80 70 22 27 8,0 7,7 1 5097010800
1000 100 80 25 32 10,0 9,8 1 5097011000
1200 120 83 30 38 120 11,8 1 5097011200

Venstre spiral

0300 1 5097020300
0400 4,0 64 15 20 4,0 3,8 1 5097020400
0500 50 64 17 22 50 48 1 5097020500
0600 6.0 68 20 25 6.0 58 1 5097020600
0800 80 70 22 27 8,0 7,7 1 5097020800
1000 10,0 80 25 32 100 98 1 5097021000
1200 120 83 30 38 120 118 1 5097021200
Materiale 1.0 2.0 3.0 (] 7.0 8.0
Nr. 1.1 12 |13 |14 |15 | 16 | 1.7 | 1.8 | 21 22 | 23|31 |32 |33 |41 |42 |51 |52 |61|62|63 |71 |72|73|74|75]|76 |81
50 9701/02 [ ]

mStél Rustfri stal mStobejern .Titanium .Nikkel legeringer mKobber AIuminium mPIastik ® Optimal O Velegnet
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Endefr&sel‘e HM, 3 skeer, for plast og kunststof

o Ekstrem skarp
. Poleret i not

o Hojre skeerende {
e  Fantastisk til alt kunststof bearbejdning

Endefraesere

Katalog nr 50 9703 og 50 9704
Materiale HARDMETAL

Anvendelse Aluminium

Geometri
Skaft form (DIN 6535)

~ ‘ R I SAG E R Diameter tolerance h8

Skaft tolerance h5
Hﬂjre spiral Skaeredata side 209
d, 1, 1, 1, d, d, z Vare nr.

0600 6.0 68 16 21 6 58 3 5097030600
0800 80 70 22 27 8,0 7.8 3 5097030800
1000 10,0 80 25 32 10,0 9,8 3 5097031000
1200 120 83 28 38 120 118 3 5097031200
1600 16,0 92 36 44 160 158 3 5097031600

Venstre spiral

0600 5, 8 3 5097040600
0800 8,0 70 22 27 8,0 7.8 3 5097040800
1000 10,0 80 25 32 10,0 938 3 5097041000
1200 120 83 28 38 120 11,8 3 5097041200
1600 16,0 92 36 44 160 158 3 5097041600
Materiale 1.0 2.0 3.0 6.0 7.0 8.0
Nr. 11 112 |13 |14 |15 |16 |17 |18 | 21 |22 |23 |31 (32|33 |41 |42 |51 |52 61|62 |63 |71 72|73 |74]|75]|76]| 81
50 9703/04 o

mStél Rustfri stal msmbeiern .Titanium .Nikkel legeringer mKobber AIuminium mwastik @ Optimal O Velegnet
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Endefr&sel‘e HM, Fintandet Skrub, 3-skzer, R45, Aluminium

BrAO0SLE ]

e For fintandet skrub frasning i aluminium

e Special poleret not 4
e Optimeret geometri for aluminium og ikke jernholdige materialer

° Meget hgj skeerehastighed og tilspeending er muligt
e Meget stor spanafgang

m
>
Q
[©]
3
(2]
D
=
®

WR

¢ / S ¢
— 4 ) = Katal g
o - \} ; atalog nr. 50 9904
2 ﬂ d, Materiale HARDMETAL

? % Overflade belegning “
| ‘ . I2 Anvendelse Aluminium
! 2 Geometri R45WR
& Skaft form (DIN 6535) HA
\) R I SA G E R Diameter tolerance h10
Radius tolerance +/- 0,02
Skaft tolerance h5
Skeredata side 210
[oimension | 6,144z Homomis | wom
0400 40 64 14 16 6 37 3 0,2 5099040400
0500 50 64 16 20 6 46 3 0,2 5099040500
0600 6,0 64 18 24 6 5,5 3 0,2 5099040600
0800 80 70 24 30 8 7,5 3 0,2 5099040800
1000 10,0 80 30 38 10 95 3 0,3 5099041000
1200 120 93 36 46 12 1 3 0,3 5099041200
1600 16,0 110 48 58 16 15 3 03 5099041600
2000 20,0 125 60 74 20 19 3 0,5 5099042000
Materiale 1.0 2.0 30 6.0 7.0 8.0
Nr. 1112 (13 | 14 |15 |16 | 17 | 18 | 21 | 22 | 23 | 31 |32 |33 |41 |42 |51 |52 |61 |62|63|71|72|73|74)|75|76 | 81
50 9904 [ ) ® & 6/ &6 &6 o O

msﬁil Rustfri stal msmbejern .Titanium .Nikkel legeringer mmbber AIuminium mPlastik ® Optimal O Velegnet
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Endefraesere HM, Skrub, 3-skeer, R30, Aluminium

% % +
BEAOOE - @

For skrub fraesning i aluminium

Optimeret geometri for aluminium og ikke jernholdige materialer

Meget hgj skeerehastighed og tilspeending er muligt
Meget stor spdnafgang

NR
NS
L | o / ’ L Katalog nr. 50 9905
o, (———— e Matrile —
+ AT ovtesonmgng | mew
‘ * ‘ | Anvendelse Aluminium
3
Geometri R30 NR

Skaft form (DIN 6535) HA

' Diameter tolerance h10

\) R I SAG E R Skaft tolerance h5

Skaredata side 211

m d, I, 1, 1, d, d, z Hjorne fas Vare nr.

0400 40 57 5 8 6 37 3 0,15 5099050400
0500 50 57 13 16 6 46 3 0,15 5099050500
0600 6,0 57 13 19 6 5,7 3 0,15 5099050600
0800 80 63 19 25 8 75 3 0,15 5099050800
1000 100 72 22 30 10 9,5 3 0,15 5099051000
1200 120 83 26 36 12 11,2 3 0,15 5099051200
1600 16,0 92 32 4 16 15,0 3 0,20 5099051600
2000 20,0 104 38 52 20 19,0 3 0,20 5099052000

NOTE!

Fas ogsa med indvendig keling - Katalog nr. 55 9911. Se mere pa side 81

Materiale 2.0 . .
Nr. 22 | 23|31 (32|33 |41 |42 |51 |52 |61|62|63|71|72|73|74/|75]76] 81
50 9905 ) ) e e e/ 00 O
m Stal Rustfri stal msmhejern .Titanium .Nikkel legeringer mKohber AIuminium mwastik @ optimal O Velegnet
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Endefraesere HM, Skrub, 3-skeer, R30, Aluminium, Lang frislibning

P> P 3
20 [l o ] | 2] CH] v B

° For skrub fraesning i aluminium

° Optimeret geometri for aluminium og ikke jernholdige materialer
° Meget hgj skeerehastighed og tilspaending er muligt

e Meget stor spanafgang

m
>
Q
[©]
8
(%]
D
i
®

Katalog nr. 50 9975

d —m d, Materiale HARDMETAL
e e ‘

} ‘ } \ ) ¥

Anvendelse Aluminium
_ l _ Geometri R30 NR i
Skaft form (DIN 6535) HA >
Diameter tolerance h10
0 R I SAG E R Skaft tolerance h5 ¢
Skaredata side 21 '
oimension | 4,1, L4z M |  Vaom |
0600 6.0 68 16 30 6 57 3 0,15 5099750600
0800 80 80 19 40 8 75 3 0,15 5099750800
1000 100 90 22 50 10 9,5 3 0,15 5099751000
1200 120 100 26 55 12 11,2 8 0,15 5099751200
1600 160 110 32 60 16 15,0 3 0,20 5099751600
2000 200 125 38 75 20 19,0 3 0,20 5099752000
Materiale 1.0 20 3.0 6.0 7.0 8.0
Nr. 11|12 (13 |14 | 15|16 |17 | 18 | 21 |22 | 23 |31 |32 |33 |41 | 42|51 |52 |61 |62 |63 |71 |72 |73 |74|75]| 76| 81
50 9975 [ ) ®© ®©/ e e e e o O
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Endefraasere

Med indvendig keling



Endefr%sere Hardmetal, Med kgling - Oversigt

m
>
Q
[©]
8
(%]
D
i
®

[CIcIOLN M 558110 558410 558411 558811 559111 559911

Type af fresning: Notfraesning o )
Slet fresning| @ () () ()

Slet og skrub fresning| @ ) ) )

Skrub fraesning ) )

Dynamisk fraesning

Profil og kontur fresning

Type af koling: Indvendig keling i endeskar
Indvendig keling i sidesker

Materiale

Overflade belaegning

Anvendelse B e o e S e N 1T (114 1113

Standard DIN6527L Risager
Materiale Skaft tolerance h5
1.0 Stal HB  N/mm? % Elast.
1.1 Bladt stal, magnetisk bladt stal <200 |>200<400 | 10 [ () o o
1.2 Automatstal, konstruktionsstal, ulegeret <200 |>350<700 | 30 [ ) [ [ [
1.3 Alm. kulstof, lavlegeret <300 |>350<850 | 20 (] [ ) [ ) [ )
Stal 1.4 Legeret stal, veerktojsstal <250 | >500<850 | 30 [ o o o
1.5 Legeret stél, veerktajsstél <350 |>850<1200{ 30 [ () () o
1.6 Heerdet, varmebehandlet, hgjstyrkelegering <420 | >1500 12 [ ] [ ) [ ) [ )
1.7 Hardet stdl 45-50 Re <550 <12 (o) le) lo) lo)
1.8 Heerdet stal 50-62 Re <700 <12
2.0 Rustfrit stal
Rustirit st 21 Automéllt.stfﬂ <250 | <850 25 o o )
2.2 Austenitisk <250 | <850 20 () () ()
2.3 Ferritisk + martensitisk <250 | <850 20 o o o
3.0 Stebejern
Stobejern 3:l Smbe].ern (gr::t, b[md) <150 | <500 10 (] [ ) [ ) [}
3.2 Stgbejern (gra, hérd) <300 | <1000 10 (] [ ) [} [}
3.3 G stdl <200 | <700 10 [ o o )
4.1 RentTitanium <250 | <850 20 (o) [ ) [ ) [ )
4.2 Titanium legeringer >250 | >850 20 (o) (o) (o) (o)
5.1 Nikkel legeringer <250 | <850 25 (o) [} [ ) [ )
5.2 Nikkel legeringer >250 | >850 25 (o) (o) (o) (o)
6.0 Kobber
e 6.1 Rent Kobber(elektrolytisk kobber) <120 | <400 12 O () () () () [}
6.2 Kortspanet messing, bronze, radgods <200 | <700 12 (o) [o) [e) [e)
6.3 Langspénet messing, bronze <200 | <700 12 o) [e) [e) [e) () ()
7.0 Aluminium
7.1 Aluminium ulegeret <100 | <350 15 (o) (o) (o) (o) (] [}
7.2 Magnesium ulegeret <150 | <850 15 (o) [o) [o) [o) [} ()
TGN 7.3 Al Legeret Si < 1.5 % <120 | <500 15 (o) [e) [e) [e) [e) ()
7.4 Al Legeret 1.5 % < Si < 10% <120 | <400 10 (o) [o) [o) [o) [} [}
7.5 Al Legeret > 10% Si - <400 N O (o) (o) (o) () ()
7.6 Magnesium legeringer - <400 N (o) [o) [o) [o) [} ()
— 8.0 Plastik
8.1 Plast, termoplast, polyzetylen <340 | <50 N (o) (o) (o) (o) (o) (o)

® Optimal O Velegnet
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Endefr&sel‘e HM, 4-skeer, Turbo, R38, Daempet skeer, Indvendig kaling

i, Lalala BT TE

e Turbofraeser med indvendig keling i endeskaer
e  Forslet og skrub freesning

. Imponerende skaredata

e \Velegnet for materialer op til 1600 N/mm?

e Orkan Super Plus for bedre standtid

Endefraesere

Katalog nr. 55 8110
Materiale HARDMETAL
Overflade belagning
Anvendelse < 1600N/mm?
Geometri R38 - Special - IK
Skaft form (DIN 6535) HA
Diameter tolerance h8
0 R I SA G E R Skaft tolerance h5
Skzredata side 136-141 g
(omersion | 6L L_L_ 44z Hemss | aom
0400 40 57 11 14 6 37 4 0,15 5581100400
0500 50 57 13 16 6 4.6 4 0,15 5581100500
0600 6.0 57 13 19 6 55 4 0,15 5581100600
0800 80 63 19 25 8 75 4 0,15 5581100800
1000 100 72 22 3 10 95 4 0,15 5581101000
1200 120 83 26 36 12 112 4 0,15 5581101200
1400 140 83 26 3% 14 131 4 0,20 5581101400
1600 16.0 92 32 42 16 150 4 0,20 5581101600
2000 200 104 42 52 20 190 4 0,20 5581102000
Materiale 1.0 20 3.0 6.0 7.0 8.0
Nr. 11 (12 |13 (14 |15 |16 | 1.7 | 18 | 21 | 22 | 23 | 31 |32 |33 |41 |42 |51 |52 |61 |62 |63 |71 |72|73|74]|75|76 /|81

w80 | @le/e elele® @/ @@/ ofololofololofololo]ololo]o
K

o
m Stal Rustfri stal msmbejern Titanium .Nikkel legeringer
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Endefraesere HM, 4-skeer, R39-41-40-42, Rustfri og Universal, Keling

el [l BT Y

° Med indvendig keling i endeskaer

° For high performance slet og skrub frasning

e 39/41/40/42° variabel spiralstigning af skeer for vibrationsfri fraesning

° Optimeret geometri for rustfri og langspanet materiale op til 1000N/mm?
° Velegnet i alle gvrige materialer op til 1600N/mm?

° Orkan Super Plus for bedre standtid

KR

m
>
Q
[©]
8
(%]
D
i
®

3
W ¢ Katalog nr. 55 8410
d Materiale HARDMETAL

1 1
5= - Overflade belegning

} } | 1, } Anvendelse Rustfri < 1600N/mm?
|3 Geometri R39/41/40/42 - K
L Skaft form (DIN 6535) HA
' Diameter tolerance h8
\) R I SAG E R Skaft tolerance h5
Skaeredata side 153-155
m d, I, 1, , d, d, z Hjernefas Varenr.
0400 40 57 11 14 6 3,7 4 0,15 5584100400
0500 50 57 13 16 6 46 4 0,15 5584100500
0600 60 57 13 19 6 55 4 0,15 5584100600
0800 80 63 19 25 8 75 4 0,15 5584100800
1000 100 72 22 30 10 95 4 0,15 5584101000
1200 120 79 26 36 12 112 4 0,15 5584101200
1400 140 79 26 36 14 131 4 0,20 5584101400
1600 160 92 32 42 16 150 4 0,20 5584101600
2000 200 104 38 52 20 190 4 0,20 5584102000
Materiale 1.0 2.0 3.0 6.0 7.0 8.0
Nr. 1.1 12 |13 |14 |15 | 16 | 1.7 | 1.8 | 21 | 22 | 23 |31 |32 |33 |41 | 42 |51 |52 |61 |62 |63 |71 |72 |73 |74 |75]|76 ]| 81

55 8410 @ @ 6 6 & & O ® © ¢ ¢ ¢ ®¢ O  ® O ®¢ O/0O|/O0O|O|/O|O|O|O]|O
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Endefraesere HM, 4-skeer, R39-41-40-42-IK, Rustfri og Universal, Kaling

el [l [E T TF

e Med indvendig keling i sideskar

e For high performance slet og skrub frasning

e 39/41/40/42° variabel spiralstigning af skeer for vibrationsfri fraesning

e Optimeret geometri for rustfri og langspénet materiale op til 1000N/mm2
e \Velegnet i alle gvrige materialer op til 1600N/mm?

e Orkan Super Plus for bedre standtid

Endefraesere

‘ Katalog nr. 55 8411
71 Materiale HARDMETAL
Overflade belagning
B Anvendelse Rustfri < 1600N/mm?
Geometri R39/41/40/42 - IK
Skaft form (DIN 6535) HA
Diameter tolerance h8
Skaft tolerance h5
Skaredata side 214
z  Hjornefas Varenr.
0600 60 57 13 19 6 55 4 0,15 5584110600
0800 80 63 19 25 8 75 4 0,15 5584110800
1000 100 72 22 30 10 95 4 0,15 5584111000
1200 120 8 26 36 12 112 4 0,15 5584111200
1600 160 92 32 42 16 155 4 0,20 5584111600
2000 200 104 38 52 20 190 4 0,20 5584112000
Materiale 1.0 20 3.0 6.0 7.0 8.0
Nr. 14 |12 |13 |14 [ 15 [ 16 |17 | 18 |21 |22 |23 |31 |32 |33 |41 42|51 |52|61|62]|63|71|[72|73|74|75]|76] 81
8411 | @ | @ @ @ @ @ O ® €/ ® ¢ @ ¢ O ® O  ®# O/ 0O/0|O0O|]O0O|O|O|O|O
msﬁl Rustfri stal msmbejern Titanium .Nikkel legeringer Kobber Aluminium mPlastik @ optimal O Velegnet
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Endefraesere uw, Skrub, 4 skaer, R39/41/40/42, Rustfri og Universal, Keling

2 o) ] | 0 [ S GR] o B

e Med indvendig keling i sideskaer

° For high performance skrubfraesning

e 39/41/40/42° variabel spiralstigning af skeer, for vibrationsfri freesning

° Optimeret geometri for rustfri og langspanet materiale op til 1000N/mm?
° Velegnet i alle gvrige materialer op til 1600N/mm?

e Orkan Super Plus for bedre standtid - Meget stor spanafgang

° Special poleret not - weldon pa skaft

m
>
Q
[©]
3
(2]
D
=
®

Katalog nr. 55 8811
Materiale HARDMETAL
Overflade belzegning
Anvendelse Rustfri 1600N/mm?
Geometri R38/40/42
| I Skaft form (DIN 6535) HB
Diameter tolerance h10
0 R I SAG E R Skaft tolerance h5
Skredata side 215-216 :
Coimension | 6, 1, L1442 HWomes | wem
0600 6,0 57 16 19 6 57 4 0,15 5588110600W
0800 80 63 19 25 8 75 4 0,15 5588110800W
1000 10,0 7222 30 10 95 4 0,15 5588111000W
1200 120 83 26 36 12 11,2 4 0,15 5588111200W
1600 16,0 92 32 42 16 15,0 4 0,20 5588111600W
2000 200 104 38 52 20 19,0 4 0,20 5588112000W
Materiale 1.0 20 3.0 6.0 7.0 8.0
Nr. 11|12 (13 |14 | 15|16 |17 | 18 | 21 |22 | 23 |31 |32 |33 |41 | 42|51 |52 |61 |62 |63 |71 |72 |73 |74|75]| 76| 81
58811 | @ @ @ ®© © | ® ® © ¢ ¢ ®¢ O ® O|® O/ O0O|0O|O0O|O0O|/O|O|O]|O

o [ )
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Endefraesere HM, 3 skeer, R40/39/41 Aluminium, Indvendig keling

ll, |2 AT

e Med indvendig keling i sideskar

o For alle freeseopgaver, skrub og slet

o 40/39/41 variabel spiralstigning af skeer for vibrationsfri freesning
e Optimeret geometri for aluminium og ikke jernholdige materialer
o Meget hgj skeerehastighed og tilspaending er muligt

e Meget stor spanafgang

. Special poleret not

¢ d, _¢ s s ¢ Katalog nr. 55 9111

Endefraesere

_r Materiale HARDMETAL

d, , [re ek S % d, Overflade belagning “
T — "'""":"‘I""'";" —_— Anvendelse Aluminium
* ‘ R — % Geometri RA0/39/41
I ‘ Skaft form (DIN 6535) HA
Diameter tolerance h8
0 R I SA G E R Skaft tolerance h5
Skaredata side 217-218
oimension | 41L& &z | aem |
0600 60 57 16 20 6 55 3 5591110600
0800 80 63 22 25 8 75 3 5591110800
1000 100 72 26 25 8 75 3 5591111000
1200 120 83 32 36 12 11,2 3 5591111200
1600 16,0 92 38 42 16 150 3 5591111600
2000 20,0 104 45 52 20 19,0 3 5591112000
Materiale 1.0 20 3.0 6.0 7.0 8.0
Nr. 11 | 1.2 | 1.3 | 1.4 [ 15 | 16 | 17 | 1.8 | 21 | 22 | 23 |31 |32 |33 | 41 |42 |51 |52 |61 (62|63 |71 |72|73|74|75| 76|81
559111 [ ) ® @ @ O @ @@ o O

msﬁl Rustfri stal msmbejern .Titanium .Nikkel legeringer mKobber Aluminium mPlastik @ optimal O Velegnet
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Endefraesere HM, Skrub, 3-skaer, R35, Aluminium, Indvendig keling

P P 3
BrfnE-EmE )

° Med indvendig keling i sideskaer

° For skrub freesning i aluminium

° Optimeret geometri for aluminium og ikke jernholdige materialer
° Meget hgj skeerehastighed og tilspaending er muligt

e Meget stor spanafgang

m
>
Q
[©]
8
(%]
D
i
®

NR
¢ /@' ) ¢ Katalog nr. 55 9911
- : 4 lag —— Materiale HARDMETAL
dM e
T — ‘ ali vt T Anvendelse Aluminium
| #, Geometri R35 NR
! Skaft form (DIN 6535) HA
Diameter tolerance h10
0 R I SAG E R Skaft tolerance h5
Skredata side 219 '
Coimension | 4, Ll 44z Homeks |  Vmm
0600 6,0 57 13 19 6 57 3 0,15 5599110600
0800 80 63 19 25 8 75 3 0,15 5599110800
1000 10,0 72 22 30 10 9,5 3 0,15 5599111000
1200 120 83 26 36 12 11,2 3 0,15 5599111200
1600 16,0 92 32 4 16 15,0 3 0,20 5599111600
2000 200 104 38 52 20 190 3 0,20 5599112000
Materiale 1.0 20 3.0 6.0 7.0 8.0
Nr. 11|12 (13 |14 | 15|16 |17 | 18 | 21 |22 | 23 |31 |32 |33 |41 | 42|51 |52 |61 |62 |63 |71 |72 |73 |74|75]| 76| 81
55 9911 [ ) ® ®© 6 &6 &6 o & O
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Gevindfraesere

Med indvendig keling
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Ge\”ndfrasere Hardmetal, Med kgling - Oversigt

(@)
2
S
o
=3
ﬁ
EQ Fit Fi fi
? PONRPRA 55 1000 581003 55 1004 551010 55 011 581020 58 1021
Type af fraesning: Notfraesning
Slet fraesning
Slet og skrub fraesning
Skrub fraesning
Dynamisk frasning
Profil og kontur fresning
Gevind fresning| @ o o [ ) [ ) [ ) [ ]
Type af keling: Indvendig koling | @ o [ ] o ® [ ] [ )
Materiale HARDMETAL
Overflade belaegning
Anvendelse UNIVERSAL
Standard Risager
Materiale Skaft tolerance h5
1.0 Stal HB  N/mm? % Elast.
1.1 Bldt stal, magnetisk blgdt stal <200 | >200<400 | 10 [ ) [ ) [ ) [ ) o o [ )
1.2 Automatstal, konstruktionsstal, ulegeret <200 |>350<700 | 30 (] [ ] [ ) [ ) [ ) [ ) [ )
1.3 Aim. kulstof, laviegeret <300 |>350<850 | 20 [ ) [ [ ) [ ) [ ) [ ) [ )
Stal 1.4 Legeret stal, veerktgjsstal <250 |>500<850 | 30 [ ) [ [ ) [ ) [ ) [ ) [ )
1.5 Legeret stal, veerktgjsstal <350 |>850<1200| 30 [ ) [ ) [ ) [ ) [ ) [ ) [ ]
1.6 Hardet, varmebehandlet, hajstyrkelegering <420 | >1500 12 [ ) [ [ ) [ ) [ ) o [ )
1.7 Heerdet stal 45-50 Re <550 <12 [ [ ) [ ) [ ) [ ) () [ ]
1.8 Hardet stal 50-62 Re <700 <12 [ ) o o o o o [ )
2.0 Rustfrit stal
B 2.1 Automatstal <250 | <850 25 ) o () [ [ ) [ J [ ]
2.2 Austenitisk <250 | <850 20 () o [ [ ) [ ) [ ] [ ]
2.3 Ferritisk + martensitisk <250 | <850 20 [ ] (] (] (] (] o o
3.0 Stebejern
P— 3.1 Stebejern (gra, bled) <150 | <500 10 [ ) [} [ ) [ ) [ ) o [ )
3.2 Stobejern (gr4, hérd) <300 | <1000 | 10 ) (] [ ) [ ) [ ) [ ) [ ]
3.3 SG stél <200 | <700 10 ) () () () () [ ) [ )
4.1 RentTitanium <250 | <850 20 [ [ ) [ ) [ ) o o [ )
4.2 Titanium legeringer 5250 | >850 20 [ () [ [ ) [ ) [ ) o
5.1 Nikkel legeringer <250 | <850 25 [ [ ) [ ) [ ) [ ) [ ) [ ]
5.2 Nikkel legeringer >250 | >850 25 [ [ ) [ ) o [ ] [ ] [ )
6.0 Kobber
Kobber 6.1 Rent Kobber(elektrolytisk kobber) <120 | <400 12 (] [ ) [ ) o o o [ ]
6.2 Kortspanet messing, bronze, redgods <200 | <700 12 (] () [ ) o o o [ )
6.3 Langspanet messing, bronze <200 | <700 12 (] () [ ) [ ] [ ] [ ) [ )
7.0 Aluminium
7.1 Aluminium ulegeret <100 | <350 15 [ (] [ ) [ ) [ ) [ ) [ )
7.2 Magnesium ulegeret <150 | <350 15 [ ) [ ) [ ) [ ) [ ] [ ) [ ]
AT 7.3 Al Legeret Si < 1.5 % <120 | <500 15 [ o o () [ ] [ ] [ ]
7.4 Al Legeret 1.5 % < Si < 10% <120 | <400 10 [ ) [} () [ ) [ ) o [ ]
7.5 Al Legeret > 10% Si . <400 N [ ) [ ) [ ] [ ] [ ] [ ] [ )
7.6 Magnesium legeringer <400 N [ ) () () [ ) o o [ ]
Plastik 8.0 Plastik
8.1 Plast, termoplast, polyatylen <340 <50 N (] () [ ) o o o [ ]

® Optimal O Velegnet
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GGVlndfrasere HM, Skaftfraesere 2 x diameter, Indvendig keling

i =

e  Variabel spiralstigning for vibrationsfri gevindskaring
o Mange skeer

e \Velegnet i de fleste materialer

e Gevind og rejfning i én opration

e M3 uden indvendig keling %
o M4 => indvendig keling @
e Orkan Super Plus for bedre standtid =
Katalog nr. 58 1000 _g
Materiale HARDMETAL 3
Overflade belaegning O]

Anvendelse UNIVERSAL

Geometri Metrisk 60°
- Skaft form (DIN 6535) HA

Diameter tolerance 6H

0 R I SA G E R Skaft tolerance h5

Skaredata side 220
m Gevindstarrelse  Stigning d, 1, 1, d, z Vare nr.
0300 M3 05 23 675 64 6 4 5810000300
0400 M4 07 30 875 64 6 4 5810000400
0500 M5 038 38 108 64 6 4 5810000500
0600 M6 1,0 46 135 64 6 4 5810000600
0800 M8 1,25 60 181 64 6 4 5810000800
1000 Mo 15 80 21,75 70 8 6 5810001000
1200 M2 1,75 98 271 80 10 6 5810001200
1400 M4 20 15 31,0 90 12 6 5810001400
1600 M6 20 12350 90 12 6 5810001600
2000 M20 25 14 4375 100 14 6 5810002000
2400 M24 30 1995 53 109 20 6 5810002400

Materiale
Nr.

58 1000 ........0 OOOOOOOO.........O
mStél .Rustfn stal msmhejern .Tltamum .lekel legeringer mKobber Alumlmum mPlastlk ® Optimal O Velegnet
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GGVlndfrasere HM, Skaftfreesere 2 x diameter, Metrisk fingevind

wf -

° Metrisk fingevind

e  Variabel spiralstigning for vibrationsfri gevindskaring
° Mange skeer

° Velegnet i de fleste materialer

° Gevind og rejfning i én opration

° Indvendig keling

° Orkan Super Plus for bedre standtid

Q)
®
s
3
o
3
0
®
=
®

Katalog nr. 58 1003
i Materiale HARDMETAL
-...L ......
d, [ — %| d, Overflade belagning
\
T Anvendelse UNIVERSAL
<—> Geometri 60°
2 Skaft form (DIN 6535) HA
Diameter tolerance 6H
‘ R I SAG E R Skaft tolerance h5
Skeredata side

m Gevmdsturrelse Stngnmg Vare nr.

Z
0810 5, 95 16 7 4 5810030810
1010 MF10x1 1,0 7,95 20,7 70 6 5810031010
1210 MF12x1 1,0 995 247 80 10 6 5810031210
1215 MF12x1,5 15 995 255 80 10 6 5810031215
1615 MF16x1,5 15 1395 325 100 14 6 5810031610
2015 MF20x1,5 15 1595 415 110 16 6 5810032010

Materiale
Nr.

58 1003 ........0 OO OOOOOOOOOOOOOOOI
mStaI .Rustfrl stal msmbejern .T|tan|um .lekel legeringer mKohber Alummlum mPIashk @ Optimal O Velegnet
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GGVlndfrasere HM, Skaftfreesere, Rgrgevind

wl =

° Rargevind

e Variabel spiralstigning for vibrationsfri gevindskaring
o Mange skeer

o Velegnet i de fleste materialer

(0]
o Gevind og rejfning i én operation o)
. ) N
o Indvendig keling o)
o Orkan Super Plus for bedre standtid i
Katalog nr. 58 1004 ©
C
| Materiale HARDMETAL =
(0
d, ( - Overflade belegning (O}
T Anvendelse UNIVERSAL
Geometri 55°
2 Skaft form (DIN 6535) HA
Diameter tolerance 6H

0 R I SAG E R Skaft tolerance 2h252

Skeredata side

m Gevindstorrelse  Stigning z Vare nr.
0973 G1/8 28 795 19,95 4 5810040973
1316 G1/4 19 995 28,08 80 10 6 5810041316
1666 G3/8 19 1395 34,76 100 14 6 5810041666
2096 G1/2 14 1595 43,50 110 16 6 5810042096
2644 G3/4 14 17,95 41,00 110 18 6 5810042644
3325 G1 11 19,95 53,11 125 20 6 5810043325

Materiale

Nr.

58 1004 ........0 0....0..........0.\
mStaI .Rustfrl stal msmbejern .Tltamum .lekel legeringer mKobber Alummlum mPlastlk @ optimal O Velegnet
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GGVlndfrasere HM, Skaftfraesere 2 x D og 2,5 x D med forsaenkning, Kaling

B3

e  Gevindfraesning og forsenkning i en arbejdsgang
o Variabel spiralstigning for vibrationsfri gevindskaring

o Mange skeer

e \elegnet i de fleste materialer

e 45°forsenkning

o M3 uden indvendig keling

o M4 => indvendig keling

e Orkan Super Plus for bedre standtid

Q)
®
s
3
o
3
0
®
=
®

oy Katalog nr. 58 1010 og 58 1011
R \ | Materiale HARDMETAL
d, ( T‘ Overflade belagning
T $ Anvendelse UNIVERSAL
Geometri Metrisk 60°
Skaft form (DIN 6535) HA
Diameter tolerance 6H
~ ‘ R I SA G E R Skaft tolerance h5
Skeredata side 223-224
m Gevmdswrrelse Stigning d, Vare nr.
0300 05 6, 75 7, 35 64 6 4 5810100300
0400 M4 07 3,0 875 960 64 6 4 5810100400
0500 M5 08 38 108 118 64 6 4 5810100500
0600 M6 1,0 46 135 1475 64 8 4 5810100600
0800 M8 1,25 63 181 1975 70 10 4 5810100800
1000 M10 15 80 21,75 2375 80 12 6 5810101000
1200 Mi12 1,75 98 271 295 90 14 6 5810101200
1400 M4 20 1,5 310 325 95 16 6 5810101400
1600 M16 20 12 350 37,0 100 18 6 5810101600
25xD
M
0300 8, 25 8, 85 6 4 5810110300
0400 M4 0,7 3,0 10,85 11,7 64 6 4 5810110400
0500 M5 08 38 132 142 64 6 4 5810110500
0600 M6 1,0 46 165 17,75 64 8 4 5810110600
0800 M8 1,25 63 21,87 235 75 10 4 5810110800
1000 M10 15 80 27,75 2975 80 12 6 5810111000
1200 M2 1,75 98 3237 3475 90 14 6 5810111200
1400 M4 20 115 380 395 100 16 6 5810111400
1600 M6 20 12 430 450 107 18 6 5810111600
Materiale

Nr.

581010/10".....0.\.0 OOOOOOOOOOOOOOOOOO
mStaI .Rustfrl stal msmbejern .Tltanlum .lekel legeringer mKohber Alummlum mPIastlk @ Optimal O Velegnet
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Gevindfraesere Hm, 3 xp, 1 tands

i =

e Enkelttands gevindfraser
o Mange skeer

e \Velegnet i de fleste materialer
e M3 uden indvendig keling

o
e M4 =>indvendig keling g )
e Orkan Super Plus for bedre standtid t £
5 8
- O
C
i i =
— - Katalog nr. 58 1020 Q
PP d
% | \‘qﬂ ' Materiale HARDMETAL O
{ ‘ ) { Overflade belzgning
X Anvendelse UNIVERSAL
Geometri Metrisk 60°
Skaft form (DIN 6535) HA
‘ Diameter tolerance 6H
\ R I SAG E R Skaft tolerance h5 ‘j
Skaredata side 225 -

m Gevindstorrelse  Stigning  d, I, 1, d, z Vare nr.

0300 M3 05 23 9 57 6 3 5810200300
0400 M4 07 30 12 57 6 3 5810200400
0500 M5 03 38 15 57 6 4 5810200500
0600 M6 1 46 18 57 6 4 5810200600
0800 M8 1,25 60 24 63 8 5 5810200800
1000 M10 15 80 32 75 10 5 5810201000
1200 M12 1,75 98 38 80 10 5 5810201200
Materiale

Nr.

581020 ........0 OOOOOOOOOOOOOOOOOO
mStaI .Rustfrl stal mStnbejern .Tltamum .lekel legeringer mKobber Alumlnlum mPlastlk @ optimal O Velegnet
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GGVlndfrasere HM, Gevindfraeser 2,5 x D, 3 tands

%60
N

e 3 tands gevindfreser

° Mange skeer

° Velegnet i de fleste materialer

° M3 uden indvendig keling

° M4 => indvendig keling

° Orkan Super Plus for bedre standtid

f it

d

*
$ORISAGER

Katalog nr.

Overflade belegning

Anvendelse UNIVERSAL
Geometri Metrisk 60° )
Skaft form (DIN 6535) HA 4
Diameter tolerance 6H o | =
Skaft tolerance h5 - E
Skaredata side

Materiale

t||

58 1021
HARDMETAL

I
»

m Gevmdstarrelse Stlgmng Vare nr.

5810200300
5810200400
5810200500
5810200600
5810200800
5810201000
5810201200

0300

0400 M4 0,7 3,1 2,8 11,5
0500 M5 08 40 32 140
0600 M6 1 46 40 180
0800 M8 1,25 62 50 220
1000 M10 15 75 60 275
1200 M12 1,75 98 70 330

Materiale

57
57
57
72
72
72

Nr.

N

o o g B B W W

58 1021

DR o (o | o

.u.

...........

[ ]
mStaI . Rustfri stal msmbejern .T|tan|um .lekel legeringer mKohber Alummlum mPIashk

@ Optimal

O Velegnet
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HUSK! Vi fremstiller ogsa
specialveerktgj efter mal

Et skreeddersyet specialveerktoj kan optimere din
produktion. Ofte kan du nemlig producere hurtigere
og bedre ved at optimere det enkelte veerktoj, sa
det passer preecis til jobbet.
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Rejfere Hardmetal

Oversigt
s
|
‘
4 -
[ &1EIGLE [ 60 1000 60 1040 60 1041 60 1042 60 1045 601060 60 1100 60 1200
Materiale HARDMETAL
Overflade belagning | Blank |Orkan A’
Anvendelse pere T TS < 1600N/mm
Standard Risager
Fraeser type Rejfning
Materiale Skaft tolerance h5
1.0 Stal HB N/mm? % Elast.
1.1 Blgdt stal, magnetisk bladt stal <200 | >200<400 | 10 () (o) [ () () ()
1.2 Automatstal, konstruktionsstal, ulegeret <200 | >350 <700 30 ) O [ ) [ ) o o
1.3 Alm. kulstof, lavlegeret <300 | >30<850 | 20 ° (e) () [ ) () [ ]
1.4 Legeret stdl, vaerktojsstal <250 | >500<850 | 30 () o) [ () () ()
1.5 Legeret stél, vaerktajsstal <350 | >850<1200 | 30 o () o o o
1.6 Heerdet, varmebehandlet, hgjstyrkelegering <420 >1500 12 [ ) (] [ [ [
1.7 Haerdet stal 45-50 Re <550 <12 o) o) fo) [e) [e)
1.8 Heerdet stal 50-62 Rc <700 <12
2.0 Rustfrit stal
e 2.1 Automatstél <250 <850 25 ) ) ) ) ) )
2.2 Austenitisk <250 <850 20 ) ) [ ) ) )
2.3 Ferritisk + martensitisk <250 <850 20 () () o () () ()
3.0 Stebejern
— 3.1 Stgbejern (gra, blad) <150 <500 10 [} [ ) [} [} [}
3.2 Stebejern (gra, hard) <300 <1000 10 [} [ ) ) )
3.3 SG stal <200 <700 10 () [} o o o
4.1 RentTitanium <250 <850 20 [ ) [ ) [ ) [ ) [ ) [ )
4.2 Titanium legeringer >250 >850 20 (o) [ ) (o) (@) (o) (o)
5.1 Nikkel legeringer <250 <850 25 [ ) (o) [ ] [ ) [ ) [ )
5.2 Nikkel legeringer >250 >850 25 (o) (o) (o) (o) O O
6.0 Kobber
Kobber 6.1 Rent Kobber(elektrolytisk kobber) <120 | <400 12 ) ) ) ) ) ) )
6.2 Kortspanet messing, bronze, redgods <200 <700 12 o) lo) le) fo) fo)
6.3 Langspénet messing, bronze <200 <700 12 (o) [ ) [ ) (o) (@) (o) (o)
7.0 Aluminium
7.1 Aluminium ulegeret <100 <350 15 [ ) [ ) [ ) [ ] [ ) [ ) [ )
7.2 Magnesium ulegeret <150 <350 15 () () () [ () () ()
G 7.3 Al Legeret Si < 1.5 % <120 <500 15 [} [} [} [ ) [} [} [}
7.4 Al Legeret 1.5 % < Si < 10% <120 | <400 10 fe) ) ) fe) fe) o) o)
7.5 Al Legeret > 10% Si - <400 N (o) () () (o) (o) (o) (o)
7.6 Magnesium legeringer <400 N (o) [ ) [ ) (o) (@) (o) (o)
8.0 Plastik
Plastik
8.1 Plast, termoplast, polyzetylen <340 <50 N O (o) (o) O O (o) (o)

® Optimal O Velegnet
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Rejfere Hardmetal

Oversigt

106 107 108 109

60 1280 601290 60 1400 60 2000

HARDMETAL

Aluminium

< 1600N/mm?

Risager

Rejfning
h5

cOe e oo oo

Oe e e o oo

cOe e o e oo

Rustfrit stal

Stabejern

Kobber

Aluminium

Plastik

® Optimal O Velegnet
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Spids Rejfere, um, Lige sker, 90° / 60°

° For perfekt rejfning helt ned i meget sma huller
e Spidsrejfer med lige skaer

° Velegnet for materialer op til 1600 N/mm?

° Orkan Super Plus for bedre standtid

Grader ®

Katalog nr. 60 1000
Materiale HARDMETAL

Overflade belagning

Anvendelse Rustfri 1600N/mm?
Geometri 90°/60°
Skaft form (DIN 6535) HA
7
Vo RISAGER Skaft tolerance 5
Skaredata side 227

d z Varenr.
0200 20 >0,8 57 0,5 20 3 3 ° 6010009002
0300 30 >0,8 57 1,0 3 3 ° 6010009003
0400 40 >0,8 57 1,5 4 3 ° 6010009004
0500 50 >0,8 57 2,0 5 3 ° 6010009005
0600 6,0 >0,8 57 2,0 6 4 ° 6010006006
0600 6.0 >0,8 57 2,5 6 4 ° 6010009006
0800 80 >0,8 63 35 8 4 ° 6010006008
0800 80 >0,8 63 3,5 8 4 ° 6010009008
1000 10,0 >0,8 72 7,85 10 4 ° 6010006010
1000 100 >0,8 72 45 10 4 ° 6010009010-4
1000 100 >0,8 72 4,25 10 6 ° 6010009010-6
1200 120 >1,2 83 5,0 12 6 ° 6010009012
Materiale 1.0 2.0 3.0 6.0 7.0 8.0
Nr. 1.1 12 |13 |14 |15 | 16 | 1.7 | 1.8 | 21 | 22 | 23 |31 |32 |33 |41 | 42 |51 |52 |61 |62 |63 |71 |72 |73 |74 |75]|76 ]| 81

60 1000 o  ® & & & o O @ ®© ¢ @ @ ¢ O ® O/ ® O/ O/®@ ®@¢ @ O O0|/O0]|O
mStél Rustfri stal msmbejern Titanium .Nikkel legeringer Kobber Aluminium mPlastik @ optimal O Velegnet
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SpldS Rejfere, HM, Spiralsnoet skeer, 90°

e For perfekt rejfning, med stor spanafgang
. Spidsrejfer med spiralstigning 40°
e Optimeret geometri for aluminium

90°
¢ . \\ Katalog nr. 60 1040

d, H!i spidsmal h9 Materiale HARDMETAL

Overflade belagning

|

Anvendelse Aluminium

Geometri

Skaft form (DIN 6535)

0 R I SA G E R Skaft tolerance

Skaeredata side

m Dimension spidsmal h9 1, z Varenr. Varenr.
0200 20 57 1,0 05 20 3 3 6010419002
0300 30 57 1,0 1,0 3 3 6010419003
0400 40 57 1,0 15 4 3 6010409004
0500 50 57 1,0 1,5 5 3 6010409005
0600 6.0 57 1,0 25 6 3 6010409006
0800 80 63 1,0 3,5 8 3 6010409008
1000 100 72 2,0 4,0 10 3 6010409010
1200 120 83 2,0 5,0 12 3 6010409012

Materiale 1.0 2.0 3.0 6.0 7.0 8.0
Nr. 1.1 12 |13 |14 |15 | 16 | 1.7 | 1.8 | 21 | 22 | 23 | 31 |32 |33 |41 |42 |51 |52 |61 |62 |63 |71 |72 |73 |74|75]| 76| 81
60 1040 [ ) ® @ 6 ¢ ¢ @@ & O

msﬁl Rustfri stal msmbejern .Titanium .Nikkel legeringer mKobber Aluminium mPlastik @ optimal O Velegnet
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SpldS Rejfere, HM, Spiralsnoet skeer, 90°

e For perfekt rejfning, med stor spanafgang

° Spidsrejfer med spiralstigning 40°

° Optimeret geometri for aluminium

e Orkan-A for at mindske “kleebning” af spaner pa freeser

90°

!

X Katalog nr. 60 1041

- Y ¢
% M \T spidsmal ho Materiale HARDMETAL
2

Anvendelse Aluminium

Geometri

Skaft form (DIN 6535)

0 R I SA G E R Skaft tolerance

Skaredata side

m Dimension . spidsmalh9 |,

z Varenr.
0200 20 57 1,0 05 20 3 3 6010419002
0300 30 57 1,0 1,0 3 3 6010419003
0400 40 57 1,0 1,5 4 3 6010419004
0500 5.0 57 1,0 15 5 3 6010419005
0600 6.0 57 1,0 2,5 6 3 6010419006
0800 80 63 1,0 3,5 8 3 6010419008
1000 100 72 2,0 4,0 10 3 6010419010
1200 120 83 2,0 5,0 12 3 6010419012
Materiale 1.0 2.0 3.0 6.0 7.0 8.0
Nr. 1.1 12 |13 |14 |15 | 16 | 1.7 | 1.8 | 21 | 22 | 23 |31 |32 |33 |41 | 42 |51 |52 |61 |62 |63 |71 |72 |73 |74 |75]|76 ]| 81
60 1041 [ ) ® @ 6 0 @ @ 0 O

mStél Rustfri stal msmbejern .Titanium .Nikkel legeringer mKobber Aluminium mPlastik @ optimal O Velegnet
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SpldS Rejfere, HM, Spiralsnoet skeer, 90°

e For perfekt rejfning, med stor spanafgang
e Spidsrejfer med spiralstigning 40°

e Optimeret geometri for rustfri

e Orkan Super Plus for bedre standtid

90°

- | Katalog nr. 60 1042
d, spidsmal h9
i — = } Materiale HARDMETAL

? ‘ I, Overflade belagning
I, Anvendelse Rustfri
Geometri 90°
Skaft form (DIN 6535) HA
JA
\’ R I SAG E R Skaft tolerance h5
Skeredata side 228
spidsmal h9 I, z Varenr.
0400 40 57 1,0 15 4 3 6010429004
0500 50 57 1,0 2,0 5 3 6010429005
0600 6.0 57 1,0 2,5 6 3 6010429006
0800 80 63 1,0 35 8 3 6010429008
1000 100 72 2,0 40 10 3 6010429010
1200 120 83 2,0 50 12 3 6010429012
Materiale 1.0 2.0 3.0 6.0 7.0 8.0
Nr. 11 [ 12 |13 |14 [ 15|16 [ 1.7 |18 |21 |22 | 23|31 |32 |33 |41 |42 |51 52|61 |62|63|71|72|73|74|75]76]|81
601042 oOjlo|O [ ) ®@ ® O |0

o [ )
msﬁl Rustfri stal Stobejern .Titanium .Nikkel legeringer mKobber Aluminium mPlastik @ optimal O Velegnet
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SpldS Rejfere, HM, Spiralsnoet skeer, 90°

e For perfekt rejfning, med stor spanafgang

° Spidsrejfer med spiralstigning 40°

° Optimeret geometri for materialer op til 1600 N/mm?
° Orkan Super Plus for bedre standtid

¢ Katalog nr. 60 1045
d, spidsmal h9 .
- : f Materiale HARDMETAL
Overflade belzgning

Anvendelse < 1600N/mm?

Geometri

Skaft form (DIN 6535)

0 R I SAG E R Skaft tolerance

Skaredata side

Dimension | Dimension spidsmal h9 1, z Varenr.
0400 40 57 1,0 15 4 3 6010459004
0500 50 57 1,0 2,0 5 3 6010459005
0600 6.0 57 1,0 2,5 6 3 6010459006
0800 80 63 1,0 35 8 3 6010459008
1000 100 72 2,0 40 10 3 6010459010
1200 120 83 2,0 50 12 3 6010459012
Materiale 1.0 2.0 3.0 6.0 7.0 8.0
Nr. 1.1 12 |13 |14 |15 | 16 |17 | 18 | 21 |22 | 23 |31 |32 |33 |41 |42 |51 |52 (61|62 |63 |71 |72|73|74|75]| 76|81

60 1045 o  ® & & & o O @ ®© ¢ @ @ ¢ O ® O/ ® O/ O/®@ ®@¢ @ O O0|/O0]|O
mStél Rustfri stal msmbejern Titanium .Nikkel legeringer Kobber Aluminium mPlastik @ optimal O Velegnet
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Unlversal afg rater, HM, Spiralsnoet skeer, 90°

T

e For perfekt afgratning, fasning og konturbearbejdning
e  Spiralstigning 35°

. Optimeret geometri for materialer op til 1600 N/mm?

e Orkan Super Plus for bedre standtid

90°

Katalog nr. 60 1060
—— spidsmal h9 i
Materiale HARDMETAL

Overflade belagning

Q‘k
o

Anvendelse < 1600N/mm?

‘

Geometri

Skaft form (DIN 6535) HA

" R I SAG E R Skaft tolerance h5

Skaredata side

N

4 4 6010609004

0500 5,0 57 1 ,0 2,0 5 4 6010609005

0600 6.0 57 1,0 2,5 6 4 6010609006

0800 80 63 1,0 35 8 4 6010609008

1000 100 72 2,0 40 10 4 6010609010

1200 120 83 2,0 50 12 4 6010609012
Materiale 1.0 2.0 3.0 6.0 7.0 8.0
Nr. 1.1 12 |13 |14 |15 | 16 | 1.7 | 1.8 | 21 | 22 | 23 | 31 |32 |33 |41 |42 |51 |52 |61 |62 |63 |71 |72 |73 |74|75]| 76| 81
60 1060 [ B BK ) [ BN ) [ ] [ BN BN ) @ O @O0 | @ O/ @ @ @ 0O/0|0]|O

mStaI .Rustfrl stal msmbejern .Tltamum .lekel legeringer mKobber Alummlum mPlastlk @ optimal O Velegnet
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For og Bagrejfere, wm, o

e For rejfning pa begge sider af hullet
° Frem og tilbagegaende rejfer

° Velegnet for materialer op til 1600 N/mm?
° Orkan Super Plus for bedre standtid

q E—ﬁ Katalog . 60 1100
% — ! Materiale HARDMETAL

‘ »‘«

Overflade belagning

Anvendelse Rustfri 1600N/mm?

Geometri

Skaft form (DIN 6535)

0 R I SAG E R Skaft tolerance

Skaredata side

z Varenr.
0300 28 75 1,0 0,30 022x10 4 4 Spids 6011009003
0400 38 75 1,5 0,45 02,9x13 4 4 Spids 6011009004
0500 48 75 1,8 0,95 02,9x 15 5 4 Spids 6011009005
0600 58 100 2,2 1,2 03,4x 15 6 4 Spids 6011009006
0800 78 100 1,6 1,6 046x20 8 4 Flad-4,6mm 6011009008
1000 93 100 2,0 2,0 058x25 10 4 Flad-58mm 6011009010
1200 11,8 100 3,0 3,0 §58x30 12 4 Flad - 5,8 mm 6011009012
1600 158 110 5,0 4,0 07,5x50 16 4 Flad - 5,8 mm 6011009016
Materiale 1.0 20 3.0 6.0 7.0 8.0
Nr. 11|12 (13 |14 | 15|16 |17 | 18 | 21 |22 | 23 |31 |32 |33 |41 | 42|51 |52 |61 |62 |63 |71 |72 |73 |74|75]| 76| 81

60 1100 o  ® & & & o O @ ®© ¢ @ @ ¢ O ® O/ ® O/ O/®@ ®@¢ @ O O0|/O0]|O
mStél Rustfri stal msmbejern Titanium .Nikkel legeringer Kobber Aluminium mPlastik @ optimal O Velegnet
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Konkav rejfere, um

e 10° indlgb og udlgb for radius

o Minimerer problem med kant mellem radius og lige flade
e \Velegnet for materialer op til 1600 N/mm?

e Orkan Super Plus for bedre standtid

r

¢ N\

d, = spidsmal h9 Katalog nr. 060 1200
. S Materiale HARDMETAL

f / Overflade belaegning
| indlab Anvendelse 1600N/mm?
! Geometri Radius
Skaft form (DIN 6535) HA
Diameter tolerance h8
Radius tolerance +/- 0,02
0 R I SA G E R Skaft tolerance h5
Skaredata side 231

Radius Spidsmél h9 I indlgb z Varenr.

R0O50 0,5 4 57 0,2x10° 6 3 601200R050
RO75 0,75 4 57 0,2x10° 6 3 601200R075
R100 1 4 63 0,2x10° 8 4 601200R100
R150 1,5 4 63 0,2x10° 8 4 601200R150
R200 2 5 72 0,2x10° 10 4 601200R200
R250 2,5 4 72 0,2 x10° 10 4 601200R250
R300 3 5 83 0,2x10° 12 4 601200R300
R400 4 5 83 0,2x10° 14 4 601200R400
R500 5 5 92 0,2x10° 16 4 601200R500
R600 6 7 104 0,2x10° 20 4 601200R600
Materiale 1.0 2.0 3.0 6.0 7.0 8.0
Nr. 1.1 12 |13 |14 |15 | 16 | 1.7 | 1.8 | 21 22 | 23 | 31 32 | 33 | 41 42 | 51 52 | 6.1 6.2 | 6.3 | 7.1 72 | 73 |74 | 75 | 76 | 81
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Konkav rejfere, um, miniature

° Meget lille spidsmal for bearbejdning i sma huller og spor
° 10° indlgb og udigb for radius

° Minimerer problem med kant mellem radius og lige flade

° Velegnet for materialer op til 1600 N/mm?

° Orkan Super Plus for bedre standtid

r

e AN

. ¢ Katalog nr. 60 1280
d, ﬂ spidsmal h9 Materiale HARDMETAL
— / $ Overflade belaegning

% indleb Anvendelse 1600N/mm?
1, Geometri Radius
I - - Skaft form (DIN 6535) HA
Diameter tolerance h8
U L Radius tolerance +/- 0,02
\) R I SAG E R Skaft tolerance h5
Skeredata side 232
r  Spidsmalh |, indigb d, ] z | vaem. |
R0O50 0,5 1 57 0,1x10° 3 2,2 3 601280R050
RO75 0,75 1 57 0,1x10° 4 2,7 3 601280R075
R100 1 1 57 0,1x10° 6 3,2 3 601280R100
R150 1,5 15 57  0,1x10° 6 4,7 3 601280R150
R200 2 15 57 0,1x10° 6 5,7 3 601280R200
R250 2,5 2 63 0,1x10° 8 7,2 3 601280R250
R300 3 2 63 0,1x10° 8 - 3 601280R300
R400 4 2 72 0,1x10° 10 - 3 601280R400
R500 5 2 83  0,1x10° 12 - 3 601280R500
R600 6 2 104 0,1x10° 14 - 3 601280R600
Materiale 1.0 2.0 3.0 6.0 7.0 8.0
Nr. 1.1 12 |13 |14 |15 | 16 | 1.7 | 1.8 | 21 | 22 | 23 |31 |32 |33 |41 | 42 |51 |52 |61 |62 |63 |71 |72 |73 |74 |75]|76 ]| 81
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Konkav rejfere, um, miniature

e Meget lille spidsmal for bearbejdning i sma huller og spor
o 10° indlgb og udigb for radius

o Minimerer problem med kant mellem radius og lige flade

e \Velegnet for aluminium

r

| N

¢ Katalog nr. 60 1290
d, T spidsmal h9 Materiale HARDMETAL

Anvendelse Aluminium
l, Geometri Radius
I, Skaft form (DIN 6535) HA
Diameter tolerance h8
U L Radius tolerance +/-0,02 -
\) R I SAG E R Skaft tolerance h5
Skeredata side 233
r Spidsmdlh9 I, indleb d, 1, z Varenr.
R0O50 05 1 57 0,1x10° 3 2,2 3 601290R050
RO75 0,75 1 57 0,1x10° 4 2,7 3 601290R075
R100 1 1 57 0,1x10° 6 3,2 3 601290R100
R150 15 15 57 0,1x10° 6 4,7 3 601290R150
R200 2 1,5 57 0,1x10° 6 5,7 3 601290R200
R250 25 2 63 0,1x10° 8 7,2 3 601290R250
R300 3 2 63 0,1x10° 8 3 601290R300
R400 4 2 72 0,1x10° 10 - 3 601290R400
R500 5 2 83 0,1x10° 12 3 601290R500
R600 6 2 104 0,1x10° 14 - 3 601290R600
Materiale 1.0 2.0 3.0 6.0 7.0 8.0
Nr. 1.1 12 |13 |14 |15 | 16 | 1.7 | 1.8 | 21 | 22 | 23 | 31 |32 |33 |41 |42 |51 |52 |61 |62 |63 |71 |72 |73 |74|75]| 76| 81
60 1290 [ ) ® @ 6 ¢ ¢ @@ & O
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Rejfel‘, HM, Med variabel skeer

] &

e Hardmetal precisions rejfer
e Variabel sker for vibrationsfri rejfning
e 3skar90°DIN 335

Katalog nr. 60 1400
d, 3 d,
; = Materiale HARDMETAL
| + Overflade belzegning
1

Anvendelse Rustfri < 1600N/mm?

Geometri

Skaft form (DIN 6535)

0 R I SAG E R Skaft tolerance

Skaredata side

Spidsmal Varenr.
0630 6,3 50 5 1,5 6014000630
0830 8,3 55 6 2,0 6014000830
1040 10,4 55 6 2,5 6014001040
1240 12,4 61 8 2,8 6014001240
1650 16,5 70 10 3,2 6014001650
2050 20,5 70 10 3,5 6014002050
2500 25,0 7 10 3,8 6014002500
3100 31,0 80 12 4,2 6014003100
Materiale 1.0 20 3.0 6.0 7.0 8.0
Nr. 110 |12 131415 | 16|17 |18 |21 ] 222331323341 |42]|51]52[61]62|63|71|72]73]74]75]76] 81

60 1400 o  ® & & & o O ® @ @ @ @ ¢ O  ® O|® OO @ @ o o o o o
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KOhISk fr&sel", HM 45° spiralsnoet universal

e Hardmetal konisk fraeser 45°
o Universal freesning og rejfning
e Orkan Super Plus for bedre standtid

Katalog nr. 60 2000
Materiale HARDMETAL

I Overflade belaegning

I, Anvendelse i < 1600N/mm?
Geometri Konisk
Skaft form (DIN 6535) HA
JA
\’ R I SA G E R Skaft tolerance h5
Skaredata side 235
| Dimension |, I d, l, d, Z  Grader Varen.
015 120 73 1,5 5,25 12 3 45° 60200045015
025 25 75 25 10 12 3 45° 60200045025
045 36,5 90 45 16 16 4 45° 60200045045

Alle ovrige koniske fraesere fremstilles
ud fra enske om grader, skaerelaengde osv.

Meget hurtige leveringstider

Materiale 1.0 20 3.0 6.0 70 8.0
Nr. 11|12 [ 13 | 14 | 15 |16 | 1.7 | 1.8 | 21 | 22 | 23 | 31 |32 |33 | 41 |42 |51 |52 |61 |62|63 |71 72|73 |74 /|75|76]|81
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NC forbor, Trinbor og Tap udtraekkere Hardmetal - Oversigt

L C1eI0L [ 70 6900 70 7000 707010 707020 707030 70 7040

Materiale HARDMETAL
Overflade belegning
Anvendelse puumprrsm W T
Standard Risager
Bortype NC forbor
Materiale Skaft tolerance h5
1.0 Stal HB N/mm? % Elast.
1.1 Bladt stl, magnetisk bladt stél <200 | >200<400 | 10 () () o o o
1.2 Automatstal, konstruktionsstal, ulegeret <200 | >30<700 | 30 [ [ [ () ()
zZ 1.3 Aim. kulstof, lavlegeret <300 | >350<850 20 [ ) [ ) [ ) [ ) [ )
O 1.4 Legeret stal, veerktgjsstal <250 | >500 <850 30 () () o o o
_8: 1.5 Legeret stél, veerktojsstal <350 | >850 <1200 30 ) ) o o o
g 1.6 Haerdet, varmebehandlet, hojstyrkelegering <420 >1500 12 [ [ () () ()
- 1.7 Heerdet stal 45-50 R <550 <12 fo) fo) fo) fo) fo)
1.8 Haerdet stal 50-62 Rc <700 <12
2.0 Rustfrit stal
e 2.1 Automatstél <250 <850 25 o o o o )
2.2 Austenitisk <250 <850 20 (] (] (] (] (]
2.3 Ferritisk + martensitisk <250 <850 20 o o o o o
3.0 Stebejern
3.1 Stobejern (gra, bled) <150 <500 10 () () () () ()
Stabejern
3.2 Stgbejern (gra, hard) <300 <1000 10 [} [} () () ()
3.3 SG stél <200 <700 10 [ ) [ ) [ ) [ ) ()
4.1 Rent Titanium <250 <850 20 [ ) [ ) [ ) [ ) [ )
4.2 Titanium legeringer >250 >850 20 [o) [o) [o) [o) [o)
5.1 Nikkel legeringer <250 <850 25 [ ) [ ) ) ) )
5.2 Nikkel legeringer >250 >850 25 (e} (e} (o) (o) (o)
6.0 Kobber
6.1 Rent Kobber(elektrolytisk kobber) <120 <400 12 () () () () [} [}
Kobber 6.2 Kortspanet messing, bronze, redgods <200 <700 12 (o) (o)
6.3 Langspanet messing, bronze <200 <700 12 (o) (o) [} (o) [o) [o)
7.0 Aluminium
7.1 Aluminium ulegeret <100 <350 15 () () () () () ()
7.2 Magnesium ulegeret <150 <350 15 [ ) [ ) [ ) [ ) [ ) ()
LTI M 7.3 Al Legeret Si< 1.5 % <120 <500 15 () () () () [} [}
7.4 Al Legeret 1.5 % < Si < 10% <120 <400 10 (o) (o) () (o) (o) (o)
7.5 Al Legeret > 10% Si - <400 N (o) (o) () (o) (o) (o)
7.6 Magnesium legeringer <400 N [o) [o) [} [o) [o) [e)
T 8.0 Plastik
8.1 Plast, termoplast, polyzstylen <340 <50 N (o) (o) (o) (o) (o) (o)

® Optimal O Velegnet
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NC fO I"bor, Trinbor og Tap udtraekkere Hardmetal - Oversigt

707050 70 7055
HARDMETAL

802000

< 1600N/mm? UNI
Risager Risager
- Tap
Trinbor | udtrekker |
h5 h5

NC Forbor

o e oo e o e
Oe oo e o e

Rustfrit stél

L L Stebejern
() ()
() ()
() ()
(o) O
(] (]
(©) (o)

o0 e
o0 e

Aluminium

OO0 O e e e
OO0 @ e e

Plastik

1
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NC fOFbOF, HM, 60°

. Meget stabilt bor, for praecis positionering
o For forboring og rejfning med samme veerktg
o Orkan Super Plus for bedre standtid

60°
¢ N Katalog nr. 70 6900
g ﬂ Materiale HARDMETAL
2
- Overflade belagning

* ‘ L Anvendelse < 1600N/mm?

Iy Geometri

Skaft form (DIN 6535)

$ORISAGER et o

Skaredata side

m Diameter I, 1, d, Varenr.

0300 30 57 9 3,0 7069000300
0400 40 57 12 4,0 7069000400
= 0500 50 57 15 5,0 7069000500
@) 0600 6,0 68 18 6,0 7069000600
I 0800 80 80 23 8,0 7069000800
S 1000 100 90 24 10,0 7069001000
g
Materiale 10 20 30 6.0 7.0 80
Nr. 11 |12 [ 1314 | 15|16 | 17 | 18| 21 |22 |23 3132|3341 | 42|51 5261|6263 |71 |72|73|74/[75]|76]81

70 6900 o  ® & & & o O @ ®© ¢ @ @ ¢ O ® O/ ® O/ O/®@ ®@¢ @ O O0|/O0]|O
mStél Rustfri stal msmbejern Titanium .Nikkel legeringer Kobber Aluminium mPlastik @ optimal O Velegnet

114 www.risager.eu



NC fOI"bOF, HM, 90°

. Meget stabilt bor, for praecis positionering
o For forboring og rejfning med samme veerktg
o Orkan Super Plus for bedre standtid

Katalog nr. 70 7000
Materiale HARDMETAL

ﬁ ‘ I Overflade belzegning

Anvendelse < 1600N/mm?

Geometri
Skaft form (DIN 6535)

'~ Diameter tolerance
\I R I SAG E R Skaft tolerance

Skaredata side

Dimension | Diameter I, 1, d, ‘ Varenr.
0300 30 57 9 3,0 7070000300
0400 40 57 12 40 7070000400
0500 50 57 15 50 7070000500 -
0600 60 68 18 60 7070000600 8
0800 80 80 23 80 7070000800 °
1000 100 90 24 100 7070001000 L
1200 120 100 24 120 7070001200 (23
1600 16,0 110 26 16,0 7070001600
2000 200 125 35 20,0 7070002000

Materiale 1.0 2.0 3.0 6.0 7.0 8.0

Nr. 1.1 12 |13 |14 |15 | 16 | 1.7 | 1.8 | 21 22 | 23 | 31 32 | 33 | 41 42 | 51 52 | 6.1 6.2 | 6.3 | 7.1 72 | 73 |74 | 75 | 76 | 81
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NC fOFbOF, HM, 90°

o Meget stabilt bor, for praecis positionering
U For forboring og rejfning med samme veerktg

90°
0 b
d, = Katalog nr. 70 7010
— Materiale HARDMETAL
? ‘ l, Overflade belaegning “
I, Anvendelse Aluminium
Geometri
Skaft form (DIN 6535)
Diameter tolerance
0 R I SAG E R Skaft tolerance
Skeredata side
Dime| Diameter I, 1, d, Varenr.
0300 30 57 9 3,0 7070100300
0400 40 57 12 40 7070100400
0500 50 57 15 50 7070100500
0600 60 68 18 60 7070100600
0800 80 80 23 80 7070100800
1000 100 90 24 10,0 7070101000
1200 120 100 24 120 7070101200
1600 16,0 110 26 16,0 7070101600
2000 20,0 125 35 200 7070102000
Materiale 1.0 20 3.0 6.0 7.0 8.0
NE. 11 [ 12 |13 |14 [ 15|16 [ 1.7 | 18 |21 |22 | 23|31 |32 |33 |41 42|51 52|61 |62|63|71|72|73|74|75]|76]| 81
707010 ® @ 6 ¢ ¢ & & O
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NC fOI‘bOF, HM, 90°, Med 118° borspids p—

e 118° borspids for langt bedre standtid af borspids
. Forboring for preecis positionering

o For forboring og rejfning med samme veerktg

e Orkan Super Plus for bedre standtid

9o 118

Katalog nr. 70 7020
Materiale HARDMETAL
Overflade belaegning

Anvendelse < 1600N/mm?

Geometri
Skaft form (DIN 6535) HA

Diameter tolerance h5

0 R I SAG E R Skaft tolerance h5

Skaredata side 236
W Diameter I, 1, d, Borspids Varenr.

0300 30 57 9 30 1,0 7070200300
0400 40 57 12 40 15 7070200400
0500 50 57 15 50 1,75 7070200500 -
0600 60 68 18 60 20 7070200600 8
0800 80 80 23 80 25 7070200800 °
1000 10,0 90 24 10,0 30 7070201000 e
1200 120 100 24 120 40 7070201200 (23
1600 16,0 110 26 16,0 50 7070201600
2000 200 125 35 20,0 6,0 7070202000

Materiale 1.0 2.0 3.0 6.0 7.0 8.0

Nr. 11|12 (13 |14 | 15|16 |17 | 18 | 21 |22 | 23 |31 |32 |33 |41 |42 |51 |52 |61 |62 |63 |71 |72 |73 |74|75|76 | 81

707020 e ® o o o o ®© ® /0 /0 ¢ O0O/® O|/®@/O0C|/OC/@®@ @ @ O/ 0|O0]|O
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NC forbor, HM, 120°

° Meget stabilt bor, for praecis positionering
° For forboring, inden boring med typiske borspidser
° Orkan Super Plus for bedre standtid

— - . Katalog nr. 70 7030
d A
2 Materiale HARDMETAL

} ‘ | Overflade belaegning
- Anvendelse i < 1600N/mm?
| Geometri 120°
Skaft form (DIN 6535) HA
'~ Diameter tolerance h5
\I R I SA G E R Skaft tolerance h5
Skaredata side 236
ion | Diameter I, 1, d, Varenr.
0300 30 57 9 3,0 7070300300
0400 40 57 12 40 7070300400
= 0500 50 57 15 50 7070300500
@) 0600 6.0 68 18 60 7070300600
sl 0800 80 80 23 8,0 7070300800
= 1000 100 0 24 100 7070301000
S 1200 120 100 24 120 7070301200
- 1600 16.0 110 26 16,0 7070301600
2000 200 125 35 200 7070302000
Materiale 10 20 3.0 6.0 7.0 8.0
Nr. 11 [ 12 [ 13 |14 |15 |16 |17 | 18] 2122 23|31 [ 32|33 |41 |42 |51 52|61 [62|63|71|72|73|74|75]76] 81
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NC forbor, xm, 1a2 o

. Meget stabilt bor, for praecis positionering
o For forboring, inden boring med typiske borspidser
o Orkan Super Plus for bedre standtid

- p Katalog nr. 70 7040
d, ¥ Materiale HARDMETAL
Overflade belaegning

$ ‘ |2 Anvendelse < 1600N/mm?
| - " Geometri 142°
: Skaft form (DIN 6535) HA
'~ Diameter tolerance h5
\’ R I SAG E R Skaft tolerance h5
Skaeredata side 236
Dimension | Diameter I, 1, d, Varenr.
0300 30 57 9 3,0 7070400300
0400 40 57 12 40 7070400400
0500 5.0 57 15 50 7070400500 o
0600 60 68 18 60 7070400600 =
0800 80 80 23 80 7070400800 o
1000 100 90 24 100 7070401000 L
1200 120 100 24 120 7070401200 )
1600 16.0 110 26 16,0 7070401600 =z
2000 200 125 35 20,0 7070402000
Materiale 1.0 20 3.0 6.0 7.0 8.0
Nr. 11|12 |13 | 14 |15 |16 | 17 | 18 | 21 |22 | 23|31 |32 |33 |41 |42 |51 |52 |61|62|63|71|72]|73|74|75)|76] 81
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TrlnbOI‘ HM, Boring og rejfning, 90° rejfning af gevindhuller, Indvendig kgling
y

° Boring af huller for gevind

° Rejfning 90°

° Indvendig keling

° Orkan Super Pluis for bedre standtid

|
d; o S Katalog nr. 70 7050
T Materiale HARDMETAL
Overflade belegning
Anvendelse < 1600N/mm?
Geometri
Skaft form (DIN 6535) HA
Diameter tolerance h8
0 R I SAG E R Skaft tolerance h5
Skaredata side 237
) 4 Varenr.
0400 M4 33 45 114 20 64 6 2 7070500400
0500 M5 42 55 136 28 64 6 2 7070500500
0600 M6 5 66 165 31 80 8 2 7070500600
0800 M8 68 9 21 40 8 10 2 7070500800
1000 M10 85 11 255 48 95 12 2 7070501000
1200 M12 102 135 30 57 107 16 2 7070501200
Materiale 1.0 2.0 3.0 6.0 7.0 8.0
Nr. 11 | 1.2 | 1.3 [ 1.4 [ 15 | 16 | 1.7 | 1.8 | 21 | 22 | 23 |31 |32 |33 | 41 | 42 |51 |52 |61 (62|63 |71 |72|73|74|75]|76] 81
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TrlnbOI‘, HM, Boring og undersaenkning, 180°, Indvendig keling

e Trinbor for boring og undersankning i en arbejdsgang
e Undersankning 180°

e Indvendig keling

e Orkan Super Pluis for bedre standtid

¢ Katalog nr. 70 7055
4 Materiale HARDMETAL
% Overflade belaegning
Anvendelse < 1600N/mm?
Geometri 180°
Skaft form (DIN 6535) HA
'~ Diameter tolerance h8
\) R I SAG E R Skaft tolerance h5
Skeredata side 237
z Varenr.
0300 M3 34 6 9 28 64 6 2 7070550300
0400 M4 45 8 1 37 80 8 2 7070550400
0500 M5 55 10 13 43 80 10 2 7070550500
0600 M6 66 11 15 47 95 12 2 7070550600
0800 M8 9 15 21 52 107 16 2 7070550800
1000 M10 1 18 26 52 107 18 2 7070551000
Materiale 1.0 2.0 3.0 6.0 7.0 8.0
Nr. 11|12 (13 |14 | 15|16 |17 | 18 | 21 |22 | 23 |31 |32 |33 |41 |42 |51 |52 |61 |62 |63 |71 |72 |73 |74|75|76 | 81
70 7055 ® © 6 o o o

® ©@ 6/ ®@ @ O/|® O/|®@ O/O/@ @/ ® O/0|0]|O
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Tap udtreekkere

Hardmetal Tapudtraekkere




HM Tapudtraskker

e Hardmetal bor til udboring af knzekkede gevindtappe

2 Katalog nr. 80 2000
* ‘ I, Materiale HARDMETAL
I, Overflade belzegning “
Anvendelse Alle typer gevindtappe
Geometri

Skaft form (DIN 6535)

'~ Diameter tolerance
\I R I SAG E R Skaft tolerance

Skaredata side

[ Dimension | Diameler _Dimersionappe L, L 4| Vaem

0200 20 M3 50 10 3 8020000200

0300 30 M4, M5 50 15 3 8020000300

0400 40 M6 57 20 4 8020000400

0500 50 M8. M10 57 25 5 8020000500

0600 6,0 M10, M12 57 30 6 8020000600

Udferlig vejledning i brug af
80 2000 HM tapudtraekkere
vedlagt ved levering
o
(O]
X
X
8
=
©
>
&
|_
Materiale 1.0 2.0 3.0 6.0 7.0 8.0
Nr. 11 (12 |13 (14 [ 15| 16 | 1.7 | 18 | 21 | 22 | 23 | 31 [ 32 |33 |41 |42 |51 |52 |61 |62 |63 |71 |72 |73 |74|75]|76| 81

802000
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Teknisk information




Teknisk Information

Risager standard tolerancer

Nominal Diameter
i mm over

30 50

Op til og inklusiv

-89

-1 -39 -62 -100

Anbefalede skaftlengder

Form HA (med glat skaft)

I1
+2 d

1
-0

2 28 12
3 28 14
4 28 16
5 28 18
6 36 20
8 36 25
10 40 32

Form HB (med weldon pa skaft stamdard lzengder)

b1 cl

+0,05 0

-0 -1

6 42 18
8 9,5 18
10 7 20
12 8 22,5
14 8 22,5
16 10 24
18 10 24
20 11 25
25 12 32
32 14 36

]

1

hi1
51
6,9
8,5
10,4
10,4
14,2
16,2
18,2

23

30

I1
+2
-0
36
36
40
45
45
48
48
50
56
60

|
+1
-0

h1 c1

+0,05 0

-0 -1

6 4,2 18
8 55 18
10 7 20
12 8 22,5
16 10 24
20 1 25

h

1

h11

5,1
6,9
8,5
10,4
14,2
18,2

Form HB (med weldon pa skaft stub leengde)

36
36
40
45
48
50

Anbefalede skaftleengder

Anbefalede skaftleengder og placering af weldon

Alle tekniske detaljer i dette katalog er vejledende. Risager A/S forbeholder sig retten til at &ndre data.

Risager A/S tager forbehold for eventuelle fejl i tekst eller priser.
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Skaeredata

katalog nr. 50 6005

Notfraesning

ae=1,0xD
ap=05xD

vc = hastighed mtr. pr. min.

Lavt legeret stal |Lavt legeret stal |Lavt legeret stal
Materiale Legeret stal Legeret stal Legeret stal Rustfri stal Rustfri stal Rustfri stal Stobejern
Varktejsstal Varktejsstal Varktejsstal
Eksempler pa I
materiale St.57, C45 42CrmMo4, 304 316, Duplex Super Duplex  [t{e{el: LR et i)
34CrMo4
I T S T LTI el 800N/mm2  [800~1100N/mm? [800~1100N/mmz [SSESFINIT
Hastighed vc 75 m/min. 135 m/min. 110 m/min. 63 m/min. 240 m/min
Diameter nnnnn n vf n vf n vf n vf
fz fz fz fz fz fz
2 23885 860 18312 659 11943 430 19904 | 717 | 11943 | 430 | 10032 | 361 38217 | 1376 | 9554 344
0,018 0,018 0,018 0,018 0,018 0,018 0,018 0,018
3 15924 | 637 | 12208 | 488 7962 318 | 13270 | 531 7962 | 318 | 6688 | 268 | 25478 | 1019 | 6369 | 255
0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02
4 11943 478 9156 366 5971 239 9952 398 5971 239 5016 201 19108 | 764 ATT7 191
0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02
5) 9554 382 7325 293 4777 191 7962 318 ATT7 191 4013 161 15287 | 611 3822 153
0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02
6 7962 318 6104 244 3981 159 6635 265 3981 159 3344 134 | 12739 | 510 3185 127
0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02
8 5971 299 4578 229 2986 149 4976 | 249 | 2986 | 149 | 2508 | 125 | 9554 | 478 | 2389 119
0,025 0,025 0,025 0,025 0,025 0,025 0,025 0,025
10 A777 277 3662 212 2389 139 3981 231 2389 139 2006 116 7643 443 1911 111
0,029 0,029 0,029 0,029 0,029 0,029 0,029 0,029
12 3981 279 3052 214 1990 139 3317 | 232 | 1990 | 139 | 1672 | 117 | 6369 | 446 | 1592 111
0,035 0,035 0,035 0,035 0,035 0,035 0,035 0,035
14 3412 273 2616 209 1706 136 2843 227 1706 136 1433 115 5460 437 1365 109
0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04
16 2986 239 2289 183 1493 119 2488 199 1493 119 1254 100 A777 382 1194 96
0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04
20 2389 239 1831 183 119% 119 1990 199 1194 119 1003 100 3822 382 955 96
0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05
wn
x
% FORKLARING
8 n = omdr. pr. min. FORMLER*
—+
[
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fz = tilspaending mm/z
vf = tilspaending mm/min
z = antal skeer
Q = hastighed for spanafgang (cm?/min)
ae = spanbredde
ap = spandybde

n=(vcx 1000) /(D x m)
ve = (@ x mxn)/ 1000
fz=vf/zxn
vi=fzxzxn
Q =ae x ap x vf/ 1000
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Skaeredata

katalog nr. 50 6050

Konveks radiusfraesning

ae=0,06xD
ap=0,1xD

Lavt legeret stal |Lavt legeret stal |Lavt legeret stal
Materiale Legeret stal Legeret stal Legeret stal Rustfri stal Rustfri stal Rustfri stal Stabejern
Verktojsstal Verktojsstal Verktojsstal
Eksempler pa o
42CrmMo4, 304 316, Duplex Super Duplex GGG40, GGG50
34CrMo4
~600N/mm? 800-1000N/mm2 [1000-1400N/mm? <800N/mm2 800-1100N/mm?2 (800-1100N/mm? <180 HB
Hastighed vc 125 m/min. 75 m/min. 63 m/min. 50 m/min. 125 m/min
Diameter n“““n n Vi n Vi n Vi n
fz fz fz fz fz fz

1 87580 | 2277 | 47771 955 39809 717 | 23885 96 20064 80 15924 | 64 39809 717 20064 40
0,013 0,01 0,009 0,002 0,002 0,002 0,009 0,001

2 43790 | 1752 | 23885 | 764 | 19904 | 557 | 11943 | 72 |10032 | 60 7962 | 48 | 19904 | 557 | 10032 | 40
0,02 0,016 0,014 0,003 0,003 0,003 0,014 0,002

3 29193 | 1168 | 15924 637 13270 531 7962 318 6688 268 5308 | 212 | 13270 531 6688 268
0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02

4 21895 | 876 | 11943 | 478 9952 398 | 5971 239 | 5016 | 201 | 3981 | 159 | 9952 398 5016 | 201
0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02

5 17516 | 701 9554 382 7962 318 4777 191 4013 161 3185 | 127 7962 318 4013 161
0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02

6 14597 | 584 | 7962 318 6635 265 | 3981 159 | 3344 | 134 | 2654 | 106 | 6635 265 3344 | 134
0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02

8 10947 | 547 5971 299 4976 249 2986 149 2508 125 1990 | 100 4976 249 2508 125
0,025 0,025 0,025 0,025 0,025 0,025 0,025 0,025

10 8758 | 508 | 4777 277 3981 231 2389 | 139 | 2006 | 116 | 1592 | 92 3981 231 2006 | 116
0,029 0,029 0,029 0,029 0,029 0,029 0,029 0,029

12 7298 511 3981 279 3317 232 1990 139 1672 117 1327 93 3317 232 1672 117
0,035 0,035 0,035 0,035 0,035 0,035 0,035 0,035

14 6256 500 3412 273 2843 227 1706 136 1433 115 1137 91 2843 227 1433 115
0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04

16 5474 438 2986 239 2488 199 1493 119 1254 100 995 80 2488 199 1254 100
0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04

18 4866 438 2654 239 2212 199 1327 119 1115 100 885 80 2212 199 1115 100
0,045 0,045 0,045 0,045 0,045 0,045 0,045 0,045

20 4379 438 2389 239 1990 199 1194 119 1003 100 796 80 1990 199 1003 100
0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05

FORKLARING

n = omdr. pr. min.
vc = hastighed mtr. pr. min.
fz = tilspanding mm/z
vf = tilspaending mm/min
z = antal skeer
Q = hastighed for spanafgang (cm?/min)
ae = spanbredde
ap = spandybde

FORMLER*
n=(vex 1000) /(D x m)
ve = (@ x mx n)/ 1000

fz=vf/zxn

vi=fzxzxn
Q =ae x ap x vf/ 1000

©
8
©
o
o)
-
8
R
w
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Skaeredata

katalog nr. 50 7000 og 50 7005

Notfraesning

ae=1,0xD
ap=1,0xD

Lavt legeret stal |Lavt legeret stal |Lavt legeret stal
Materiale Legeret stal Legeret stal Legeret stal Rustfri stal Rustfri stal Rustfri stal pheje
Veerktojsstal Verktojsstal Verktejsstal
Eksempler pa LI Ers
materiale St.37 St.57, C45 42CrmMo4, 304 316, Duplex Super Duplex 40 |
34CrMo4
IS L  al <B0ON/mm2  [800~1100N/mm? [800~1100N/mm? 80
Hastighed vc 155 m/min. 140 m/min. 110 m/min. 63 m/min.
Diameter | n | vf [ n | v | n | n | vt | n [ v | n | o
fz fz fz fz fz
1 63694 | 1529 | 57325 | 1376 | 49363 | 1185 | 44586 | 1070 | 35032 | 841 | 20064 | 482 | 71656 | 1720 | 22293 | 535
0,008 0,008 0,008 0,008 0,008 0,008 0,008 0,008
2 31847 | 1242 | 28662 | 1118 | 24682 963 | 22293 | 869 | 17516 | 683 | 10032 | 391 | 35828 | 1397 | 11146 | 435
0,013 0,013 0,013 0,013 0,013 0,013 0,013 0,013
3 21231 | 955 | 19108 | 688 16454 494 | 14862 | 446 | 11677 | 350 | 6688 | 201 | 23885 | 1075 | 7431 334
0,015 0,012 0,01 0,01 0,01 0,01 0,015 0,015
4 15924 | 955 | 14331 | 688 12341 518 | 11146 | 435 | 8758 | 342 | 5016 | 196 | 17914 | 1075 | 5573 | 334
0,02 0,016 0,014 0,013 0,013 0,013 0,02 0,02
5 12739 | 955 | 11465 | 722 9873 504 8917 | 428 | 7006 | 336 | 4013 | 193 | 14331 | 1290 | 4459 | 361
0,025 0,021 0,017 0,016 0,016 0,016 0,03 0,027
6 10616 | 955 9554 717 8227 494 7431 446 | 5839 | 350 | 3344 | 201 | 11943 | 1433 | 3715 | 390
0,03 0,025 0,02 0,02 0,02 0,02 0,04 0,035
8 7962 955 7166 752 6170 555 5573 | 502 | 4379 | 394 | 2508 | 226 | 8957 | 1344 | 2787 | 376
0,04 0,035 0,03 0,03 0,03 0,03 0,05 0,045
10 6369 | 9554 | 5732 774 4936 592 4459 | 535 | 3503 | 420 | 2006 | 241 | 7166 | 1397 | 2229 | 401
0,5 0,045 0,04 0,04 0,04 0,04 0,065 0,06
12 5308 | 1.035 | 4777 77 4114 617 3715 | 557 | 2919 | 438 | 1672 | 251 | 5971 | 1.433 | 1858 | 418
0,065 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,08 0,075
14 4550 955 4095 700 3526 582 3185 | 525 | 2502 | 413 | 1433 | 236 | 5118 | 1351 | 1592 | 392
0,07 0,057 0,055 0,055 0,055 0,055 0,088 0,082
16 3981 896 3583 699 3085 555 2787 | 502 | 2189 | 394 | 1254 | 226 | 4479 | 1276 | 1393 | 376
0,075 0,065 0,06 0,06 0,06 0,06 0,095 0,09
18 3539 849 3185 669 2742 535 2477 | 483 | 1946 | 380 | 1115 | 217 | 3981 | 1194 | 1238 | 372
0,08 0,07 0,065 0,065 0,065 0,065 0,1 0,1
20 3185 860 2866 688 2468 555 2229 | 502 | 1752 | 391 1003 | 224 | 3583 | 1236 | 1115 | 368
0,09 0,08 0,075 0,075 0,0745 0,0745 0,115 0,11
n
x
8
)
o
=
o FORKLARING
n = omdr. pr. min. FORMLER*

132

vc = hastighed mitr. pr. min.
fz = tilspanding mm/z
vf = tilspaending mm/min
z = antal skeer
Q = hastighed for spanafgang (cm3/min)
ae = spanbredde
ap = spandybde

n=(vcx 1000) /(D x m)
ve = (@ x m x n) /1000
fz=vf/zxn
vi=fzxzxn
Q =ae x ap x vf/ 1000
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Skaeredata

katalog nr. 50 7000 og 50 7005

Sidefraesning E g,—-‘
ae=05xD = - -
ap=1,0xD

egeret sta egeret sta egeret st Rustfri stél Rustfri stal Rustfri stal Stobejern
Eksempler pa 5137 $t.57, €45 rmMos 304 316, Duplex | Super Duplex [ LLONEL el
e 600 800~1000 000~1300 <800N/mm? 800~1100N/mm2 | 800~1100N/mm? <180 HB
astighed 140 m/min. 120 m/min. 63 m/min. 225 m/min
ameter | N[ vt | N | v | N N[ v [N [ v [ o [ v [T
fz fz fz fz
1 63694 | 2293 | 57325 | 2064 | 49363 | 1777 | 44586 | 1605 | 35032 | 1261 | 20064 | 722 76433 | 2752 | 19108 688
0,012 0,012 0,012 0,012 0,012 0,012 0,012 0,012
2 31847 | 1911 | 28662 | 1720 | 24682 | 1481 | 22293 | 1338 | 17516 | 1051 | 10032 602 38217 | 2293 | 9554 57/
0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02
3 21231 | 1274 | 19108 | 1146 | 16454 987 |14862| 892 | 11677 | 701 6688 401 25478 | 1529 | 6369 382
0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02
4 15924 | 955 14331 688 12341 518 | 11146 | 435 8758 342 5016 196 19108 | 1146 | 4777 287
0,02 0,016 0,014 0,013 0,013 0,013 0,02 0,02
5 12739 | 955 11465 722 9873 504 8917 428 7006 336 4013 193 15287 | 1376 | 3822 310
0,025 0,021 0,017 0,016 0,016 0,016 0,03 0,027
6 10616 | 955 9554 77 8227 494 | 7431 | 446 | 5839 | 350 | 3344 201 12739 | 1529 | 3185 334
0,03 0,025 0,02 0,02 0,02 0,02 0,04 0,035
8 7962 955 7166 752 6170 555 5573 502 4379 394 2508 226 9554 | 1433 | 2389 322
0,04 0,035 0,03 0,03 0,03 0,03 0,05 0,045
10 6369 | 9554 | 5732 774 4936 592 | 4459 | 535 | 3503 | 420 | 2006 241 7643 | 1490 | 1911 344
0,5 0,045 0,04 0,04 0,04 0,04 0,065 0,06
12 5308 | 1.035 | 4777 77 4114 617 3715 557 2919 438 1672 251 6369 | 1.529 | 1592 358
0,065 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,08 0,075
14 4550 | 955 4095 700 3526 582 | 3185 | 525 | 2502 | 413 | 1433 236 5460 | 1441 | 1365 336
0,07 0,057 0,055 0,055 0,055 0,055 0,088 0,082
16 3981 896 3583 699 3085 555 2787 502 2189 394 1254 226 4777 | 1361 1194 322
0,075 0,065 0,06 0,06 0,06 0,06 0,095 0,09
18 3539 849 3185 669 2742 535) 2477 483 1946 380 1115 217 4246 | 1274 | 1062 318
0,08 0,07 0,065 0,065 0,065 0,065 0,1 0,1
20 3185 860 2866 688 2468 555 2229 502 1752 391 1003 224 3822 | 1318 955 315
0,09 0,08 0,075 0,075 0,075 0,075 0,115 0,11
o
©
©
D
8
X
FORKLARING 2

n = omdr. pr. min.
vc = hastighed mtr. pr. min.
fz = tilspaending mm/z
vf = tilspaending mm/min
z = antal skeer
Q = hastighed for spanafgang (cm?/min)
ae = spanbredde
ap = spandybde

FORMLER*
n=(vcx 1000)/ (@ x m)
ve = (@ x m x n)/ 1000

fz=vf/zxn

vi=fzxzxn
Q =ae x ap x vf/ 1000
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Skaeredata

katalog nr. 50 7105

Notfrasning

ae=1,0xD
ap=1,0xD

Lavt legeret stal
Materiale Legeret stal Legeret stal Legeret stal Rustfri stal Rustfri stal Rustfri stal Stobejern
Veerktojsstal Verktgjsstal Veerktojsstal
Eksempler pa 42CrmMod, 304 316, Duplex | SuperDuplex [RelccllRECcal)
materiale 34CrMod
ITEYITIIT  <800N/mm2  [800~1100N/mm2 |800~1100N/mm2 [SSRSTTNI:]
Hastighed vc 155 m/min. 140 m/min. 110 m/min. 63 m/min. 225 m/min
Diameter | n | v | n [ v [ n | n vi n vi n vi n vi
fz fz fz fz fz fz
1 63694 | 1720 | 57325 | 1548 | 49363 1333 | 44586 | 1204 | 35032 | 946 20064 542 | 71656 | 1935 | 22293 602
0,009 0,009 0,009 0,009 0,009 0,009 0,009 0,009
2 31847 | 1433 | 28662 | 1290 | 24682 | 1111 | 22293 | 1003 | 17516 | 788 | 10032 | 451 35828 | 1612 | 11146 | 502
0,015 0,015 0,015 0,015 0,015 0,015 0,015 0,015
3 21231 | 1146 | 19108 803 16454 691 14862 | 624 | 11677 | 490 6688 281 23885 | 1003 7431 312
0,018 0,014 0,014 0,014 0,014 0,014 0,014 0,014
4 15924 | 1146 | 14331 817 12341 703 | 11146 | 635 8758 499 5016 286 | 17914 | 1021 5573 318
0,024 0,019 0,019 0,019 0,019 0,019 0,019 0,019
5 12739 | 1146 | 11465 860 9873 740 8917 669 7006 525 4013 301 14331 | 1075 4459 334
0,03 0,025 0,025 0,025 0,025 0,025 0,025 0,025
6 10616 | 1146 | 9554 860 8227 740 7431 669 5839 525 3344 301 11943 | 1075 | 3715 334
0,036 0,03 0,03 0,03 0,03 0,03 0,03 0,03
8 7962 | 1146 | 7166 903 6170 Vs 5573 702 4379 552 2508 316 8957 | 1129 2787 351
0,048 0,042 0,042 0,042 0,042 0,042 0,042 0,042
10 6369 | 1146 | 5732 929 4936 800 4459 722 3503 568 2006 325 7166 | 1161 2229 361
0,06 0,054 0,054 0,054 0,054 0,054 0,054 0,054
12 5308 | 1.242 | 4777 860 4114 740 3715 669 2919 525 1672 301 5971 | 1.075 | 1858 334
0,078 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06
14 4550 | 1146 | 4095 835 3526 719 3185 650 2502 510 1433 292 5118 | 1044 1592 325
0,084 0,068 0,068 0,068 0,068 0,068 0,068 0,068
16 3981 1075 3583 838 3085 722 2787 652 2189 512 1254 293 4479 | 1048 1393 326
0,09 0,078 0,078 0,078 0,078 0,078 0,078 0,078
18 3539 | 1019 | 3185 803 2742 691 2477 624 1946 490 1115 281 3981 | 1003 | 1238 312
0,096 0,084 0,084 0,084 0,084 0,084 0,084 0,084
20 3185 | 1032 2866 825 2468 1 2229 642 1752 504 1003 289 3583 | 1032 1115 321
0,108 0,096 0,096 0,096 0,096 0,096 0,096 0,096
wn
=
)
@
o
)
o
FORKLARING

n = omdr. pr. min.
vc = hastighed mtr. pr. min.
fz = tilspaending mm/z
vf = tilspaending mm/min
z = antal skeer
Q = hastighed for spanafgang (cm?®/min)
ae = spanbredde
ap = spandybde

FORMLER*
n=(vcx 1000)/ (@ x m)
ve = (@ x mx n)/1000

fz=vf/zxn

vi=fzxzxn
Q =ae x ap x vf/ 1000
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Skaeredata

katalog nr. 50 7105

Sidefraesning

ae=05xD
ap=1,0xD

Lavt legeret stal
Materiale Legeret stal Legeret stal Legeret stal Rustfri stal Rustfri stal Rustfri stal Stobejern
Veerktejsstal Verktgjsstal Verktajsstal
Eksempler pa 42CrmMod, 304 316, Duplex | Super Duplex  [REcCTUNEEca)
materiale 34CrMod
| <600N/mm2 _ [800~1000N/mm? _[1000~1400N/mm? [N el A L Al <180 'HB
Hastighed vc 155 m/min. 140 m/min. 110 m/min. 63 m/min. 240 m/min
Diameter | n | v | n | v | n | n vi n vi n vi n vi
fz fz fz fz
1 63694 | 2675 | 57325 | 2408 | 49363 | 2073 | 44586 | 1873 | 35032 | 1471 | 20064 | 843 | 76433 | 3210 | 19108 | 803
0,014 0,014 0,014 0,014 0,014 0,014 0,014 0,014
2 31847 | 2293 | 28662 | 2064 | 24682 | 1777 | 22293 | 1605 | 17516 | 1261 | 10032 | 722 | 38217 | 2752 9554 430
0,024 0,024 0,024 0,024 0,024 0,024 0,024 0,015
3 21231 | 1529 | 19108 | 1376 | 16454 | 1185 | 14862 | 1070 | 11677 841 6688 482 | 25478 | 1834 6369 287
0,024 0,024 0,024 0,024 0,024 0,024 0,024 0,015
4 15924 | 1146 | 14331 817 12341 629 | 11146 | 502 8758 394 5016 226 | 19108 | 1376 ATT7 215
0,024 0,019 0,017 0,015 0,015 0,015 0,024 0,015
5 12739 | 1146 | 11465 860 9873 592 8917 508 7006 399 4013 229 | 15287 | 1651 3822 218
0,03 0,025 0,02 0,019 0,019 0,019 0,036 0,019
6 10616 | 1146 | 9554 860 8227 592 7431 535 5839 420 3344 241 | 12739 | 1834 3185 229
0,036 0,03 0,024 0,024 0,024 0,024 0,048 0,024
8 7962 | 1146 | 7166 903 6170 666 5573 602 4379 473 2508 271 9554 1720 2389 258
0,048 0,042 0,036 0,036 0,036 0,036 0,06 0,036
10 6369 | 1146 | 5732 929 4936 711 4459 642 3503 504 2006 289 7643 | 1789 1911 275
0,06 0,054 0,048 0,048 0,048 0,048 0,078 0,048
12 5308 | 1.242 | 4777 860 114 740 3715 669 2919 525 1672 301 6369 | 1.834 1592 287
0,078 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,096 0,06
14 4550 | 1146 | 4095 835 3526 698 3185 631 2502 495 1433 284 5460 1720 1365 270
0,084 0,068 0,066 0,066 0,066 0,066 0,105 0,066
16 3981 1075 | 3583 645 3085 666 2787 602 2189 473 1254 271 4777 1634 1194 258
0,09 0,06 0,072 0,072 0,072 0,072 0,114 0,072
18 3539 | 1019 | 3185 803 2742 642 2477 580 1946 455 1115 261 4246 | 1529 1062 248
0,096 0,084 0,078 0,078 0,078 0,078 0,12 0,078
20 3185 | 1032 | 2866 825 2468 666 2229 602 1752 473 1003 271 3822 1582 955 258
0,108 0,096 0,09 0,09 0,09 0,09 0,138 0,09
o
©
o]
o
8
X
FORKLARING @

n = omdr. pr. min.
vc = hastighed mitr. pr. min.
fz = tilspending mm/z
vf = tilspaending mm/min
z = antal sker
Q = hastighed for spanafgang (cm?®/min)
ae = spanbredde
ap = spandybde

FORMLER*
n=(vcx 1000)/ (@ x m)
ve = (@ x 1 x n) /1000

fz=vf/zxn

vi=fzxzxn
Q =ae x ap x vf/ 1000
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Skaeredata

katalog nr. 50 8100 og 55 8110

Notfraesning 1 x D

ae=1,0xD
ap=1,0xD

Lavt legeret stal (Lavt legeret stal |Lavt legeret stal
Materiale Legeret stal Legeret stal Legeret stal Rustfri stal Rustfri stal Rustfri stal Stobejern
Varktejsstal Vearktojsstal Varktejsstal
Eksempler pa Impax,
plerp St.37 42CrmMod, 304 316, Duplex | Super Duplex  [N{E[cLINE )
materiale
34CrMo4
Styrke I T T YTl <800N/mm2  [800~1100N/mm2 [800~1100N/mm2 [SSSFINIT:
Hastighed vc 120 m/min. 130 m/min. 115 m/min. 70 m/min. 200 m/min
n vf n vf n vf ] vf
fz fz fz fz
3 28662 | 3439 | 21231 | 2548 | 12739 | 1529 | 13800 | 1656 | 12208 | 1465 | 7431 773 21231 | 2548 6369 662
0,03 0,03 0,03 0,03 0,03 0,026 0,03 0,026
4 21497 | 3439 | 15924 | 2548 9554 1529 | 10350 | 1656 | 9156 | 1465 | 5573 669 15924 | 2548 4777 573
0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,03 0,04 0,03
5 17197 | 2752 | 12739 | 2038 7643 1223 8280 1325 | 7325 | 1172 | 4459 535 12739 | 2038 3822 459
0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,03 0,04 0,03
6 14331 | 2293 | 10616 | 1699 6369 1019 6900 1104 | 6104 977 3715 446 10616 | 1699 3185 382
0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,03 0,04 0,03
8 10748 | 1720 7962 1274 4777 764 5175 828 4578 732 2787 334 7962 1274 2389 287
0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,03 0,04 0,03
10 8599 1376 6369 1019 3822 611 4140 662 3662 586 2229 268 6369 1019 1911 229
0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,03 0,04 0,03
12 7166 | 1.433 | 5308 1.062 | 3185 637 3450 690 3052 610 1858 297 5308 | 1.062 | 1592 255
0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,04 0,05 0,04
14 6142 1228 4550 910 2730 546 2957 591 2616 523 1592 255 4550 910 1365 218
0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,04 0,05 0,04
16 5374 | 1182 3981 876 2389 525) 2588 569 2289 504 1393 245 3981 876 1194 210
0,055 0,055 0,055 0,055 0,055 0,044 0,055 0,044
18 4777 1051 3539 778 2123 467 2300 506 2035 448 1238 218 3539 778 1062 187
0,055 0,055 0,055 0,055 0,055 0,044 0,055 0,044
20 4299 946 3185 701 1911 420 2070 455 1831 403 1115 223 3185 701 955 191
0,055 0,055 0,055 0,055 0,055 0,05 0,055 0,05
FORKLARING
w n = omdr. pr. min. "
A vc = hastighed mtr. pr. min. FORMLER
B X . n=(vcx 1000)/ (@ x m)
= fz = tilspending mm/z
@ ) . . ve = (@ x 1 x n) /1000
o vf = tilspaending mm/min
Q fz=vf/zxn
=3 z = antal sker
Q vi=fzxzxn

Q = hastighed for spanafgang (cm?®/min)
ae = spanbredde
ap = spandybde

Q =ae x ap x vf/ 1000
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Skaeredata

katalog nr. 50 8100 og 55 8110

Notfraesning 2 x D

ae=1,0xD
ap=2,0xD

Lavt legeret stal [Lavt legeret stal (Lavt legeret stal
Materiale Legeret stal Legeret stal Legeret stal Rustfri stal Rustfri stal Rustfri stal Stobejern
Veerktejsstal Verktojsstal Verktojsstal
Eksempler pa IIT
materiale m 42CrmMo4, 304 316, Duplex Super Duplex  [E{H{eZDRE{e{eLT1)
34CrMo4
Styrke I T T e T Tl <80ON/mm?2  [800~1100N/mm? |800~1100N/mmz [SSSSEINI:
Hastighed vc 120 m/min. 130 m/min. 115 m/min. 70 m/min. 200 m/min
Diameter nn“nn vf n vf n vf n vf ] vf
fz fz fz fz fz fz
13800 1546 | 12208 | 1367 7431 594 21231 2378 6369 510
0,028 0,028 0,028 0,028 0,028 0,02 0,028 0,02
4 21497 | 2752 | 15924 | 2038 9554 1223 | 10350 | 1325 | 9156 | 1172 | 5573 535 | 15924 | 2038 | 4777 459
0,032 0,032 0,032 0,032 0,032 0,024 0,032 0,024
5 17197 | 2201 | 12739 | 1631 7643 978 8280 | 1060 | 7325 938 4459 428 | 12739 | 1631 3822 367
0,032 0,032 0,032 0,032 0,032 0,024 0,032 0,024
6 14331 | 1834 | 10616 | 1359 | 6369 815 6900 | 883 | 6104 | 781 3715 | 357 | 10616 | 1359 | 3185 306
0,032 0,032 0,032 0,032 0,032 0,024 0,032 0,024
8 10748 | 1376 | 7962 1019 4777 611 5175 662 4578 586 2787 268 7962 | 1019 | 2389 229
0,032 0,032 0,032 0,032 0,032 0,024 0,032 0,024
10 8599 | 1101 | 6369 815 3822 489 4140 | 530 | 3662 | 469 | 2229 | 214 | 6369 | 815 | 1911 183
0,032 0,032 0,032 0,032 0,032 0,024 0,032 0,024
12 7166 | 1.146 | 5308 849 3185 510 3450 552 3052 488 1858 238 5308 849 1592 204
0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,032 0,04 0,032
14 6142 983 4550 728 2730 437 2957 473 2616 419 1592 204 4550 728 1365 175
0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,032 0,04 0,032
16 5374 946 3981 701 2389 420 2588 455 2289 403 1393 195 3981 701 1194 167
0,044 0,044 0,044 0,044 0,044 0,035 0,044 0,035
18 4777 841 3539 623 2123 374 2300 | 405 | 2035 | 358 | 1238 | 173 | 3539 | 623 | 1062 149
0,044 0,044 0,044 0,044 0,044 0,035 0,044 0,035
20 4299 757 3185 561 1911 336 2070 364 1831 322 1115 178 3185 561 955 153
0,044 0,044 0,044 0,044 0,044 0,04 0,044 0,04
FORKLARING
n = omdr. pr. min. FORMLER*

vc = hastighed mitr. pr. min.
fz = tilspaending mm/z
vf = tilspaending mm/min
z = antal skaer
Q = hastighed for spanafgang (cm?®/min)
ae = spanbredde
ap = spandybde

n=(vcx 1000)/ (@ x m)
ve = (@ x m x n)/1000
fz=vf/zxn
vif=fzxzxn
Q =ae x ap x vf/ 1000
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Skaeredata

katalog nr. 50 8100 og 55 8110

Skrubfraesning 1 x D

ae=1,0xD
ap=1,0xD

Lavt legeret stal |Lavt legeret stal |Lavt legeret stal
Materiale Legeret stal Legeret stal Legeret stal Rustfri stal Rustfri stal Rustfri stal Stobejern
Verktejsstal Verktojsstal Verktojsstal
Eksempler pa impax,
materiale $t.37 42CrmMo4, 304 316, Duplex Super Duplex  [{t{e{eZTORCETe(eEi )
34CrMo4
Styrke I T T el TSIl <800N/mm2  [800~1100N/mm? [800~1100N/mm2 |SSESFINIT
Hastighed vc 120 m/min. 130 m/min. 115 m/min. 70 m/min. 200 m/min
Diameter “n“““ n vf n vf n vf n vf
fz 71 fz fz fz fz
3 28662 | 5732 | 21231 4246 | 12739 | 2548 | 13800 | 2760 | 12208 | 2442 | 7431 1189 | 21231 | 4246 | 6369 892
0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,04 0,05 0,035
4 21497 | 5159 | 15924 | 3822 9554 2293 | 10350 | 2484 | 9156 | 2197 | 5573 | 1070 | 15924 | 3822 | 4777 764
0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,048 0,06 0,04
5 17197 | 4127 | 12739 | 3057 7643 1834 | 8280 | 1987 | 7325 | 1758 | 4459 856 | 12739 | 3057 | 3822 611
0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,048 0,06 0,04
6 14331 | 3439 | 10616 | 2548 6369 1529 | 6900 | 1656 | 6104 | 1465 | 3715 713 | 10616 | 2548 | 3185 510
0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,048 0,06 0,04
8 10748 | 3010 7962 2229 4777 1338 5175 1449 | 4578 | 1282 | 2787 624 7962 | 2229 2389 478
0,07 0,07 0,07 0,07 0,07 0,056 0,07 0,05
10 8599 2752 | 6369 2038 3822 1223 | 4140 | 1325 | 3662 | 1172 | 2229 571 6369 | 2038 | 1911 459
0,08 0,08 0,08 0,08 0,08 0,064 0,08 0,06
12 7166 | 2.436 | 5308 1.805 3185 1.083 | 3450 | 1.173 | 3052 | 1.038 | 1858 505 5308 | 1.805 | 1592 382
0,085 0,085 0,085 0,085 0,085 0,068 0,085 0,06
14 6142 2359 | 4550 1747 2730 1048 | 2957 | 1136 | 2616 | 1005 | 1592 490 4550 | 1747 | 1365 382
0,096 0,096 0,096 0,096 0,096 0,077 0,096 0,07
16 5374 2365 3981 1752 2389 1051 2588 | 1139 | 2289 | 1007 | 1393 490 3981 | 1752 | 1194 382
0,11 0,11 0,11 0,11 0,11 0,088 0,11 0,08
18 4777 2197 | 3539 1628 2123 977 2300 | 1058 | 2035 936 1238 456 3539 | 1628 | 1062 361
0,115 0,115 0,115 0,115 0,115 0,092 0,115 0,085
20 4299 2064 3185 1529 1911 917 2070 994 1831 879 1115 428 3185 | 1529 955 344
0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,096 0,12 0,09
FORKLARING
n = omdr. pr. min. FORMLER*

vc = hastighed mitr. pr. min.
fz = tilspending mm/z
vf = tilspaending mm/min
z = antal sker
Q = hastighed for spanafgang (cm?®/min)
ae = spanbredde
ap = spandybde

n=(vcx 1000)/ (@ x m)
ve = (@ x 1 x n) /1000
fz=vf/zxn
vi=fzxzxn
Q =ae x ap x vf/ 1000
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Skaeredata

katalog nr. 50 8100 og 55 8110

Skrubfraesning 2 x D

-

ae=1,0xD
ap=2,0xD

Lavt legeret stal [Lavt legeret stal |Lavt legeret stal
Materiale Legeret stal Legeret stal Legeret stal Rustfri stal Rustfri stal Rustfri stal Stobejern
Vearktojsstal Vearktojsstal Varktejsstal
Eksempler pa K
materiale St.37 42CrmMo4, 304 316, Duplex Super Duplex GGG40, GGG50
Styrke I T T T e T T il <80ON/mm2  [800~1100N/mm2 |800~1100N/mm? [SSSSEINTT
Hastighed vc 120 m/min. 130 m/min. [ 115 m/min. 70 m/min. 200 m/min
n vf n vf n vf n vf
fz fz fz fz
3 28662 | 4586 | 21231 3397 | 12739 | 2038 | 13800 | 2208 | 12208 | 1953 | 7431 892 21231 | 3397 6369 764
0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,03 0,04 0,03
4 21497 | 4127 | 15924 | 3057 9554 1834 | 10350 | 1987 | 9156 | 1758 | 5573 847 15924 | 3057 4777 669
0,048 0,048 0,048 0,048 0,048 0,038 0,048 0,035
5 17197 | 3302 | 12739 | 2446 7643 1468 | 8280 | 1590 | 7325 | 1406 | 4459 678 12739 | 2446 3822 535
0,048 0,048 0,048 0,048 0,048 0,038 0,048 0,035
6 14331 | 2752 | 10616 | 2038 | 6369 | 1223 | 6900 | 1325 | 6104 | 1172 | 3715 | 565 | 10616 | 2038 | 3185 471
0,048 0,048 0,048 0,048 0,048 0,038 0,048 0,037
8 10748 | 2838 | 7962 2102 A777 1261 5175 | 1366 | 4578 | 1209 | 2787 591 7962 2102 2389 430
0,066 0,066 0,066 0,066 0,066 0,053 0,066 0,045
10 8599 | 2476 | 6369 | 1834 | 3822 | 1101 | 4140 | 1192 | 3662 | 1055 | 2229 | 517 6369 | 1834 | 1911 344
0,072 0,072 0,072 0,072 0,072 0,058 0,072 0,045
12 7166 | 2.236 | 5308 1656 | 3185 994 3450 | 1.076 | 3052 952 1858 461 5308 | 1.656 | 1592 318
0,078 0,078 0,078 0,078 0,078 0,062 0,078 0,05
14 6142 | 2211 | 4550 | 1638 | 2730 983 | 2957 | 1065 | 2616 | 942 | 1592 | 459 4550 | 1638 | 1365 328
0,09 0,09 0,09 0,09 0,09 0,072 0,09 0,06
16 5374 | 2064 | 3981 1529 2389 917 2588 | 994 | 2289 879 1393 429 3981 1529 1194 301
0,096 0,096 0,096 0,096 0,096 0,077 0,096 0,063
18 A777 | 1834 | 3539 | 1359 | 2123 815 | 2300 | 883 | 2035 | 781 1238 | 381 3539 | 1359 | 1062 276
0,096 0,096 0,096 0,096 0,096 0,077 0,096 0,065
20 4299 | 1651 3185 1223 1911 734 2070 | 795 | 1831 703 1115 343 3185 1223 955 268
0,096 0,096 0,096 0,096 0,096 0,077 0,096 0,07
FORKLARING

n = omdr. pr. min.
vc = hastighed mitr. pr. min.
fz = tilspaending mm/z
vf = tilspaending mm/min
z = antal skaer
Q = hastighed for spanafgang (cm?®/min)
ae = spanbredde
ap = spandybde

FORMLER*
n=(vcx 1000)/ (@ x m)
ve = (@ x m x n)/1000

fz=vf/zxn

vif=fzxzxn
Q =ae x ap x vf/ 1000
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Skaeredata

katalog nr. 50 8100 og 55 8110

Sletfreesning 1 x D

!

ae=0,5xD
ap=1,0xD

Lavt legeret stal |Lavt legeret stal (Lavt legeret stal
Materiale Legeret stal Legeret stal Legeret stal Rustfri stal Rustfri stal Rustfri stal Stobejern
Varktejsstal Varktejsstal Varktejsstal
Eksempler pa ITEYS
materiale 42CrmMo4, 304 316, Duplex Super Duplex  [Ne{e{ef: i ele{e1]1)
34CrMo4
Styrke I T e T T T Il  <800N/mm2  [800~1100N/mm2 [800~1100N/mm2 |SSESEINTT
Hastighed vc 120 m/min. 130 m/min. 115 m/min. 70 m/min. 240 m/min
Diameter n““nn n vf n vf n vf ] vf
fz fz fz fz fz fz
3 28662 | 2866 | 21231 2123 | 12739 | 1274 | 13800 | 1380 | 12208 | 1221 | 7431 743 | 21231 | 2123 | 6369 637
0,025 0,025 0,025 0,025 0,025 0,025 0,025 0,025
4 21497 | 2752 | 15924 | 2038 9554 1223 | 10350 | 1325 | 9156 | 1172 | 5573 713 | 15924 | 2038 | 4777 611
0,032 0,032 0,032 0,032 0,032 0,032 0,032 0,032
5 17197 | 2201 12739 | 1631 7643 978 8280 | 1060 | 7325 938 4459 571 12739 | 1631 3822 489
0,032 0,032 0,032 0,032 0,032 0,032 0,032 0,032
6 14331 | 1834 | 10616 | 1359 6369 815 6900 883 6104 781 3715 476 | 10616 | 1359 | 3185 408
0,032 0,032 0,032 0,032 0,032 0,032 0,032 0,032
8 10748 | 1892 7962 1401 4777 841 5175 911 4578 806 2787 490 7962 | 1401 2389 420
0,044 0,044 0,044 0,044 0,044 0,044 0,044 0,044
10 8599 | 1651 6369 1223 3822 734 4140 795 3662 703 2229 428 6369 | 1223 | 1911 367
0,048 0,048 0,048 0,048 0,048 0,048 0,048 0,048
12 7166 | 1.490 | 5308 1.104 3185 662 3450 718 3052 635 1858 386 5308 | 1.104 | 1592 331
0,052 0,052 0,052 0,052 0,052 0,052 0,052 0,052
14 6142 | 1474 4550 1092 2730 655 2957 710 2616 628 1592 382 4550 | 1092 | 1365 328
0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06
16 5374 1376 3981 1019 2389 611 2588 662 2289 586 1393 357 3981 1019 | 1194 306
0,064 0,064 0,064 0,064 0,064 0,064 0,064 0,064
18 A777 | 1223 3539 906 2123 544 2300 589 2035 521 1238 317 3539 906 1062 272
0,064 0,064 0,064 0,064 0,064 0,064 0,064 0,064
20 4299 1101 3185 815 1911 439 2070 530 1831 469 1115 285 3185 815 955 245
0,064 0,064 0,064 0,064 0,064 0,064 0,064 0,064
FORKLARING
n = omdr. pr. min. FORMLER*

vc = hastighed mitr. pr. min.
fz = tilspending mm/z
vf = tilspaending mm/min
z = antal sker
Q = hastighed for spanafgang (cm?®/min)
ae = spanbredde
ap = spandybde

n = (vcx 1000)/ (@ x )

ve = (@ x 1 x n) /1000
fz=vf/zxn
vi=fzxzxn

Q =ae x ap x vf/ 1000
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Skaeredata

katalog nr. 50 8100 og 55 8110

Sletfraesning 2 x D

ae=0,5xD
ap=2,0xD

Lavt legeret stal |Lavt legeret stal |Lavt legeret stal
Materiale Legeret stal Legeret stal Legeret stal Rustfri stal Rustfri stél Rustfri stal Stebejern
Varktejsstal Verktojsstal Varktejsstal
Eksempler pa LT,
materiale St.37 42CrmMo4, 304 316, Duplex Super Duplex  [e{e{eZlie{e{ct]1]
34CrMo4
Styrke I T e TP Tl <800N/mm2  [800~1100N/mm? [800~1100N/mm? [SSESEINT
Hastighed vc 120 m/min. 130 m/min. 115 m/min. 70 m/min. 200 m/min
Diameter ] vf ] vf n vf n vf n vf n vf
fz fz fz fz
3 28662 | 3783 | 21231 2803 | 12739 | 1682 | 13800 | 1822 | 12208 | 1611 | 7431 981 21231 | 2803 | 6369 841
0,033 0,033 0,033 0,033 0,033 0,033 0,033 0,033
4 21497 | 3439 | 15924 | 2548 9554 1529 | 10350 | 1656 | 9156 | 1465 | 5573 892 | 15924 | 2548 | 4777 764
0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04
5 17197 | 2752 | 12739 | 2038 7643 1223 8280 | 1325 | 7325 | 1172 | 4459 713 | 12739 | 2038 | 3822 611
0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04
6 14331 | 2293 | 10616 | 1699 | 6369 | 1019 | 6900 | 1104 | 6104 | 977 | 3715 | 594 | 10616 | 1699 | 3185 | 510
0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04
8 10748 | 2365 7962 1752 4777 1051 5175 | 1139 | 4578 | 1007 | 2787 613 7962 | 1752 | 2389 525
0,055 0,055 0,055 0,055 0,055 0,055 0,055 0,055
10 8599 | 2064 | 6369 | 1529 | 3822 917 4140 | 994 | 3662 | 879 | 2229 | 535 | 6369 | 1529 | 1911 459
0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06
12 7166 | 1.863 | 5308 1.380 3185 828 3450 897 3052 794 1858 483 5308 | 1.380 | 1592 414
0,065 0,065 0,065 0,065 0,065 0,065 0,065 0,065
14 6142 | 1843 | 4550 | 1365 | 2730 819 2957 | 887 | 2616 | 785 | 1592 | 478 | 4550 | 1365 | 1365 | 409
0,075 0,075 0,075 0,075 0,075 0,075 0,075 0,075
16 5374 1720 3981 1274 2389 764 2588 828 2289 732 1393 446 3981 1274 | 1194 382
0,08 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08
18 4777 | 1529 | 3539 | 1132 | 2123 679 2300 | 736 | 2035 | 651 | 1238 | 396 | 3539 | 1132 | 1062 | 340
0,08 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08
20 4299 1376 3185 1019 1911 611 2070 662 1831 586 1115 357 3185 | 1019 955 306
0,08 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08
FORKLARING

n = omdr. pr. min.
vc = hastighed mitr. pr. min.
fz = tilspaending mm/z
vf = tilspaending mm/min
z = antal skaer
Q = hastighed for spanafgang (cm?®/min)
ae = spanbredde
ap = spandybde

FORMLER*
n=(vcx 1000)/ (@ x m)
ve = (@ x m x n)/1000

fz=vf/zxn

vif=fzxzxn
Q =ae x ap x vf/ 1000

©
8
©
o
o)
-
8
R
w

www.risager.eu 141



Skaeredata

katalog nr. 50 8220

Notfraesning

~

i =,
ae=1,0xD % q_c_]

ap=1,0xD

Lavt legeret stal Lavt legeret stal Lavt legeret stal
Materiale Legeret stal Legeret stél Legeret stal Rustfri stal Rustfri stal Rustfri stal Stabejern
Vearktojsstal Varktojsstal Vearktejsstal
Eksempler pa e,
. St.37 42CrmMo4, 304 316, Duplex Super Duplex GGG40, GGG50
materiale
34CrMo4
Styrke R <800N/mm2 800~1100N/mm2 | 800~1100N/mm? <180 HB
Hastighed vc 90 m/min. 127 m/min 90 m/min. 75 m/min. 165 m/min
vamewr | n | v | o [ v | n | n [ v [0 [ v [ o [ v RO
fz fz fz fz fz
2 26274 | 2207 | 21019 | 1261 | 14331 860 | 20223 | 1213 | 14331 860 11943 717 | 26274 | 2207 | 7006 420
0,021 0,015 0,015 0,015 0,015 0,015 0,021 0,015
3 17516 | 1752 | 14013 | 1121 9554 764 | 13482 | 1079 | 9554 764 7962 637 17516 | 1752 | 4671 374
0,025 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,025 0,02
4 13137 | 1471 | 10510 | 1051 7166 77 | 10111 | 1011 7166 7 5971 597 13137 | 1471 | 3503 280
0,028 0,025 0,025 0,025 0,025 0,025 0,028 0,02
5 10510 | 1303 | 8408 908 5732 619 8089 874 5732 619 4777 516 10510 | 1303 | 2803 224
0,031 0,027 0,027 0,027 0,027 0,027 0,031 0,02
6 8758 | 1226 | 7006 841 4777 573 6741 809 4777 573 3981 478 8758 | 1226 | 2335 187
0,035 0,03 0,03 0,03 0,03 0,03 0,035 0,02
8 6568 | 1130 | 5255 736 3583 502 5056 708 3583 502 2986 418 6568 | 1130 | 1752 196
0,043 0,035 0,035 0,035 0,035 0,035 0,043 0,028
10 5255 | 1051 4204 673 2866 459 4045 647 2866 459 2389 382 5255 | 1051 | 1401 196
0,05 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,05 0,035
12 4379 998 3503 659 2389 449 3370 634 2389 449 1990 374 4379 998 1168 177
0,057 0,047 0,047 0,047 0,047 0,047 0,057 0,038
16 3284 920 2627 631 1791 430 2528 607 1791 430 1493 358 3284 920 876 158
0,07 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,07 0,045
20 2627 872 2102 614 1433 516 2022 728 1433 516 1194 430 2627 872 701 146
0,083 0,073 0,09 0,09 0,09 0,09 0,083 0,052
FORKLARING
wn n = omdr. pr. min. FORMLER*
X vc = hastighed mitr. pr. min.
B . . n=(vcx 1000)/ (@ x m)
L fz = tilspaending mm/z
® . . . ve = (@ x mx n)/1000
o vf = tilspeending mm/min
) z = antal skeer fz=vi/zxn
o vi=fzxzxn

Q = hastighed for spanafgang (cm?®/min)
ae = spanbredde
ap = spandybde

Q =ae x ap x vf/ 1000
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Skaeredata

katalog nr. 50 8220

Skrubfraesning

¢

i =,
ae=05xD % q_c_]

ap=1.0xD

Lavt legeret stal Lavt legeret stal Lavt legeret stal
Materiale Legeret stal Legeret stal Legeret stal Rustfri stél Rustfri stal Rustfri stal Stobejern
Vearktejsstal Verktojsstal Varktojsstal
Eksempler pa LufEvY
- 42CrmMo4, 304 316, Duplex Super Duplex  [{e{e{et:DRIETe{¢tT1)
34CrMo4
Styrke Rl <800N/mm2 800~1100N/mm? | 800~1100N/mm2 <180 HB
Hastighed vc 105 m/min. 154 m/min 105 m/min. 80 m/min. 198 m/min
Diameter “-“““ n vf n vf n vf n vf
fz fz fz fz fz
2 31847 | 3057 | 25478 | 2446 | 16720 | 1605 | 24522 | 2354 | 16720 | 1672 | 12739 | 1274 | 31529 | 3027 | 8758 | 876
0,024 0,024 0,024 0,024 0,025 0,025 0,024 0,025
B 21231 | 2548 | 16985 | 2038 | 11146 | 1338 | 16348 | 1962 | 11146 | 1204 | 8493 | 917 | 21019 | 2522 | 5839 | 631
0,03 0,03 0,03 0,03 0,027 0,027 0,03 0,027
4 15924 | 2293 | 12739 | 1834 | 8360 | 1204 | 12261 | 1766 | 8360 | 970 | 6369 | 739 | 15764 | 2270 | 4379 | 508
0,036 0,036 0,036 0,036 0,029 0,029 0,036 0,029
5 12739 | 2293 | 10191 | 1834 | 6688 | 1204 | 9809 | 1766 | 6688 | 803 | 5096 | 611 | 12611 | 2270 | 3503 | 420
0,045 0,045 0,045 0,045 0,03 0,03 0,045 0,03
6 10616 | 1996 | 8493 | 1597 | 5573 | 1048 | 8174 | 1537 | 5573 | 736 | 4246 | 561 | 10510 | 1976 | 2919 | 385
0,047 0,047 0,047 0,047 0,033 0,033 0,047 0,033
8 7962 | 1879 | 6369 | 1503 | 4180 986 6131 | 1447 | 4180 | 635 | 3185 | 484 7882 | 1860 | 2189 | 333
0,059 0,059 0,059 0,059 0,038 0,038 0,059 0,038
10 6369 | 1783 | 5096 | 1427 | 3344 936 4904 | 1373 | 3344 | 562 | 2548 | 428 6306 | 1766 | 1752 | 294
0,07 0,07 0,07 0,07 0,042 0,042 0,07 0,042
12 5308 | 1.699 | 4246 | 1.359 | 2787 892 4087 | 1.308 | 2787 | 535 | 2123 | 408 5255 | 1.682 | 1460 | 280
0,08 0,08 0,08 0,08 0,048 0,048 0,08 0,048
16 3981 | 1592 | 3185 | 1274 | 2090 836 3065 | 1226 | 2090 | 502 | 1592 | 382 3941 | 1576 | 1095 | 263
0,1 0,1 0,1 0,1 0,06 0,06 0,1 0,06
20 3185 | 1529 | 2548 | 1223 | 1672 803 2452 | 1177 | 1672 | 482 | 1274 | 367 3153 | 1513 | 876 252
0,12 0,12 0,12 0,12 0,072 0,072 0,12 0,072
FORKLARING

n = omdr. pr. min.
vc = hastighed mtr. pr. min.
fz = tilspaending mm/z
vf = tilspanding mm/min
z = antal skaer
Q = hastighed for spanafgang (cm?/min)
ae = spanbredde
ap = spandybde

FORMLER*
n=(vcx 1000)/ (@ x m)
ve = (@ x ™ x n)/ 1000

fz=vf/zxn

vi=fzxzxn
Q=ae x ap x vf/ 1000
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Skaeredata

katalog nr. 50 8220

Sletfraesning

-

ae=0,25xD
ap=1,0xD

Lavt legeret stal Lavt legeret stal Lavt legeret stal
Materiale Legeret stél Legeret stal Legeret stél Rustfri stal Rustfri stal Rustfri stal Stobejern
Varktojsstal Vearktojsstal Varktojsstal
Eksempler pa e
. §t.37 42CrmMo4, 304 316, Duplex Super Duplex GGG40, GGG50
materiale
34CrMo4
Styrke 1000~1400N/mm2 <800N/mm2 800~1100N/mm2 | 800~1100N/mm? <180 HB
Hastighed ve 150 m/min. 215 m/min 150 m/min. 120 m/min. 275 m/min
vamewr | n | v | n | v | n | T I T B T i
fz fz fz fz fz
2 43790 | 4904 | 35032 | 3924 | 23885 | 2675 | 34236 | 3834 | 23885 | 2389 | 19108 | 1911 | 43790 | 4904 | 10510 | 1051
0,028 0,028 0,028 0,028 0,025 0,025 0,028 0,025
3 29193 | 4087 | 23355 | 3270 | 15924 | 2229 | 22824 | 3195 | 15924 | 1975 | 12739 | 1580 | 29193 | 4087 | 7006 869
0,035 0,035 0,035 0,035 0,031 0,031 0,035 0,031
4 21895 | 3591 | 17516 | 2873 | 11943 | 1959 | 17118 | 2807 | 11943 | 1672 | 9554 1338 | 21895 | 3591 5255 736
0,041 0,041 0,041 0,041 0,035 0,035 0,041 0,035
5 17516 | 3503 | 14013 | 2803 | 9554 | 1911 | 13694 | 2739 | 9554 | 1414 | 7643 | 1131 | 17516 | 3503 | 4204 622
0,05 0,05 0,05 0,05 0,037 0,037 0,05 0,037
6 14597 | 3153 | 11677 | 2522 7962 1720 | 11412 | 2465 | 7962 | 1274 | 6369 1019 | 14597 | 3153 3503 561
0,054 0,054 0,054 0,054 0,04 0,04 0,054 0,04
8 10947 | 2934 | 8758 2347 5971 1600 8559 2294 | 5971 1075 | 4777 860 | 10947 | 2934 2627 473
0,067 0,067 0,067 0,067 0,045 0,045 0,067 0,045
10 8758 | 2803 | 7006 2242 4777 1529 6847 2191 4777 955 3822 764 8758 | 2803 2102 420
0,08 0,08 0,08 0,08 0,05 0,05 0,08 0,05
12 7298 | 2.715 | 5839 | 2172 3981 1.481 5706 | 2.123 | 3981 | 1.115 | 3185 892 7298 | 2.715 | 1752 490
0,093 0,093 0,093 0,093 0,07 0,07 0,093 0,07
16 5474 | 2627 | 4379 2102 2986 1433 4279 2054 | 2986 | 1326 | 2389 1061 5474 | 2627 1314 583
0,12 0,12 0,12 0,12 0,111 0,111 0,12 0,111
20 4379 | 2575 | 3503 2060 2389 1404 3424 2013 | 2389 | 1290 | 1911 1032 | 4379 | 2575 1051 568
0,147 0,147 0,147 0,147 0,135 0,135 0,147 0,135
FORKLARING
wn n = omdr. pr. min. FORMLER*
X vc = hastighed mitr. pr. min.
B ) . n=(vcx 1000)/ (@ x m)
L fz = tilspaending mm/z
® . . . ve = (@ x mx n)/1000
o vf = tilspeending mm/min
) z = antal skeer fz=vi/zxn
o vi=fzxzxn

Q = hastighed for spanafgang (cm?®/min)
ae = spanbredde
ap = spandybde

Q =ae x ap x vf/ 1000
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Skaeredata

katalog nr. 50 8240

Notfrasning

ae=1,0xD
ap=1,0xD

Lavt legeret stal Lavt legeret stal Lavt legeret stal
Materiale Legeret stél Legeret stal Legeret stél Rustfri stal Rustfri stal Rustfri stal Stabejern
Verktojsstal Verktojsstal Verktojsstal
Eksempler pa LT,
——— St.37 42CrmMo4, 304 316, Duplex Super Duplex GGG40, GGG50
34CrMo4
Styrke 1000~1400N/mm2 P 800~1100N/mmz | 800~1100N/mm? <180 HB
Hastighed vc 125 m/min. 125 m/min 110 m/min. 75 m/min. 200 m/min
Diameter ] vf n vf n vf n vf n vf n vf
fz fz fz fz
4 17516 | 1401 | 11943 955 9952 796 9952 796 8758 701 5971 478 15924 | 1274 | 4777 382
0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02
5 14013 | 1121 9554 764 7962 637 7962 637 7006 561 AT77 382 12739 | 1019 | 3822 306
0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02
6 11677 | 1401 7962 955 6635 796 6635 531 5839 467 3981 318 10616 | 1274 | 3185 382
0,03 0,03 0,03 0,02 0,02 0,02 0,03 0,03
8 8758 1752 5971 1194 | 4976 995 4976 796 4379 701 2986 478 7962 | 1592 | 2389 478
0,05 0,05 0,05 0,04 0,04 0,04 0,05 0,05
10 7006 1682 A777 1146 | 3981 955 3981 796 3503 701 2389 478 6369 | 1529 | 1911 459
0,06 0,06 0,06 0,05 0,05 0,05 0,06 0,06
12 5839 | 1.635 | 3981 1115 | 3317 929 3317 796 2919 701 1990 478 5308 | 1.486 | 1592 446
0,07 0,07 0,07 0,06 0,06 0,06 0,07 0,07
16 4379 1576 2986 1075 2488 896 2488 697 2189 613 1493 418 3981 | 1433 | 1194 430
0,09 0,09 0,09 0,07 0,07 0,07 0,09 0,09
20 3503 1401 2389 955 1990 79% 1990 637 1752 561 1194 382 3185 | 1274 955 382
0,1 0,1 0,1 0,08 0,08 0,08 0,1 0,1
FORKLARING

n = omdr. pr. min.
vc = hastighed mitr. pr. min.
fz = tilspaending mm/z
vf = tilspaending mm/min
z = antal skaer
Q = hastighed for spanafgang (cm?®/min)
ae = spanbredde
ap = spandybde

FORMLER*
n=(vcx 1000)/ (@ x m)
ve = (@ x m x n)/1000

fz=vf/zxn

vif=fzxzxn
Q =ae x ap x vf/ 1000
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Skaeredata

katalog nr. 50 8240

Skrubfraesning

¢

ae=0,5xD
ap=1,0xD

Lavt legeret stal Lavt legeret stal Lavt legeret stal
Materiale Legeret stal Legeret stal Legeret stal Rustfri stal Rustfri stal Rustfri stal Stebejern
Verktojsstal Verktojsstal Verktojsstal
Eksempler pa L 7
pier p St.37 42CrmMo4, 304 316, Duplex Super Duplex GGG40, GGG50
materiale
34CrMo4
Styrke 1000~1400N/mm2 P 800~1100N/mmz | 800~1100N/mm? <180 HB
Hastighed vc 125 m/min. 125 m/min 110 m/min. 75 m/min. 200 m/min
Diameter ] vf n vf n vf n vf n vf n vf
fz fz fz fz
4 17516 | 1401 | 11943 955 9952 79 9952 796 8758 701 5971 478 | 15924 | 1274 | 4777 382
0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02
5 14013 | 1121 9554 764 7962 637 7962 637 7006 561 4777 382 | 12739 | 1019 | 3822 306
0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02
6 11677 | 1401 7962 955 6635 79 6635 531 5839 467 3981 318 | 10616 | 1274 | 3185 382
0,03 0,03 0,03 0,02 0,02 0,02 0,03 0,03
8 8758 | 1752 | 5971 1194 | 4976 995 4976 796 4379 701 2986 478 7962 | 1592 | 2389 478
0,05 0,05 0,05 0,04 0,04 0,04 0,05 0,05
10 7006 | 1682 | 4777 1146 | 3981 955 3981 796 3503 701 2389 478 6369 | 1529 | 1911 459
0,06 0,06 0,06 0,05 0,05 0,05 0,06 0,06
12 5839 | 1.635 | 3981 1115 | 3317 929 3317 796 2919 701 1990 478 5308 | 1.486 | 1592 446
0,07 0,07 0,07 0,06 0,06 0,06 0,07 0,07
16 4379 | 1576 | 2986 1075 | 2488 896 2488 697 2189 613 1493 418 3981 | 1433 | 1194 | 430
0,09 0,09 0,09 0,07 0,07 0,07 0,09 0,09
20 3503 | 1401 2389 955 1990 79 1990 637 1752 561 1194 382 3185 | 1274 | 955 382
0,1 0,1 0,1 0,08 0,08 0,08 0,1 0,1
FORKLARING
w n = omdr. pr. min. "
A vc = hastighed mtr. pr. min. FORMLER
B . . n=(vcx 1000)/ (@ x m)
= fz = tilspending mm/z
@ ) . . ve = (@ x 1 x n) /1000
o vf = tilspaending mm/min f7=vi/zxn
= z = antal sker -
[ vi=fzxzxn

Q = hastighed for spanafgang (cm?®/min)
ae = spanbredde
ap = spandybde

Q =ae x ap x vf/ 1000
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Skaeredata

katalog nr. 50 8240

Sletfraesning

!

ae=0,1xD
ap=1,0xD

Lavt legeret stal Lavt legeret stal Lavt legeret stal
Materiale Legeret stél Legeret stal Legeret stél Rustfri stal Rustfri stal Rustfri stal Stabejern
Verktojsstal Verktojsstal Verktojsstal
Eksempler pa LT,
——— St.37 42CrmMo4, 304 316, Duplex Super Duplex GGG40, GGG50
34CrMo4
Styrke 1000~1400N/mm2 P 800~1100N/mmz | 800~1100N/mm? <180 HB
Hastighed vc 150 m/min. 150 m/min 130 m/min. 95 m/min. 240 m/min
Diameter ] vf n vf n vf n vf n vf n vf
fz fz fz fz
4 20701 | 1490 | 14331 1032 | 11943 | 860 | 11943 | 860 | 10350 745 7564 545 19108 | 1376 | 4777 344
0,018 0,018 0,018 0,018 0,018 0,018 0,018 0,018
5 16561 | 1192 | 11465 825 9554 638 9554 688 8280 596 6051 436 15287 | 1101 | 3822 275
0,018 0,018 0,018 0,018 0,018 0,018 0,018 0,018
6 13800 | 1490 9554 1032 7962 860 7962 637 6900 552 5042 403 12739 | 1376 | 3185 344
0,027 0,027 0,027 0,02 0,02 0,02 0,027 0,027
8 10350 | 1863 7166 1290 | 5971 1075 | 5971 955 5175 828 3782 605 9554 | 1720 | 2389 430
0,045 0,045 0,045 0,04 0,04 0,04 0,045 0,045
10 8280 1822 5732 1261 4777 | 1051 4777 955 4140 828 3025 605 7643 | 1682 | 1911 420
0,055 0,055 0,055 0,05 0,05 0,05 0,055 0,055
12 6900 | 1.794 | 4777 1242 | 3981 1.035 | 3981 955 3450 828 2521 605 6369 | 1.656 | 1592 414
0,065 0,065 0,065 0,06 0,06 0,06 0,065 0,065
16 5175 1760 3583 1218 | 2986 | 1015 | 2986 836 2588 725 1891 529 A777 | 1624 | 1194 406
0,085 0,085 0,085 0,07 0,07 0,07 0,085 0,085
20 4140 1573 2866 1089 | 2389 908 2389 764 2070 662 1513 484 3822 | 1452 955 363
0,095 0,095 0,095 0,08 0,08 0,08 0,095 0,095
FORKLARING

n = omdr. pr. min.
vc = hastighed mitr. pr. min.
fz = tilspaending mm/z
vf = tilspaending mm/min
z = antal skaer
Q = hastighed for spanafgang (cm?®/min)
ae = spanbredde
ap = spandybde

FORMLER*
n=(vcx 1000)/ (@ x m)
ve = (@ x m x n)/1000

fz=vf/zxn

vif=fzxzxn
Q =ae x ap x vf/ 1000

©
8
©
o
o)
-
8
R
w

www.risager.eu 147



9]
0
8
o)
@
ol
Q0
—+
Q0

148

Skaeredata

katalog nr. 50 8305

Sletfrasning & J

ae=0,1xD ae=0,06xD ae=0,04xD
ap=1,5-2xD ap=1,5-2xD ap=1-15xD

Materiale Verktojsstal Verktojsstal Herdet stal Hzrdet stal Haerdet stal
Swie | zewmRc | s | dsweRc | seeswc | eeromRc
Hastighed vc 75 m/min.
Diameter | n | v | n | v | n | v | n [ v | n |
fz fz
4 13933 2341 11943 1242 9952 916 7962 669 5971 454
0,042 0,026 0,023 0,021 0,019
5 11146 2452 9554 1338 7962 955 6369 688 4777 478
0,055 0,035 0,03 0,027 0,025
6 9289 3623 7962 1911 6635 1393 5308 955 3981 77
0,065 0,04 0,035 0,03 0,03
8 6967 3553 5971 1971 4976 1344 3981 955 2986 717
0,085 0,055 0,045 0,04 0,04
10 5573 3344 4777 1863 3981 1314 3185 955 2389 645
0,1 0,065 0,055 0,05 0,045
12 4644 3.065 3981 1.672 3317 1194 2654 876 1990 597
0,11 0,07 0,06 0,055 0,05
16 3483 2717 2986 1433 2488 1045 1990 776 1493 493
0,13 0,08 0,07 0,065 0,055
20 2787 2842 2389 2150 1990 1075 1592 764 1194 537
0,17 0,15 0,09 0,08 0,075
FORKLARING

n = omdr. pr. min.
vc = hastighed mitr. pr. min.
fz = tilspending mm/z
vf = tilspaending mm/min
z = antal sker
Q = hastighed for spanafgang (cm?®/min)
ae = spanbredde
ap = spandybde

FORMLER*
n=(vcx 1000)/ (@ x m)
ve = (@ x mx n)/1000

fz=vf/zxn

vi=fzxzxn
Q =ae x ap x vf/ 1000
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Skaeredata

katalog nr. 50 8305

Hejhastighedsfraesning

ae=0,1xD
ap=15-2xD

ae=0,03xD
ap=15-2xD

ae=0,02xD
ap=1-15xD

Materiale Veerktejsstal Verktojsstal Haerdet stal Haerdet stal Hardet stal
Syke | zommc | ddsWc | dseeWRc | Seeswc | Ger0mRc
Hastighed ve 165 mimin
Diameter | n | v | n | v | o | v [ n [ v | n |
74

4 27866 4682 25876 3933 23089 3048 17914 2150 13137 1419
0,042 0,038 0,033 0,03 0,027

5 22293 4904 20701 3726 18471 3325 14331 2293 10510 1471
0,055 0,045 0,045 0,04 0,035

6 18577 6688 17251 5693 15393 4618 11943 3225 8758 2102
0,06 0,055 0,05 0,045 0,04

8 13933 6688 12938 5822 11545 4502 8957 3225 6568 2168
0,08 0,075 0,065 0,06 0,055

10 11146 6688 10350 5589 9236 4433 7166 3010 5255 2049
0,1 0,09 0,08 0,07 0,065
12 9289 6.131 8625 5175 7696 4.156 5971 2.866 4379 1.839
0,11 0,1 0,09 0,08 0,07

16 6967 5016 6469 4075 5772 3290 4479 2284 3284 1478
0,12 0,105 0,095 0,085 0,075

20 5573 5685 5175 4658 4618 3602 3583 2580 2627 1734
0,17 0,15 0,13 0,12 0,11
FORKLARING
n = omdr. pr. min. FORMLER*

vc = hastighed mitr. pr. min.
fz = tilspaending mm/z
vf = tilspaending mm/min
z = antal skaer
Q = hastighed for spanafgang (cm?®/min)
ae = spanbredde
ap = spandybde

n=(vcx 1000)/ (@ x m)
ve = (@ x m x n)/1000
fz=vf/zxn
vif=fzxzxn
Q =ae x ap x vf/ 1000
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Skaeredata

katalog nr. 50 8325

Sletfraesning E - —
—
ae=0,1xD ae=0,06xD ae=0,04xD
ap=1,5-2xD ap=1,5-2xD ap=1-1,5xD

Materiale Veerktojsstal Verktojsstal Haerdet stal Herdet stal Herdet stal
| mwwc | waseRc | wwwRc | Seeswc | GoromRc
Hastghed vo 75 mimin,
Dameer | 0 [ w | o [ w | n [ w | n [ w [ |
fz
4 13933 2341 11943 1242 9952 916 7962 669 5971 454
0,042 0,026 0,023 0,021 0,019
5 11146 2452 9554 1338 7962 955 6369 688 ATT7 478
0,055 0,035 0,03 0,027 0,025
6 9289 3623 7962 1911 6635 1393 5308 955 3981 717
0,065 0,04 0,035 0,03 0,03
8 6967 3553 5971 1971 4976 1344 3981 955 2986 717
0,085 0,055 0,045 0,04 0,04
10 5573 3344 A777 1863 3981 1314 3185 955 2389 645
0,1 0,065 0,055 0,05 0,045
12 4644 3.065 3981 1.672 3317 1.194 2654 876 1990 597
0,11 0,07 0,06 0,055 0,05
16 3483 2717 2986 1433 2488 1045 1990 776 1493 493
0,13 0,08 0,07 0,065 0,055
20 2787 2842 2389 2150 1990 1075 1592 764 1194 537
0,17 0,15 0,09 0,08 0,075
FORKLARING
n = omdr. pr. min. FORMLER*

vc = hastighed mitr. pr. min.
fz = tilspending mm/z
vf = tilspaending mm/min
z = antal sker
Q = hastighed for spanafgang (cm?®/min)
ae = spanbredde
ap = spandybde

n=(vcx 1000)/ (@ x m)
ve = (@ x mx n)/1000
fz=vf/zxn
vi=fzxzxn
Q =ae x ap x vf/ 1000
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Skaeredata

katalog nr. 50 8325

Hejhastighedsfraesning - -
=S =

-

ae=0,1xD ae=0,03xD ae=0,02xD
ap=1,5-2xD ap=1,5-2xD ap=1-1,5xD

Materiale Verktejsstal Verktojsstal Herdet stal Hzrdet stal Hardet stal
Styrke 25-35 HRC 35-45 HRC 45-55 HRC 55-65 HRC 65-70 HRC
Hastighed vo 165 mimin
dametr | n | w | | w [ o [ v | w [ w | |
fz fz

4 27866 4682 25876 3933 23089 3048 17914 2150 13137 1419
0,042 0,038 0,033 0,03 0,027

5 22293 4904 20701 3726 18471 3325 14331 2293 10510 1471
0,055 0,045 0,045 0,04 0,035

6 18577 6688 17251 5693 15393 4618 11943 3225 8758 2102
0,06 0,055 0,05 0,045 0,04

8 13933 6688 12938 5822 11545 4502 8957 3225 6568 2168
0,08 0,075 0,065 0,06 0,055

10 11146 6688 10350 5589 9236 4433 7166 3010 5255 2049
0,1 0,09 0,08 0,07 0,065
12 9289 6.131 8625 5175 7696 4.156 5971 2.866 4379 1.839
0,11 01 0,09 0,08 0,07

16 6967 5016 6469 4075 5772 3290 4479 2284 3284 1478
0,12 0,105 0,095 0,085 0,075

20 5573 5685 5175 4658 4618 3602 3583 2580 2627 1734
0,17 0,15 0,13 0,12 0,11
FORKLARING

n = omdr. pr. min.
vc = hastighed mitr. pr. min.
fz = tilspaending mm/z
vf = tilspaending mm/min
z = antal skaer
Q = hastighed for spanafgang (cm?®/min)
ae = spanbredde
ap = spandybde

FORMLER*
n=(vcx 1000)/ (@ x m)
ve = (@ x m x n)/1000

fz=vf/zxn

vif=fzxzxn
Q =ae x ap x vf/ 1000
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Skaeredata

katalog nr. 50 8380

Skrubfraesning

ae=0,75xD
ap=a,

S

Materiale Haerdet stal Hardet stal
Hrc 55-60 Hrc 60-65
Hastighed vc ] 106 m/min. 69 m/min.
a,
4 0,12 8439 2701 5494 1758
0,08 0,08
5 0,15 6752 3241 4395 2110
0,12 0,12
6 0,2 5626 3151 3662 2051
0,14 0,14
8 0,25 4220 2869 2747 1868
0,17 0,17
10 0,3 3376 2701 2197 1758
0,2 0,2
12 0,4 2813 2.926 1831 1.904
0,26 0,26
16 0,5 2110 3038 1373 1978
0,36 0,36
20 0,65 1688 3578 1099 2329
0,53 0,53
wn
=
)
&L
()
o
Q
—+
Q
FORKLARING

n = omdr. pr. min.
vc = hastighed mtr. pr. min.
fz = tilspanding mm/z
vf = tilspaending mm/min
z = antal skeer
Q = hastighed for spanafgang (cm?/min)
ae = spanbredde
ap = spandybde

FORMLER*
n=(vex 1000)/ (D x m)
ve = (@ x mx n)/ 1000

fz=vf/zxn

vi=fzxzxn
Q =ae x ap x vf/ 1000
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Skaeredata

katalog nr. 50 8400, 50 8405, 50 8425 og 55 8410

Notfraesning

ae=1,0xD
ap=05xD

Lavt legeret stal |Lavt legeret stal |Lavt legeret stal
Materiale Legeret stal Legeret stal Legeret stal Rustfri stal Rustfri stal Rustfri stal Stobejern
Verktojsstal Vearktojsstal Verktojsstal
Eksempler pa Iy
- St.37 42CrmMo4, 304 316, Duplex Super Duplex  [e{e{eZ[ORe]eri
34CrMo4
I T Tl TSIl <800N/mm2  |800~1100N/mm2 [800~1100N/mm2 [SSSFIIIT:
Hastighed vc 240 m/min. 165 m/min. 135 m/min. 85 m/min. 200 m/min
n vf n vf n vf n vf
fz fz fz fz
1 93949 | 1879 | 87580 | 1051 | 76433 | 917 | 52548 | 631 | 42994 | 516 | 27070 | 325 | 63694 | 1783 | 35032 | 841
0,005 0,003 0,003 0,003 0,003 0,003 0,007 0,006
2 46975 | 1315 | 43790 | 876 | 38217 | 764 | 26274 | 525 | 21497 | 430 | 13535 | 271 | 31847 | 1146 | 17516 | 490
0,007 0,005 0,005 0,005 0,005 0,005 0,009 0,007
3 31316 | 1253 | 29193 | 934 | 25478 | 713 | 17516 | 490 | 14331 | 401 9023 | 253 | 21231 | 934 | 11677 | 420
0,01 0,008 0,007 0,007 0,007 0,007 0,011 0,009
4 23487 | 1221 | 21895 | 876 | 19108 | 688 | 13137 | 473 | 10748 | 387 | 6768 | 244 | 15924 | 892 8758 385
0,013 0,01 0,009 0,009 0,009 0,009 0,014 0,011
5 18790 | 1203 | 17516 | 981 15287 | 673 | 10510 | 420 | 8599 | 344 | 5414 | 217 | 12739 | 968 7006 392
0,016 0,014 0,011 0,01 0,01 0,01 0,019 0,014
6 15658 | 1253 | 14597 | 993 | 12739 | 662 8758 | 455 | 7166 | 373 | 4512 | 235 | 10616 | 1062 | 5839 444
0,02 0,017 0,013 0,013 0,013 0,013 0,025 0,019
8 11744 | 1268 | 10947 | 1007 | 9554 764 6568 | 525 | 5374 | 430 | 3384 | 271 | 7962 | 955 4379 420
0,027 0,023 0,02 0,02 0,02 0,02 0,03 0,024
10 9395 | 1278 | 8758 | 1051 7643 825 5255 | 568 | 4299 | 464 | 2707 | 292 | 6369 | 1019 | 3503 420
0,034 0,03 0,027 0,027 0,027 0,027 0,04 0,03
12 7829 | 1.378 | 7298 993 6369 841 4379 | 578 | 3583 | 473 | 2256 | 298 | 5308 | 913 2919 420
0,044 0,034 0,033 0,033 0,033 0,033 0,043 0,036
14 6711 | 1262 | 6256 951 5460 808 3753 | 556 | 3071 455 | 1934 | 286 | 4550 | 910 2502 410
0,047 0,038 0,037 0,037 0,037 0,037 0,05 0,041
16 5872 | 1174 | 5474 963 4777 764 3284 | 525 | 2687 | 430 | 1692 | 271 | 3981 955 2189 420
0,05 0,044 0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,048
18 5219 | 1148 | 4866 934 4246 764 2919 | 525 | 2389 | 430 | 1504 | 271 | 3539 | 991 1946 428
0,055 0,048 0,045 0,045 0,045 0,045 0,07 0,055
20 4697 | 1127 | 4379 928 3822 764 2627 | 525 | 2150 | 430 | 1354 | 271 | 3185 | 1045 | 1752 420
0,06 0,053 0,05 0,05 0,05 0,05 0,082 0,06
25 3758 | 1203 | 3503 981 3057 856 2102 | 589 1720 | 482 | 1083 | 303 | 2548 | 968 1401 420
0,08 0,07 0,07 0,07 0,07 0,07 0,095 0,075 S
3
v
8
X
n
FORKLARING

n = omdr. pr. min.
vc = hastighed mtr. pr. min.
fz = tilspanding mm/z
vf = tilspaending mm/min
z = antal skeer
Q = hastighed for spanafgang (cm?/min)
ae = spanbredde
ap = spandybde

FORMLER*
n=(vcx 1000)/ (D x m)
ve = (@ x m x n)/ 1000

fz=vf/zxn

vi=fzxzxn
Q =ae x ap x vf/ 1000
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Skaeredata

katalog nr. 50 8400, 50 8405, 50 8425 og 55 8410

Skrubfraesning PSS ==
ae=05xD
ap=1,0xD ==

Lavt legeret stal |Lavt legeret stal |Lavt legeret stal
Materiale Legeret stal Legeret stal Legeret stal Rustfri stal Rustfri stél Rustfri stal Stebejern
Varktejsstal Vearktojsstal Varktejsstal
Eksempler pa L,
materiale St.37 42CrmMo4, 304 316, Duplex Super Duplex GGG40, GGG50
34CrMo4
i T T TPl <800N/mm2  [800~1100N/mm2 [800~1100N/mm2 SIS
Hastighed vc 195 m/min. 130 m/min. 110 m/min. 70 m/min. 200 m/min
Diameter ] vf ] vf n vf n vf n vf n vf
fz fz fz fz
1 78025 | 2809 | 71656 | 2293 | 62102 | 1987 | 41401 | 1325 | 35032 | 1121 | 22293 | 713 | 63694 | 2293 | 35032 | 1121
0,009 0,008 0,008 0,008 0,008 0,008 0,009 0,008
2 39013 | 1873 | 35828 | 1576 | 31051 1366 | 20701 911 17516 | 771 11146 | 490 | 31847 | 1529 | 17516 | 771
0,012 0,011 0,011 0,011 0,011 0,011 0,012 0,011
3 26008 | 1873 | 23885 | 1433 | 20701 1242 | 13800 | 828 | 11677 | 701 7431 446 | 21231 | 1274 | 11677 | 514
0,018 0,015 0,015 0,015 0,015 0,015 0,015 0,011
4 19506 | 1717 | 17914 | 1433 | 15525 | 1242 | 10350 | 828 8758 701 5573 446 | 15924 | 1274 8758 455
0,022 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,013
5 15605 | 1810 | 14331 | 1433 | 12420 | 1242 8280 828 7006 701 4459 446 | 12739 | 1529 7006 448
0,029 0,025 0,025 0,025 0,025 0,025 0,03 0,016
6 13004 | 1821 | 11943 | 1433 | 10350 | 1242 6900 828 5839 701 3715 446 | 10616 | 1699 5839 467
0,035 0,03 0,03 0,03 0,03 0,03 0,04 0,02
8 9753 1951 8957 1433 7763 1242 5175 828 4379 701 2787 446 7962 1592 4379 525
0,05 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,05 0,03
10 7803 | 1873 | 7166 1576 6210 1242 4140 828 3503 701 2229 446 6369 | 1656 3503 561
0,06 0,055 0,05 0,05 0,05 0,05 0,065 0,04
12 6502 | 1.821 | 5971 1.553 5175 1.035 | 3450 828 2919 701 1858 446 5308 | 1.699 | 2919 584
0,07 0,065 0,05 0,06 0,06 0,06 0,08 0,05
14 5573 | 1783 | 5118 1474 4436 976 2957 769 2502 651 1592 414 | 4550 | 1547 2502 551
0,08 0,072 0,055 0,065 0,065 0,065 0,085 0,055
16 4877 | 1756 | 4479 1433 3881 932 2588 725 2189 613 1393 390 3981 1513 2189 525
0,09 0,08 0,06 0,07 0,07 0,07 0,095 0,06
18 4335 | 1647 | 3981 1433 3450 966 2300 690 1946 584 1238 372 3539 | 1415 1946 506
0,095 0,09 0,07 0,075 0,075 0,075 0,1 0,065
20 3901 1639 | 3583 1433 3105 994 2070 662 1752 561 1115 357 3185 | 1465 1752 525
0,105 0,1 0,08 0,08 0,08 0,08 0,115 0,075
25 3121 1498 | 2866 1318 2484 944 1656 696 1401 532 892 339 2548 | 1325 1401 589
%) 0,12 0,115 0,095 0,105 0,095 0,095 0,13 0,105
8
)
o
Q
o
FORKLARING
n = omdr. pr. min. FORMLER*
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vc = hastighed mtr. pr. min.
fz = tilspaending mm/z
vf = tilspaending mm/min
z = antal skaer
Q = hastighed for spanafgang (cm?/min)
ae = spanbredde
ap = spandybde

n=(vcx 1000)/ (@ x m)
ve = (@ x mx n)/1000
fz=vf/zxn
vi=fzxzxn
Q =ae x ap x vf/ 1000
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Skaeredata

katalog nr. 50 8400, 50 8405, 50 8425 og 55 8410

Sletfraesning = | ==
—

ae=0,1xD

ap=1,5xD ==

Lavt legeret stal |Lavt legeret stal |Lavt legeret stal
Materiale Legeret stal Legeret stal Legeret stal Rustfri stal Rustfri stal Rustfri stal Stobejern
Varktejsstal Vearktojsstal Varktejsstal
Eksempler pa Ppac
materiale 42CrmMo4, 304 316, Duplex Super Duplex  [Ne{e{eEfAE{e{el)]
34CrMo4
Styrke <600N/mm? 800~1000N/mm?2 (1000~1400N/mm? <800N/mm? 800~1100N/mm?2 |800~1100N/mm? <180HB
Hastighed vc 240 m/min. 165 m/min. 130 m/min. 70 m/min. 200 m/min
i n vf n vf ] vf n vf
fz fz fz fz
1 93949 | 3382 | 87580 | 2803 | 76433 | 2446 | 52548 | 1682 | 41401 | 1325 | 22293 | 713 | 63694 | 2293 | 35032 | 1121
0,009 0,008 0,008 0,008 0,008 0,008 0,009 0,008
2 46975 | 2255 | 43790 | 1927 | 38217 | 1682 | 26274 | 1156 | 20701 911 11146 | 490 | 31847 | 1529 | 17516 | 771
0,012 0,011 0,011 0,011 0,011 0,011 0,012 0,011
3 31316 | 1879 | 29193 | 1401 25478 | 1121 | 17516 | 771 13800 | 607 7431 327 | 21231 | 1274 | 11677 | 514
0,015 0,012 0,011 0,011 0,011 0,011 0,015 0,011
4 23487 | 1879 | 21895 | 1401 19108 | 1070 | 13137 | 683 | 10350 | 538 5573 290 | 15924 | 1274 8758 455
0,02 0,016 0,014 0,013 0,013 0,013 0,02 0,013
5 18790 | 1879 | 17516 | 1471 15287 | 1039 | 10510 | 673 8280 530 4459 285 | 12739 | 1529 7006 448
0,025 0,021 0,017 0,016 0,016 0,016 0,03 0,016
6 15658 | 1879 | 14597 | 1460 | 12739 | 1019 8758 701 6900 552 3715 297 | 10616 | 1699 5839 467
0,03 0,025 0,02 0,02 0,02 0,02 0,04 0,02
8 11744 | 1879 | 10947 | 1533 9554 1146 6568 788 5175 621 2787 334 7962 | 1592 4379 525
0,04 0,035 0,03 0,03 0,03 0,03 0,05 0,03
10 9395 | 1879 | 8758 1576 7643 1223 5255 841 4140 662 2229 357 6369 | 1656 3503 561
0,05 0,045 0,04 0,04 0,04 0,04 0,065 0,04
12 7829 | 2.036 | 7298 1.460 6369 1274 | 4379 876 3450 690 1858 372 5308 | 1.699 | 2919 584
0,065 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,08 0,05
14 6711 1879 | 6256 1426 5460 1201 3753 826 2957 651 1592 350 4550 | 1547 2502 551
0,07 0,057 0,055 0,055 0,055 0,055 0,085 0,055
16 5872 | 1762 5474 1423 4777 1146 3284 788 2588 621 1393 334 3981 1513 2189 525
0,075 0,065 0,06 0,06 0,06 0,06 0,095 0,06
18 5219 | 1670 | 4866 1362 4246 1104 2919 759 2300 598 1238 322 3539 | 1415 1946 506
0,08 0,07 0,065 0,065 0,065 0,065 0,1 0,065
20 4697 1691 4379 1401 3822 1146 2627 788 2070 621 1115 334 3185 1465 1752 525
0,09 0,08 0,075 0,075 0,075 0,075 0,115 0,075
25 3758 | 1578 | 3503 1331 3057 1101 2102 757 1656 596 892 321 2548 | 1223 1401 504
0,105 0,095 0,09 0,09 0,09 0,09 0,12 0,09 S
S
D
8
X
n
FORKLARING

n = omdr. pr. min.
vc = hastighed mtr. pr. min.
fz = tilspanding mm/z
vf = tilspanding mm/min
z = antal skaer
Q = hastighed for spanafgang (cm?/min)
ae = spanbredde
ap = spandybde

FORMLER*
n=(vcx 1000)/ (@ x m)
ve = (@ x ™ x n)/ 1000

fz=vf/zxn

vi=fzxzxn
Q =ae x ap x vf/ 1000
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Skaeredata

katalog nr. 50 8414 og 50 8415

Notfraesning

ae=1,0xD
ap=05xD

Lavt legeret stal |Lavt legeret stal |Lavt legeret stal
Materiale Legeret stal Legeret stal Legeret stal Rustfri stal Rustfri stél Rustfri stal Stebejern
Varktejsstal Vearktojsstal Varktejsstal
Eksempler pa L
perp St.37 42CrmMo4, 304 316, Duplex Super Duplex GGG40, GGG50
materiale
34CrMo4
i T T TPl <800N/mm2  [800~1100N/mm2 [800~1100N/mm2 SIS
Hastighed vc 240 m/min. 165 m/min. 135 m/min. 85 m/min. 200 m/min
Diameter ] vf ] vf n vf n vf n vf n vf
fz fz fz fz
1 93949 | 2255 | 87580 | 1401 76433 | 1223 | 52548 | 841 42994 | 688 | 27070 | 433 | 63694 | 2038 | 35032 | 561
0,006 0,004 0,004 0,004 0,004 0,004 0,008 0,004
2 46975 | 1503 | 43790 | 1051 | 38217 917 | 26274 | 631 21497 | 516 | 13535 | 325 | 31847 | 1401 | 17516 | 561
0,008 0,006 0,006 0,006 0,006 0,006 0,011 0,008
3 31316 | 1503 | 29193 | 1051 25478 815 17516 | 561 14331 459 9023 289 | 21231 | 1104 | 11677 | 514
0,012 0,009 0,008 0,008 0,008 0,008 0,013 0,011
4 23487 | 1409 | 21895 | 1051 19108 841 13137 | 578 | 10748 | 473 6768 298 | 15924 | 1083 8758 455
0,015 0,012 0,011 0,011 0,011 0,011 0,017 0,013
5 18790 | 1428 | 17516 | 1191 15287 795 10510 | 504 8599 413 5414 260 | 12739 | 1121 7006 448
0,019 0,017 0,013 0,012 0,012 0,012 0,022 0,016
6 15658 | 1503 | 14597 | 1168 | 12739 764 8758 525 7166 430 4512 271 | 10616 | 1274 5839 514
0,024 0,02 0,015 0,015 0,015 0,015 0,03 0,022
8 11744 | 1503 | 10947 | 1182 9554 917 6568 631 5374 516 3384 325 7962 | 1146 4379 508
0,032 0,027 0,024 0,024 0,024 0,024 0,036 0,029
10 9395 | 1541 8758 1261 7643 978 5255 673 4299 550 2707 346 6369 | 1223 3503 504
0,041 0,036 0,032 0,032 0,032 0,032 0,048 0,036
12 7829 | 1.660 | 7298 | 1.168 | 6369 1.019 | 4379 701 3583 573 2256 361 5308 | 1.104 | 2919 502
0,053 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,052 0,043
14 6711 1503 | 6256 1126 5460 961 3753 661 3071 540 1934 340 | 4550 | 1092 2502 490
0,056 0,045 0,044 0,044 0,044 0,044 0,06 0,049
16 5872 1409 5474 1139 4777 879 3284 604 2687 494 1692 311 3981 1146 2189 499
0,06 0,052 0,046 0,046 0,046 0,046 0,072 0,057
18 5219 | 1378 | 4366 1109 4246 917 2919 631 2389 516 1504 325 3539 | 1189 1946 514
0,066 0,057 0,054 0,054 0,054 0,054 0,084 0,066
20 4697 | 1353 | 4379 1104 3822 917 2627 631 2150 516 1354 325 3185 | 1248 1752 504
0,072 0,063 0,06 0,06 0,06 0,06 0,098 0,072
wn
=
8
&L
()
o
QO
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[
FORKLARING
n = omdr. pr. min. FORMLER*
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vc = hastighed mitr. pr. min.

fz = tilspaending mm/z

vf = tilspaending mm/min

z = antal skar

Q = hastighed for spanafgang (cm?/min)

ae = spanbredde
ap = spandybde

n=(vcx 1000)/ (@ x m)
ve = (@ x m x n)/1000
fz=vf/zxn
vif=fzxzxn
Q =ae x ap x vf/ 1000
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Skaeredata

katalog nr. 50 8414 og 50 8415

Skrubfressning e
ap=1,0xD o

Lavt legeret stal |Lavt legeret stal |Lavt legeret stal
Materiale Legeret stal Legeret stal Legeret stal Rustfri stal Rustfri stél Rustfri stal Stebejern
Varktejsstal Vearktojsstal Varktejsstal
Eksempler pa L
perp St.37 42CrmMo4, 304 316, Duplex Super Duplex GGG40, GGG50
materiale
34CrMo4
i T T TPl <800N/mm2  [800~1100N/mm2 [800~1100N/mm2 SIS
Hastighed vc 195 m/min. 130 m/min. 110 m/min. 70 m/min. 200 m/min
Diameter ] vf ] vf n vf n vf n vf n vf
fz fz fz fz
1 78025 | 3433 | 71656 | 2580 | 62102 | 2236 | 41401 | 1490 | 35032 | 1261 | 22293 | 803 | 63694 | 2803 | 35032 | 1261
0,011 0,009 0,009 0,009 0,009 0,009 0,011 0,009
2 39013 | 2185 | 35828 | 1863 | 31051 1615 | 20701 | 1076 | 17516 | 911 11146 | 580 | 31847 | 1656 | 17516 | 911
0,014 0,013 0,013 0,013 0,013 0,013 0,013 0,013
3 26008 | 2185 | 23885 | 1720 | 20701 1490 | 13800 | 994 | 11677 | 841 7431 535 | 21231 | 1529 | 11677 | 607
0,021 0,018 0,018 0,018 0,018 0,018 0,018 0,013
4 19506 | 2029 | 17914 | 1720 | 15525 | 1490 | 10350 | 994 8758 841 5573 535 | 15924 | 1529 8758 525
0,026 0,024 0,024 0,024 0,024 0,024 0,024 0,015
5 15605 | 2122 | 14331 1720 | 12420 | 1490 8280 994 7006 841 4459 535 | 12739 | 1834 7006 532
0,034 0,03 0,03 0,03 0,03 0,03 0,036 0,019
6 13004 | 2185 | 11943 | 1720 | 10350 | 1490 6900 994 5839 841 3715 535 | 10616 | 2038 5839 561
0,042 0,036 0,036 0,036 0,036 0,036 0,048 0,024
8 9753 | 2341 8957 1720 7763 1490 5175 994 4379 841 2787 535 7962 | 1911 4379 631
0,06 0,048 0,043 0,048 0,048 0,048 0,06 0,036
10 7803 | 2247 | 7166 1892 6210 1490 4140 994 3503 841 2229 535 6369 | 1987 3503 673
0,072 0,066 0,06 0,06 0,06 0,06 0,078 0,048
12 6502 | 2.185 | 5971 1.863 5175 1242 | 3450 994 2919 841 1858 535 5308 | 2.038 | 2919 701
0,084 0,078 0,06 0,072 0,072 0,072 0,096 0,06
14 5573 | 2140 | 5118 1761 4436 17 2957 923 2502 781 1592 497 4550 | 1856 2502 661
0,096 0,086 0,066 0,078 0,078 0,078 0,102 0,066
16 4877 | 2107 4479 1720 3881 1118 2588 869 2189 736 1393 468 3981 1815 2189 631
0,108 0,096 0,072 0,084 0,084 0,084 0,114 0,072
18 4335 | 1977 | 3981 1720 3450 1159 2300 828 1946 701 1238 446 3539 | 1699 1946 607
0,114 0,108 0,084 0,09 0,09 0,09 0,12 0,078
20 3901 1966 3583 1720 3105 1192 2070 795 1752 673 1115 428 3185 | 1758 1752 631
0,126 0,12 0,096 0,096 0,096 0,096 0,138 0,09
©
=
©
©
(0]
S
8
V2
(dp)
FORKLARING

n = omdr. pr. min.
vc = hastighed mitr. pr. min.
fz = tilspaending mm/z
vf = tilspaending mm/min
z = antal skaer
Q = hastighed for spanafgang (cm?/min)
ae = spanbredde
ap = spandybde

FORMLER*
n=(vcx 1000)/ (@ x m)
ve = (@ x x n)/ 1000

fz=vf/zxn

vi=fzxzxn
Q =ae x ap x vf/ 1000
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Skaeredata

katalog nr. 50 8414 og 50 8415

Sletfraesning

ae=0,1xD
ap=15xD

Lavt legeret stal |Lavt legeret stal |Lavt legeret stal
Materiale Legeret stal Legeret stal Legeret stal Rustfri stal Rustfri stél Rustfri stal Stebejern
Varktejsstal Vearktojsstal Varktejsstal
Eksempler pa L
perp St.37 42CrmMo4, 304 316, Duplex Super Duplex GGG40, GGG50
materiale
34CrMo4
i T T TPl <800N/mm2  [800~1100N/mm2 [800~1100N/mm2 SIS
Hastighed vc 240 m/min. 165 m/min. 130 m/min. 70 m/min. 200 m/min
Diameter ] vf ] vf n vf n vf n vf n vf
fz fz fz fz
1 93949 | 4134 | 87580 | 3153 | 76433 | 2752 | 52548 | 1892 | 41401 | 1490 | 22293 | 803 | 63694 | 2803 | 35032 | 1261
0,011 0,009 0,009 0,009 0,009 0,009 0,011 0,009
2 46975 | 2631 | 43790 | 2277 | 38217 | 1987 | 26274 | 1366 | 20701 | 1076 | 11146 | 580 | 31847 | 1783 | 17516 | 911
0,014 0,013 0,013 0,013 0,013 0,013 0,014 0,013
3 31316 | 2255 | 29193 | 1635 | 25478 | 1325 | 17516 | 911 13800 | 718 7431 386 | 21231 | 1529 | 11677 | 607
0,018 0,014 0,013 0,013 0,013 0,013 0,018 0,013
4 23487 | 2255 | 21895 | 1664 | 19108 | 1299 | 13137 | 788 | 10350 | 621 5573 334 | 15924 | 1529 8758 525
0,024 0,019 0,017 0,015 0,015 0,015 0,024 0,015
5 18790 | 2255 | 17516 | 1752 | 15287 | 1223 | 10510 | 799 8280 629 4459 339 | 12739 | 1834 7006 532
0,03 0,025 0,02 0,019 0,019 0,019 0,036 0,019
6 15658 | 2255 | 14597 | 1752 | 12739 | 1223 8758 841 6900 662 3715 357 | 10616 | 2038 5839 561
0,036 0,03 0,024 0,024 0,024 0,024 0,048 0,024
8 11744 | 2255 | 10947 | 1839 9554 1376 6568 946 5175 745 2787 401 7962 | 1911 4379 631
0,048 0,042 0,036 0,036 0,036 0,036 0,06 0,036
10 9395 | 2255 | 8758 1892 7643 1468 5255 | 1009 | 4140 795 2229 428 6369 | 1987 3503 673
0,06 0,054 0,048 0,048 0,048 0,048 0,078 0,048
12 7829 | 2.443 | 7298 | 1.752 | 6369 1529 | 4379 | 1.051 | 3450 828 1858 446 5308 | 2.038 | 2919 701
0,078 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,096 0,06
14 6711 2255 | 6256 1702 5460 1441 3753 991 2957 781 1592 420 | 4550 | 1856 2502 661
0,084 0,068 0,066 0,066 0,066 0,066 0,102 0,066
16 5872 | 2114 | 5474 1708 4777 1376 3284 946 2588 745 1393 401 3981 1815 2189 631
0,09 0,078 0,072 0,072 0,072 0,072 0,114 0,072
18 5219 | 2004 | 4366 1635 4246 1291 2919 887 2300 699 1238 377 3539 | 1699 1946 592
0,096 0,084 0,076 0,076 0,076 0,076 0,12 0,076
20 4697 2029 4379 | 16815 | 3822 1376 2627 946 2070 745 1115 401 3185 1732 1752 631
0,108 0,96 0,09 0,09 0,09 0,09 0,136 0,09
wn
x
8
)
()
o
QO
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[
FORKLARING
n = omdr. pr. min. FORMLER*
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vc = hastighed mtr. pr. min.
fz = tilspaending mm/z
vf = tilspaending mm/min
z = antal skar

Q = hastighed for spanafgang (cm?/min)

ae = spanbredde
ap = spandybde

n=(vcx 1000)/ (@ x m)
ve = (@ x mx n)/ 1000
fz=vf/zxn
vi=fzxzxn
Q =ae x ap x vf/ 1000
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Skaeredata

katalog nr. 50 8440

Notfraesning

ae=1,0xD 8@‘
ap=1,0xD = /

Lavt legeret stal |Lavt legeret stal |Lavt legeret stal
Materiale Legeret stal Legeret stal Legeret stal Rustfri stal Rustfri stal Rustfri stal Stobejern
Verktojsstal Vearktojsstal Verktojsstal

. Impax,
Eksempler p St37 42CrmMo4, 304 316, Duplex | Super Duplex  [{C[TIACLLED
materiale 34CrMo4

ET TNV Ty T VR DL T R DR EG LTI <800N/mm? | 800~1100N/mm?2  (800~1100N/mm? <180HB
Hastighed vc 270 m/min. 230 m/min. 180 m/min. 120 m/min. 80 m/min. 60 m/min. 150 m/min
oo | vt | o [ v [ | n | vt | o0 [ v [ 0 [ v SRR

Diameter
fz fz fz fz
4 21497 | 1462 | 18312 | 1245 | 14331 803 9554 535 6369 331 4777 191 11943 | 812 4777 248
0,017 0,017 0,014 0,014 0,013 0,01 0,017 0,013
5) 17197 | 1445 | 14650 | 1231 11465 825 7643 550 5096 326 3822 306 9554 803 3822 245
0,021 0,021 0,018 0,018 0,016 0,02 0,021 0,016
6 14331 | 1433 | 12208 | 1221 9554 803 6369 535 4246 323 3185 318 7962 796 3185 242
0,025 0,025 0,021 0,021 0,019 0,025 0,025 0,019
8 10748 | 1462 9156 1245 7166 803 4777 535 3185 331 2389 334 5971 812 2389 248
0,034 0,034 0,028 0,028 0,026 0,035 0,034 0,026
10 8599 1720 7325 1465 5732 1032 3822 688 2548 408 1911 306 A777 955 1911 306
0,05 0,05 0,045 0,045 0,04 0,04 0,05 0,04
12 7166 | 1.720 | 6104 1.465 4777 1.032 | 3185 688 2123 408 1592 350 3981 955 1592 306
0,06 0,06 0,054 0,054 0,048 0,055 0,06 0,048
16 5374 1720 4578 1465 3583 1032 2389 688 1592 408 1194 334 2986 955 1194 306
0,08 0,08 0,072 0,072 0,064 0,07 0,08 0,064
20 4299 1720 3662 1465 2866 1032 1911 688 1274 408 955 268 2389 955 955 306
0,1 0,1 0,09 0,09 0,08 0,07 0,1 0,08
(3]
i
©
©
(0]
S
8
s
n
FORKLARING

n = omdr. pr. min.
vc = hastighed mtr. pr. min.
fz = tilspanding mm/z
vf = tilspaending mm/min
z = antal skeer
Q = hastighed for spanafgang (cm?/min)
ae = spanbredde
ap = spandybde

FORMLER*
n=(vcx 1000)/ (D x m)
ve = (@ x m x n)/ 1000

fz=vf/zxn
vi=fzxzxn
Q =ae x ap x vf/ 1000
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Skaeredata

katalog nr. 50 8440

Skrubfraesning

ae = se skema
ap=15xD

Lavt legeret stal |Lavt legeret stal |Lavt legeret stal
Materiale Legeret stal Legeret stal Legeret stal Rustfri stal Rustfri stal Rustfri stal Stebejern
Varktejsstal Vearktojsstal Varktejsstal
Eksempler pa L,
materiale St.37 42CrmMo4, 304 316, Duplex Super Duplex GGG40, GGG50
34CrMo4
i T T TPl <800N/mm2  [800~1100N/mm2 [800~1100N/mm2 SIS
Hastighed vc 260 m/min. 160 m/min. 120 m/min. 90 m/min. 190 m/min
ae 0,33xD 0,33xD 0,25 x D 04xD
Diameter n vf n vf n vf
fz fz fz
4 27866 | 2341 | 23089 | 1939 | 20701 1490 | 12739 | 917 9554 726 7166 573 | 15127 | 1271 8758 596
0,021 0,021 0,018 0,018 0,019 0,02 0,021 0,017
5 22293 | 2318 | 18471 | 1921 | 16561 | 1524 | 10191 | 938 | 7643 | 734 | 5732 | 573 |[12102 | 1259 | 7006 | 589
0,026 0,026 0,023 0,023 0,024 0,025 0,026 0,021
6 18577 | 2378 | 15393 | 1970 | 13800 | 1490 8493 917 6369 739 4777 669 | 10085 [ 1291 5839 584
0,032 0,032 0,027 0,027 0,029 0,035 0,032 0,025
8 13933 | 2341 | 11545 | 1939 | 10350 | 1490 | 6369 | 917 | 4777 | 726 | 3583 | 645 | 7564 | 1271 | 4379 | 578
0,042 0,042 0,036 0,036 0,038 0,045 0,042 0,033
10 11146 | 2809 | 9236 2327 8280 1954 5096 | 1203 | 3822 917 2866 631 6051 1525 3503 729
0,063 0,063 0,059 0,059 0,06 0,055 0,063 0,052
12 9289 | 2.787 | 7696 | 2309 | 6900 1932 | 4246 | 1.189 | 3185 917 2389 7 5042 | 1.513 | 2919 724
0,075 0,075 0,07 0,07 0,072 0,075 0,075 0,062
16 6967 | 2787 | 5772 2309 5175 1946 3185 | 1197 | 2389 917 1791 645 3782 | 1513 2189 727
0,1 0,1 0,094 0,094 0,096 0,09 0,1 0,083
20 5573 | 2787 | 4618 | 2309 | 4140 | 1938 | 2548 | 1192 | 1911 917 | 1433 | 516 | 3025 | 1513 | 1752 | 729
0,125 0,125 0,117 0,117 0,12 0,09 0,125 0,104
FORKLARING
n = omdr. pr. min. FORMLER*

vc = hastighed mtr. pr. min.
fz = tilspaending mm/z
vf = tilspaending mm/min
z = antal skaer
Q = hastighed for spanafgang (cm?/min)
ae = spanbredde
ap = spandybde

n=(vcx 1000)/ (@ x m)
ve = (@ x mx n)/ 1000
fz=vf/zxn
vi=fzxzxn
Q=ae x ap x vf/ 1000
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Skaeredata

katalog nr. 50 8440

Sletfraesning

ae=0,02x D ‘
ap=2xD | iy

Lavt legeret stal |Lavt legeret stal |Lavt legeret stal
Materiale Legeret stal Legeret stal Legeret stal Rustfri stal Rustfri stél Rustfri stal Stebejern
Varktejsstal Vearktojsstal Varktejsstal
Eksempler pa L
perp St.37 42CrmMo4, 304 316, Duplex Super Duplex GGG40, GGG50
materiale
34CrMo4
i T T TPl <800N/mm2  [800~1100N/mm2 [800~1100N/mm2 SIS
Hastighed vc 350 m/min. 220 m/min. 160 m/min. 120m/min. 300 m/min
Diameter ] vf ] vf n vf n vf n vf n vf
fz fz fz fz
4 42994 | 3096 | 36624 | 2637 | 27866 | 1672 | 17516 | 1051 | 12739 | 713 9554 573 | 23885 | 1720 | 10350 | 580
0,018 0,018 0,015 0,015 0,014 0,015 0,018 0,014
5 34395 | 3164 | 29299 | 2696 | 22293 | 1694 | 14013 | 1009 | 10191 734 7643 764 | 19108 | 1758 8280 596
0,023 0,023 0,019 0,018 0,018 0,025 0,023 0,018
6 28662 | 3210 | 24416 | 2735 | 18577 | 1709 | 11677 | 1074 | 8493 713 6369 764 | 15924 | 1783 6900 580
0,028 0,028 0,023 0,023 0,021 0,03 0,028 0,021
8 21497 | 3182 | 18312 | 2710 | 13933 | 1728 8758 | 1086 | 6369 713 AT77 860 | 11943 | 1768 5175 580
0,037 0,037 0,031 0,031 0,028 0,045 0,037 0,028
10 17197 | 3783 | 14650 | 3223 | 11146 | 2229 7006 | 1401 5096 897 3822 688 9554 | 2102 4140 729
0,055 0,055 0,05 0,05 0,044 0,045 0,055 0,044
12 14331 | 3.783 | 12208 | 3.223 9289 2192 | 5839 | 1.378 | 4246 900 3185 764 7962 | 2.102 | 3450 731
0,066 0,066 0,059 0,059 0,053 0,06 0,066 0,053
16 10748 | 3783 9156 3223 6967 2201 4379 | 1384 | 3185 892 2389 7 5971 2102 2588 725
0,088 0,088 0,079 0,079 0,07 0,075 0,088 0,07
20 8599 | 3783 | 7325 3223 5573 2207 3503 | 1387 | 2548 897 1911 573 4777 | 2102 2070 729
0,11 0,11 0,099 0,099 0,088 0,075 0,11 0,088
©
=
©
©
(0]
S
8
V2
(dp)
FORKLARING

n = omdr. pr. min.
vc = hastighed mtr. pr. min.
fz = tilspanding mm/z
vf = tilspanding mm/min
z = antal skaer
Q = hastighed for spanafgang (cm?/min)
ae = spanbredde
ap = spandybde

FORMLER*
n=(vcx 1000)/ (@ x m)
ve = (@ x mx n)/ 1000

fz=vf/zxn

vi=fzxzxn
Q =ae x ap x vf/ 1000
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Skaeredata

katalog nr. 50 8440

Dykfraesning

ae=0,02xD
ap=2xD

vc = hastighed mitr. pr. min.
fz = tilspaending mm/z
vf = tilspaending mm/min
z = antal skaer
Q = hastighed for spanafgang (cm?/min)
ae = spanbredde
ap = spandybde

Lavt legeret stal |Lavt legeret stal |Lavt legeret stal
Materiale Legeret stal Legeret stal Legeret stal Rustfri stal Rustfri stal Rustfri stal Stebejern
Varktejsstal Vearktojsstal Varktejsstal
Eksempler pa LTS,
materiale St.37 42CrmMo4, 304 316, Duplex Super Duplex e[t TN e{e{ehi]
34CrMo4
I T Tl TSIl <800N/mm2  |800~1100N/mm2 [800~1100N/mm2 [SSSFEIIT:
Hastighed vc 180 m/min. 120 m/min. 160 m/min. 60/min. 150 m/min
Maxvinkel |  45° | 45 | 10° 10° 5°
Diameter n vf n vf n vf
fz fz fz
4 21497 | 1290 | 18312 952 14331 631 9554 344 | 12739 | 713 4777 191 | 11943 | 717 4777 134
0,015 0,013 0,011 0,009 0,014 0,01 0,015 0,007
5 17197 | 1307 | 14650 996 11465 642 7643 367 | 10191 734 3822 229 9554 726 3822 138
0,019 0,017 0,014 0,012 0,018 0,015 0,019 0,009
6 14331 | 1318 | 12208 | 977 9554 650 | 6369 | 357 | 8493 | 713 | 3185 | 255 | 7962 | 732 3185 | 140
0,023 0,02 0,017 0,014 0,021 0,02 0,023 0,011
8 10748 | 1290 | 9156 952 7166 631 4777 344 6369 713 2389 239 5971 717 2389 134
0,03 0,026 0,022 0,018 0,028 0,025 0,03 0,014
10 8599 | 1548 | 7325 1172 5732 638 3822 459 5096 897 1911 229 | 4777 860 1911 191
0,045 0,04 0,03 0,03 0,044 0,03 0,045 0,025
12 7166 | 1.548 | 6104 | 1172 | 4777 688 3185 459 4246 900 1592 255 3981 860 1592 191
0,054 0,048 0,036 0,036 0,053 0,04 0,054 0,03
16 5374 | 1548 | 4578 1172 3583 688 2389 459 3185 892 1194 239 2986 860 1194 191
0,072 0,064 0,048 0,048 0,07 0,05 0,072 0,04
20 4299 | 1548 | 3662 1172 2866 688 1911 459 2548 897 955 191 2389 860 955 191
0,09 0,08 0,06 0,06 0,088 0,05 0,09 0,05
FORKLARING
n = omdr. pr. min. FORMLER*

n=(vcx 1000)/ (@ x m)
ve = (@ x mx n)/ 1000
fz=vf/zxn
vi=fzxzxn
Q =ae x ap x vf/ 1000
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Skaeredata

katalog nr. 50 8450

Konveks radiusfraesning

ae=0,05xD
ap=0,1xD

Lavt legeret stal
Materiale Legeret stal Legeret stal Legeret stal Rustfri stal Rustfri stal Rustfri stal Stebejern
Vearktojsstal Verktojsstal Varktejsstal
Eksempler pa I
materiale St.37 42CrmMo4, 304 316, Duplex Super Duplex GGG40, GGG50
34CrMo4
Styrke [Tl <800N/mm2  [800~1100N/mm? [800~1100N/mm> |SSSFEILIT

Hastighed vc 125 m/min. 75 m/min. 60 m/min. 50 m/min. 125 m/min

Diameter n vf ] vf n vf n vf n vf n vf

fz fz fz fz
2 43790 | 2627 | 23885 | 1911 | 19904 | 1592 | 11943 | 955 9554 | 764 | 7962 | 637 | 19904 | 1592 | 10032 | 803
0,015 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02
3 29193 | 2335 | 15924 | 1274 | 13270 | 1062 | 7962 | 637 6369 | 510 | 5308 | 425 | 13270 | 1062 | 6688 535
0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02
4 21895 | 1752 | 11943 | 955 9952 796 5971 478 4777 | 382 | 3981 318 9952 | 796 | 5016 401
0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02
5 17516 | 1401 | 9554 764 7962 637 | 4777 | 382 3822 | 306 | 3185 | 255 7962 | 637 | 4013 321
0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02
6 14597 | 1168 | 7962 637 6635 531 3981 318 3185 | 255 | 2654 | 212 6635 | 531 3344 268
0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02
8 10947 | 1095 | 5971 597 4976 498 2986 | 299 2389 | 239 | 1990 | 199 4976 | 498 | 2508 251
0,025 0,025 0,025 0,025 0,025 0,025 0,025 0,025
10 8758 | 1016 | 4777 554 3981 462 2389 | 277 1911 222 | 1592 | 185 3981 462 | 2006 233
0,029 0,029 0,029 0,029 0,029 0,029 0,029 0,029
12 7298 | 1.022 | 3981 557 3317 464 1990 | 279 1592 | 223 | 1327 | 186 3317 | 464 | 1672 234
0,035 0,035 0,035 0,035 0,035 0,035 0,035 0,035
14 6256 | 1001 | 3412 546 2843 455 1706 | 273 1365 | 218 | 1137 | 182 2843 | 455 | 1433 229
0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04
16 5474 | 876 2986 478 2488 398 1493 | 239 1194 | 191 995 159 2488 | 398 | 1254 201
0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04
18 4866 | 876 2654 478 2212 398 1327 | 239 1062 191 885 159 2212 | 398 | 1115 201
0,045 0,045 0,045 0,045 0,045 0,045 0,045 0,045
20 4379 | 876 2389 478 1990 398 1194 | 239 955 191 796 159 1990 | 398 | 1003 201
0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05

FORKLARING
n = omdr. pr. min. FORMLER*

vc = hastighed mitr. pr. min.
fz = tilspaending mm/z
vf = tilspaending mm/min
z = antal skeer
Q = hastighed for spanafgang (cm*min)
ae = spanbredde
ap = spandybde

n=(vcx 1000)/ (D x m)
ve = (@ x m x n)/ 1000
fz=vf/zxn
vi=fzxzxn
Q =ae x ap x vf/ 1000
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Skaeredata

katalog nr. 50 8470

Skrubfraesning

ae=05xD
ap=1,0xD
Lavt legeret stal |Lavt legeret stal (Lavt legeret stal
Materiale Legeret stal Legeret stal Legeret stal Rustfri stal Rustfri stal Rustfri stal Stabejern
Vearktojsstal Vearktojsstal Varktejsstal
Eksempler pa ey
pler p St.37 42CrmMo4, 304 316, Duplex Super Duplex GGG40, GGG50
materiale
34CrMo4
i T e e TSIl <800N/mm2  [800~1100N/mm2 [800~1100N/mm2 |SSSEIIT:
Hastighed vc 195 m/min. 130 m/min. 110 m/min. 70 m/min. 200 m/min
Diameter n vf ] vf n vf n vf n vf ] vf
fz fz fz fz
3 26008 | 1561 | 23885 | 1146 | 20701 994 13800 | 662 | 11677 | 561 7431 357 | 21231 | 1019 | 11677 | 420
0,015 0,012 0,012 0,012 0,012 0,012 0,012 0,009
4 19506 | 1404 | 17914 | 1146 | 15525 994 10350 | 662 8758 561 5573 357 | 15924 | 1019 | 8758 350
0,018 0,016 0,016 0,016 0,016 0,016 0,016 0,01
5 15605 | 1436 | 14331 1146 | 12420 994 8280 662 7006 561 4459 357 | 12739 | 1223 | 7006 364
0,023 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,024 0,013
6 13004 | 1456 | 11943 | 1146 | 10350 994 6900 662 5839 561 3715 357 | 10616 | 1359 | 5839 374
0,028 0,024 0,024 0,024 0,024 0,024 0,032 0,016
8 9753 | 1561 8957 1146 7763 994 5175 662 4379 561 2787 357 7962 | 1274 | 4379 420
0,04 0,032 0,032 0,032 0,032 0,032 0,04 0,024
10 7803 | 1561 7166 1261 6210 1093 4140 729 3503 617 2229 392 6369 | 1325 | 3503 448
0,05 0,044 0,044 0,044 0,044 0,044 0,052 0,032
12 6502 | 1.456 | 5971 1.242 5175 828 3450 662 2919 561 1858 357 5308 | 1.359 | 2919 467
0,056 0,052 0,04 0,048 0,048 0,048 0,064 0,04
16 4877 | 1404 | 4479 1146 3881 745 2588 580 2189 490 1393 312 3981 1210 | 2189 420
0,072 0,064 0,048 0,056 0,056 0,056 0,076 0,048
20 3901 1311 3583 1146 3105 795 2070 530 1752 448 1115 285 3185 1172 1752 420
0,084 0,08 0,064 0,064 0,064 0,064 0,092 0,06
0 FORKLARING
= n = omdr. pr. min. FORMLER*
8 vc = hastighed mtr. pr. min.
= ) . n=(vcx 1000) /(@ x m)
0] fz = tilspaending mm/z
o i ) . ve = (@ x m x n) /1000
) vf = tilspaending mm/min
=t fz=vf/zxn
[ z = antal skeer
vi=fzxzxn

Q = hastighed for spanafgang (cm?/min)
ae = spanbredde
ap = spandybde

Q =ae x ap x vf/ 1000
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Skaeredata

katalog nr. 50 8470

Sletfraesning

ae=0,1xD
ap=15xD
Lavt legeret stal |Lavt legeret stal (Lavt legeret stal
Materiale Legeret stal Legeret stal Legeret stal Rustfri stal Rustfri stal Rustfri stal Stabejern
Vearktojsstal Vearktojsstal Varktejsstal
Eksempler pa i,
materiale St.37 42CrmMo4, 304 316, Duplex Super Duplex GGG40, GGG50
34CrMo4
i T e e TSIl <800N/mm2  [800~1100N/mm2 [800~1100N/mm2 |SSSEIIT:
Hastighed vc 240 m/min. 165 m/min. 130 m/min. 70 m/min. 200 m/min
Diameter n vf ] vf n vf n vf n vf ] vf
fz fz fz fz
3 31316 | 1503 | 29193 | 1168 | 25478 917 17516 | 631 13800 | 497 7431 268 | 21231 | 1019 | 11677 | 420
0,012 0,01 0,009 0,009 0,009 0,009 0,012 0,009
4 23487 | 1503 | 21895 | 1139 | 19108 841 13137 | 525 | 10350 | 414 5573 223 | 15924 | 1019 | 8758 350
0,016 0,013 0,011 0,01 0,01 0,01 0,016 0,01
5 18790 | 1503 | 17516 | 1191 15287 856 10510 | 546 8280 431 4459 232 | 12739 | 1223 | 7006 364
0,02 0,017 0,014 0,013 0,013 0,013 0,024 0,013
6 15658 | 1503 | 14597 | 1168 | 12739 815 8758 561 6900 442 3715 238 | 10616 | 1359 | 5839 374
0,024 0,02 0,016 0,016 0,016 0,016 0,032 0,016
8 11744 | 1503 | 10947 | 1226 9554 917 6568 631 5175 497 2787 268 7962 | 1274 | 4379 420
0,032 0,028 0,024 0,024 0,024 0,024 0,04 0,024
10 9395 | 1503 8758 1261 7643 978 5255 673 4140 530 2229 285 6369 | 1325 | 3503 448
0,04 0,036 0,032 0,032 0,032 0,032 0,052 0,032
12 7829 | 1.628 | 7298 1.168 6369 1.019 4379 701 3450 552 1858 297 5308 | 1.359 | 2919 467
0,052 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,064 0,04
16 5872 | 1409 5474 1139 4777 917 3284 631 2588 497 1393 268 3981 1210 | 2189 420
0,06 0,052 0,048 0,048 0,048 0,048 0,076 0,048
20 4697 1353 4379 1121 3822 917 2627 631 2070 497 1115 268 3185 1172 1752 420
0,072 0,064 0,06 0,06 0,06 0,06 0,092 0,06
FORKLARING

n = omdr. pr. min.
vc = hastighed mtr. pr. min.
fz = tilspaending mm/z
vf = tilspaending mm/min
z = antal skeer
Q = hastighed for spanafgang (cm*/min)
ae = spanbredde
ap = spandybde

FORMLER*
n=(vex 1000)/ (D x m)
ve = (@ x m x n)/ 1000

fz=vf/zxn

vi=fzxzxn
Q =ae x ap x vf/ 1000
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Skaeredata

katalog nr. 50 8475, 50 8475W, 50 8476 og 50 8476W

Notfraesning

Lavt legeret stal |Lavt legeret stal |Lavt legeret stal
Materiale Legeret stal Legeret stal Legeret stal Rustfri stal Rustfri stal Rustfri stal Stobejern
Vearktojsstal Varktejsstal Varktejsstal
Eksempler pa Impax,
pier p St.37 42CrmMod4, 304 316, Duplex Super Duplex GGG40, GGG50
materiale
34CrMo4
I T el TPl <800N/mm2  [800~1100N/mm2 |800~1100N/mm2 [SSESFEII[IT
Hastighed vc 240 m/min. 165 m/min. 135 m/min. 85 m/min. 200 m/min
Diameter | n [ v | o [ v | o | v IEEIICENEEENEEEN » v
fz fz fz fz fz fz
3 31316 752 29193 584 25478 408 17516 280 14331 229 9023 144 21231 510 11677 | 234
0,006 0,005 0,004 0,004 0,004 0,004 0,006 0,005
4 23487 | 752 | 21895 | 525 | 19108 | 382 | 13137 | 263 | 10748 | 215 | 6768 | 135 | 15924 | 510 | 8758 | 210
0,008 0,006 0,005 0,005 0,005 0,005 0,008 0,006
5 18790 | 676 | 17516 | 561 15287 | 367 | 10510 | 252 | 8599 | 206 | 5414 | 130 | 12739 | 561 7006 | 224
0,009 0,008 0,006 0,006 0,006 0,006 0,011 0,008
6 15658 | 752 | 14597 | 584 | 12739 | 408 8758 280 | 7166 | 229 | 4512 | 144 | 10616 | 637 | 5839 | 257
0,012 0,01 0,008 0,008 0,008 0,008 0,015 0,011
8 11744 | 752 | 10947 | 613 9554 459 6568 315 | 5374 | 258 | 3384 | 162 | 7962 | 573 | 4379 | 245
0,016 0,014 0,012 0,012 0,012 0,012 0,018 0,014
10 9395 | 752 8758 631 7643 489 5255 336 | 4299 | 275 | 2707 | 173 | 6369 | 611 3503 | 252
0,02 0,018 0,016 0,016 0,016 0,016 0,024 0,018
12 7829 | 814 7298 584 6369 510 4379 350 | 3583 | 287 | 2256 | 180 | 5308 | 552 | 2919 | 257
0,026 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,026 0,022
16 5872 | 705 5474 569 4777 459 3284 315 | 2687 | 258 | 1692 | 162 | 3981 573 | 2189 | 254
0,03 0,026 0,024 0,024 0,024 0,024 0,036 0,029
20 4697 | 676 4379 561 3822 459 2627 315 | 2150 | 258 | 1354 | 162 | 3185 | 624 | 1752 | 252
0,036 0,032 0,03 0,03 0,03 0,03 0,049 0,036
n
PL
8
w2
()
o
Q
—+
Q
FORKLARING

n = omdr. pr. min.
vc = hastighed mtr. pr. min.
fz = tilspaending mm/z
vf = tilspaending mm/min
z = antal skar
Q = hastighed for spanafgang (cm?/min)
ae = spanbredde
ap = spandybde

FORMLER*
n=(vcx 1000)/ (@ x m)
ve = (@ x m x n)/1000

fz=vf/zxn

vif=fzxzxn
Q =ae x ap x vf/ 1000
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Skaeredata

katalog nr. 50 8475, 50 8475W, 50 8476 og 50 8476W

Skrubfraesning

ae=05xD
ap=1,0xD
Lavt legeret stal |Lavt legeret stal (Lavt legeret stal
Materiale Legeret stal Legeret stal Legeret stal Rustfri stal Rustfri stal Rustfri stal Stabejern
Vearktojsstal Vearktojsstal Varktejsstal
Eksempler pa ey
pler p St.37 42CrmMo4, 304 316, Duplex Super Duplex GGG40, GGG50
materiale
34CrMo4
i T e e TSIl <800N/mm2  [800~1100N/mm2 [800~1100N/mm2 |SSSEIIT:
Hastighed vc 195 m/min. 130 m/min. 110 m/min. 70 m/min. 200 m/min
Diameter n vf ] vf n vf n vf n vf ] vf
fz fz fz fz
3 26008 | 1040 | 23885 860 20701 745 13800 | 497 | 11677 | 420 7431 268 | 21231 764 | 11677 | 280
0,01 0,009 0,009 0,009 0,009 0,009 0,009 0,006
4 19506 | 1014 | 17914 860 15525 745 10350 | 497 8758 420 5573 268 | 15924 | 764 8758 280
0,013 0,012 0,012 0,012 0,012 0,012 0,012 0,008
5 15605 | 1061 14331 860 12420 745 8280 497 7006 420 4459 268 | 12739 | 917 7006 280
0,017 0,015 0,015 0,015 0,015 0,015 0,018 0,01
6 13004 | 1092 | 11943 860 10350 745 6900 497 5839 420 3715 268 | 10616 | 1019 | 5839 280
0,021 0,018 0,018 0,018 0,018 0,018 0,024 0,012
8 9753 | 1170 8957 860 7763 745 5175 497 4379 420 2787 268 7962 955 4379 315
0,03 0,024 0,024 0,024 0,024 0,024 0,03 0,018
10 7803 | 1124 7166 946 6210 820 4140 546 3503 462 2229 294 6369 994 3503 336
0,036 0,033 0,033 0,033 0,033 0,033 0,039 0,024
12 6502 | 1.092 | 5971 932 5175 621 3450 497 2919 420 1858 268 5308 | 1.019 | 2919 350
0,042 0,039 0,03 0,036 0,036 0,036 0,048 0,03
16 4877 | 1053 4479 860 3881 559 2588 435 2189 368 1393 234 3981 908 2189 315
0,054 0,048 0,036 0,042 0,042 0,042 0,057 0,036
20 3901 983 3583 860 3105 596 2070 397 1752 336 1115 214 3185 879 1752 315
0,063 0,06 0,048 0,048 0,048 0,048 0,069 0,045
©
=
©
©
(0]
S
8
V2
(dp)
FORKLARING

n = omdr. pr. min.
ve = hastighed mtr. pr. min.
fz = tilspaending mm/z
vf = tilspaending mm/min
z = antal skeer
Q = hastighed for spanafgang (cm*/min)
ae = spanbredde
ap = spandybde

FORMLER*
n=(vcx 1000)/ (@ x m)
ve = (0@ x mxn)/ 1000

fz=vf/zxn

vi=fzxzxn
Q=ae x ap x vi/ 1000
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Skaeredata

katalog nr. 50 8475, 50 8475W, 50 8476 og 508476W

Sletfraesning

ae=0,1xD
ap=1,5xD
Lavt legeret stal |Lavt legeret stal |Lavt legeret stal
Materiale Legeret stal Legeret stal Legeret stal Rustfri stal Rustfri stal Rustfri stal Stobejern
Vearktojsstal Varktejsstal Varktejsstal
Eksempler pa Impax,
pier p St.37 42CrmMod4, 304 316, Duplex Super Duplex GGG40, GGG50
materiale
34CrMo4
I T el TPl <800N/mm2  [800~1100N/mm2 |800~1100N/mm2 [SSESFEII[IT
Hastighed vc 240 m/min. 165 m/min. 130 m/min. 70 m/min. 200 m/min
Diameter | n [ v | o [ v | o | v IEEIICENEEENEEEN » v
fz fz fz fz fz fz
3 31316 | 1127 | 29193 817 25478 713 17516 490 13800 | 386 7431 208 21231 764 | 11677 | 327
0,009 0,007 0,007 0,007 0,007 0,007 0,009 0,007
4 23487 | 1127 | 21895 | 876 | 19108 | 611 13137 | 420 | 10350 | 331 5573 | 178 | 15924 | 764 | 8758 | 280
0,012 0,01 0,008 0,008 0,008 0,008 0,012 0,008
5 18790 | 1127 | 17516 | 911 15287 | 611 10510 | 378 | 8280 | 298 | 4459 | 161 | 12739 | 917 | 7006 | 252
0,015 0,013 0,01 0,009 0,009 0,009 0,018 0,009
6 15658 | 1127 | 14597 | 876 | 12739 | 611 8758 | 420 | 6900 | 331 3715 | 178 | 10616 | 1019 | 5839 | 280
0,018 0,015 0,012 0,012 0,012 0,012 0,024 0,012
8 11744 | 1127 | 10947 | 920 9554 688 6568 | 473 | 5175 | 373 | 2787 | 201 7962 | 955 | 4379 | 315
0,024 0,021 0,018 0,018 0,018 0,018 0,03 0,018
10 9395 | 1127 | 8758 946 7643 734 5255 504 | 4140 | 397 | 2229 | 214 | 6369 | 994 | 3503 | 336
0,03 0,027 0,024 0,024 0,024 0,024 0,039 0,024
12 7829 | 1.221 | 7298 876 6369 764 4379 525 | 3450 | 414 | 1858 | 223 | 5308 | 1.019 | 2919 | 350
0,039 0,03 0,03 0,03 0,03 0,03 0,048 0,03
14 6711 | 1127 | 6256 851 5460 721 3753 | 495 | 2957 | 390 | 1592 | 210 | 4550 | 928 | 2502 | 330
0,042 0,034 0,033 0,033 0,033 0,033 0,051 0,033
16 5872 | 1057 | 5474 854 4777 688 3284 | 473 | 2588 | 373 | 1393 | 201 3981 908 | 2189 | 315
0,045 0,039 0,036 0,036 0,036 0,036 0,057 0,036
18 5219 | 1002 | 4866 817 4246 662 2919 | 455 | 2300 | 359 | 1238 | 193 | 3539 | 849 | 1946 | 304
0,048 0,042 0,039 0,039 0,039 0,039 0,06 0,039
20 4697 | 1015 | 4379 841 3822 688 2627 | 473 | 2070 | 373 | 1115 | 201 3185 | 879 | 1752 | 315
0,054 0,048 0,045 0,045 0,045 0,045 0,069 0,045
n
PL
8
w2
()
o
Q
—+
Q
FORKLARING

n = omdr. pr. min.
vc = hastighed mitr. pr. min.
fz = tilspaending mm/z
vf = tilspaending mm/min
z = antal skar
Q = hastighed for spanafgang (cm?/min)
ae = spanbredde
ap = spandybde

FORMLER*
n=(vcx 1000)/ (@ x m)
ve = (@ x m x n) /1000

fz=vf/zxn

vi=fzxzxn
Q =ae x ap x vf/ 1000
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Skaeredata

katalog nr. 50 8480

Sletfrasning

T — . .,
ae=0,1xD m ' _J

ap=3,0xD

Lavt legeret stal
Materiale Legeret stal Legeret stal Legeret stal Rustfri stal Rustfri stal Rustfri stal Stobejern
Varktejsstal Vearktojsstal Varktejsstal

X Impax,
Eksempler pa e 42CrmMoa, 304 316, Duplex | Super Duplex  |NEIZUREECE
materiale 34CrMo4

Styrke B T T LTIl <800N/mm2  [800~1100N/mm2 [800~1100N/mmz [SSSFINIT
Hastighed vc 150 m/min. 115 m/min. 75 m/min. 150 m/min. 90 m/min. 70 m/min. 150 m/min
] vf ] vf

Diameter n vf n vf n vf n vf
fz fz fz fz
3 15924 | 1194 | 12208 732 7962 398 15924 | 796 9554 478 7431 372 | 15924 | 1194 | 9554 573
0,015 0,012 0,01 0,01 0,01 0,01 0,015 0,012
4 11943 | 1194 | 9156 732 5971 358 11943 | 717 7166 430 5573 334 [ 11943 | 1194 | 7166 578
0,020 0,016 0,012 0,012 0,012 0,012 0,020 0,016
5 9554 | 1194 | 7325 732 4777 358 9554 717 5732 430 4459 334 9554 | 1194 | 5732 573
0,025 0,02 0,015 0,015 0,015 0,015 0,025 0,02
6 7962 | 1194 | 6104 732 3981 358 7962 717 AT77 430 3715 334 7962 1194 | 4777 57/
0,03 0,024 0,018 0,018 0,018 0,018 0,03 0,024
8 5971 1194 | 4578 732 2986 358 5971 77 3583 430 2787 334 5971 1194 | 3583 573
0,04 0,032 0,024 0,024 0,024 0,024 0,04 0,032
10 A777 | 1194 | 3662 732 2389 358 4777 717 2866 430 2229 334 ATT7 1194 | 2866 57/
0,05 0,04 0,03 0,03 0,03 0,03 0,05 0,04
12 3981 | 1.194 | 3052 732 1990 358 3981 717 2389 430 1858 334 3981 1.194 | 2389 573
0,06 0,048 0,036 0,036 0,036 0,036 0,06 0,048
16 2986 | 1194 | 2289 732 1493 358 2986 717 1791 430 1393 334 2986 | 1194 | 1791 57/
0,08 0,064 0,048 0,048 0,048 0,048 0,08 0,064
20 2389 | 1194 | 1831 732 1% 358 2389 77 1433 430 1115 334 2389 1194 | 1433 573
0,1 0,08 0,06 0,06 0,06 0,06 0,1 0,08
&
]
g}
v
8
X
n
FORKLARING

n = omdr. pr. min.
vc = hastighed mitr. pr. min.
fz = tilspaending mm/z
vf = tilspaending mm/min
z = antal skar
Q = hastighed for spanafgang (cm3/min)
ae = spanbredde
ap = spandybde

FORMLER*
n=(vcx 1000)/ (@ x m)
ve = (@ x mx n) /1000

fz=vf/zxn

vi=fzxzxn
Q =ae x ap x vf/ 1000
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Skaeredata

katalog nr. 50 8480

Sletfrasning

ﬂﬂ_—q - .,
ae =0,02x D m - _J

ap=3,0xD

Lavt legeret stal
Materiale Legeret stal Legeret stal Legeret stal Rustfri stal Rustfri stal Rustfri stal Stobejern
Varktejsstal Vearktojsstal Varktejsstal
Eksempler pa Ll
perp St.37 42CrmMod4, 304 316, Duplex Super Duplex  [e{e{el NEE(e))
materiale
34CrMo4
Styrke S T T LT T Il <800N/mm2  [800~1100N/mm2 [800~1100N/mmz [SSSSENNIT:
Hastighed vc 90 m/min. 175 m/min. 145 m/min. 100 m/min. 175 m/min
Diameter ] vf ] vf n vf n vf n vf n vf
fz fz fz fz
3 18577 | 1858 | 14862 | 1115 9554 430 18577 | 1115 [ 15393 | 924 | 10616 | 637 | 18577 | 1858 | 13800 | 1035
0,02 0,015 0,009 0,012 0,012 0,012 0,02 0,015
4 13933 | 1672 | 11146 | 1115 7166 430 13933 | 1115 | 11545 | 924 7962 637 | 13933 | 1672 | 10350 | 1035
0,024 0,020 0,012 0,016 0,016 0,016 0,024 0,020
5 11146 | 1672 8917 1115 5732 430 11146 | 1115 | 9236 924 6369 637 | 11146 | 1672 | 8280 | 1035
0,03 0,025 0,015 0,02 0,02 0,02 0,03 0,025
6 9289 | 1672 7431 1115 4777 430 9289 | 1115 | 7696 924 5308 637 9289 | 1672 | 6900 | 1035
0,036 0,03 0,018 0,024 0,024 0,024 0,036 0,03
8 6967 | 1672 5573 1115 3583 430 6967 | 1115 | 5772 924 3981 637 6967 1672 | 5175 | 1035
0,048 0,04 0,024 0,032 0,032 0,032 0,048 0,04
10 5573 | 1672 4459 1115 2866 430 5573 | 1115 | 4618 924 3185 637 5573 1672 | 4140 | 1035
0,06 0,05 0,03 0,04 0,04 0,04 0,06 0,05
12 4644 | 1.672 | 3715 1.115 2389 430 4644 | 1.115 | 3848 924 2654 637 4644 | 1.672 | 3450 | 1.035
0,072 0,06 0,036 0,048 0,048 0,048 0,072 0,06
16 3483 | 1672 2787 1115 1791 430 3483 | 1115 | 2886 924 1990 637 3483 1672 | 2588 | 1035
0,096 0,08 0,048 0,064 0,064 0,064 0,096 0,08
20 2787 | 1672 2229 1115 1433 430 2787 | 1115 | 2309 924 1592 637 2787 1672 | 2070 | 1035
0,12 0,1 0,06 0,08 0,08 0,08 0,12 0,1
wn
x
8 FORKLARING
CD = i
8 Ve = rtllast(i)g:lird %:t:n :)nr min FORMLER*
= O S n=(vcx 1000)/ (@ x m)
QO fz = tilspanding mm/z
) ) . vec = (@ x mx n)/1000
vf = tilspaending mm/min
fz=vf/zxn
z = antal skeer
vi=fzxzxn

Q = hastighed for spanafgang (cm?/min)
ae = spanbredde
ap = spandybde

Q =ae x ap x vf/ 1000
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Skaeredata

katalog nr. 50 8481

Sletfrasning

ae=0,1xD SR T : J
ap=4,0xD

Lavt legeret stal
Materiale Legeret stal Legeret stal Legeret stal Rustfri stal Rustfri stal Rustfri stal Stobejern
Varktejsstal Vearktojsstal Varktejsstal
Eksempler pa LiET,
materiale St.37 42CrmMo4, 304 316, Duplex Super Duplex GGG40, GGG50
34CrMo4
Styrke | <600N/mm? _ [800~1000N/mm2 _[1000~1400n/mm? [Tl Er T T Ll <180 HB
Hastighed vc 75 m/min. 135 m/min. 110 m/min. 63 m/min. 240 m/min
Diameter ] vf ] vf n vf n vf n vf n vf
fz fz fz fz
3 13270 | 995 9554 573 6900 311 13270 | 597 | 7962 | 358 | 6369 | 287 | 13270 | 995 | 7962 | 478
0,015 0,012 0,009 0,009 0,009 0,009 0,015 0,012
4 9952 | 995 7166 573 5175 311 9952 | 597 | 5971 358 | 4777 | 287 | 9952 995 | 5971 478
0,020 0,016 0,012 0,012 0,012 0,012 0,020 0,016
5 7962 | 995 5732 573 4140 311 7962 | 597 | 4777 | 358 | 3822 | 287 | 7962 995 | 4777 | 478
0,025 0,02 0,015 0,015 0,015 0,015 0,025 0,02
6 6635 | 995 4777 573 3450 311 6635 | 597 | 3981 358 | 3185 | 287 | 6635 995 | 3981 478
0,03 0,024 0,018 0,018 0,018 0,018 0,03 0,024
8 4976 | 995 3583 573 2588 311 4976 | 597 | 2986 | 358 | 2389 | 287 | 4976 995 | 2986 | 478
0,04 0,032 0,024 0,024 0,024 0,024 0,04 0,032
10 3981 995 2866 573 2070 311 3981 597 | 2389 | 358 | 1911 287 | 3981 995 | 2389 | 478
0,05 0,04 0,03 0,03 0,03 0,03 0,05 0,04
12 3317 | 995 2389 573 1725 311 3317 | 597 | 1990 | 358 | 1592 | 287 | 3317 995 | 1990 | 478
0,06 0,048 0,036 0,036 0,036 0,036 0,06 0,048
16 2488 | 995 1791 573 1294 311 2488 | 597 | 1493 | 358 | 1194 | 287 | 2488 995 | 1493 | 478
0,08 0,064 0,048 0,048 0,048 0,048 0,08 0,064
20 1990 | 995 1433 573 1035 311 1990 | 597 | 1194 | 358 955 287 | 1990 995 | 1194 | 478
0,1 0,08 0,06 0,06 0,06 0,06 0,1 0,08
FORKLARING

n = omdr. pr. min.
vc = hastighed mitr. pr. min.
fz = tilspanding mm/z
vf = tilspaending mm/min
z = antal skeer
Q = hastighed for spanafgang (cm3/min)
ae = spanbredde
ap = spandybde

FORMLER*
n=(vcx 1000)/ (@ x m)
ve = (@ x mx n)/ 1000

fz=vf/zxn

vi=fzxzxn
Q=ae x ap x v/ 1000
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Skaeredata

katalog nr. 50 8481

Sletfrasning

ae=0,02xD
ap=4,0xD

Lavt legeret stal
Materiale Legeret stal Legeret stal Legeret stal Rustfri stal Rustfri stal Rustfri stal Stebejern
Varktejsstal Vearktojsstal Varktejsstal
Eksempler pa Ll
perp St.37 42CrmMo4, 304 316, Duplex Super Duplex GGG40, GGG50
materiale
34CrMo4
Styrke B T T LTIl <800N/mm2  [800~1100N/mm2 [800~1100N/mmz [SSSFINIT
Hastighed vc 75 m/min. 150 m/min. 90 m/min. 72 m/min. 150 m/min
Diameter ] vf ] vf n vf n vf n vf ] vf
fz fz fz fz
3 15924 | 1194 | 12208 732 7962 358 15924 | 717 9554 430 7643 344 | 15924 | 1513 | 9554 573
0,015 0,012 0,009 0,009 0,009 0,009 0,019 0,012
4 11943 | 1194 | 9156 732 5971 3583 | 11943 | 717 7166 430 5732 344 | 11943 | 1433 | 7166 573
0,020 0,016 0,120 0,012 0,012 0,012 0,024 0,016
5 9554 | 1194 | 7325 732 4777 358 9554 77 5732 430 4586 344 9554 | 1433 | 5732 573
0,025 0,02 0,015 0,015 0,015 0,015 0,03 0,02
6 7962 | 1194 | 6104 732 3981 358 7962 717 ATT7 430 3822 344 7962 1433 | 4777 573
0,03 0,024 0,018 0,018 0,018 0,018 0,036 0,024
8 5971 1194 | 4578 732 2986 358 5971 77 3583 430 2866 344 5971 1433 | 3583 573
0,04 0,032 0,024 0,024 0,024 0,024 0,048 0,032
10 A777 | 1194 | 3662 732 2389 358 4777 717 2866 430 2293 344 ATT7 1433 | 2866 573
0,05 0,04 0,03 0,03 0,03 0,03 0,06 0,04
12 3981 | 1.194 | 3052 732 1990 358 3981 77 2389 430 1911 344 3981 1.433 | 2389 573
0,06 0,048 0,036 0,036 0,036 0,036 0,072 0,048
16 2986 | 1194 | 2289 732 1493 358 2986 717 1791 430 1433 344 2986 | 1433 | 1791 573
0,08 0,064 0,048 0,048 0,048 0,048 0,096 0,064
20 2389 | 1194 | 1831 732 119% 358 2389 77 1433 430 1146 344 2389 1433 | 1433 573
0,1 0,08 0,06 0,06 0,06 0,06 0,12 0,08
2 FORKLARING
8 n = omdr. pr. min. FORMLER"
@ vc = hastighed mitr. pr. min.
(o} - . n=(vcx 1000)/ (@ x m)
) fz = tilspaending mm/z
— . . . ve = (@ x mx n)/ 1000
[ vf = tilspaending mm/min
fz=vf/zxn
z = antal skeer
vi=fzxzxn

Q = hastighed for spanafgang (cm?/min)
ae = spanbredde
ap = spandybde

Q =ae x ap x vf/ 1000
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Skaeredata

katalog nr. 50 8482

Sletfrasning

ae=0,1xD
ap=50xD

Lavt legeret stal
Materiale Legeret stal Legeret stal Legeret stal Rustfri stal Rustfri stal Rustfri stal Stobejern
Varktejsstal Vearktojsstal Varktejsstal
Eksempler pa LiET,
materiale 42CrmMo4, 304 316, Duplex Super Duplex GGG40, GGG50
34CrMo4
Styrke | <600N/mm? _ [800~1000N/mm2 _[1000~1400n/mm? [Tl Er T T Ll <180 HB
Hastighed vc 61 m/min. 116 m/min. 70 m/min. 56 m/min. 116 m/min
Diameter ] vf ] vf n vf n vf n vf ] vf
fz fz fz fz
3 12314 | 924 8917 535 6476 291 12314 | 554 7431 334 5945 268 | 12314 | 924 6369 382
0,015 0,012 0,009 0,009 0,009 0,009 0,015 0,012
4 9236 877 6688 502 4857 267 9236 508 5573 307 4459 245 9236 877 4777 358
0,019 0,015 0,011 0,011 0,011 0,011 0,019 0,015
5 7389 850 5350 482 3885 272 7389 517 4459 312 3567 250 7389 850 3822 344
0,023 0,018 0,014 0,014 0,014 0,014 0,023 0,018
6 6157 862 4459 490 3238 275 6157 523 3715 316 2972 253 6157 831 3185 350
0,028 0,022 0,017 0,017 0,017 0,017 0,027 0,022
8 4618 854 3344 502 2428 267 4618 508 2787 334 2229 268 4618 854 2389 358
0,037 0,03 0,022 0,022 0,024 0,024 0,037 0,03
10 3694 850 2675 495 1943 272 3694 517 2229 312 1783 250 3694 850 1911 354
0,046 0,037 0,028 0,028 0,028 0,028 0,046 0,037
12 3079 862 2229 502 1619 275 3079 508 1858 307 1486 245 3079 862 1592 358
0,056 0,045 0,034 0,033 0,033 0,033 0,056 0,045
16 2309 854 1672 502 1214 273 2309 520 1393 313 1115 251 2309 854 1194 358
0,074 0,06 0,045 0,045 0,045 0,045 0,074 0,06
20 1847 859 1338 495 97 272 1847 517 1115 312 892 250 1847 859 955 354
0,093 0,074 0,056 0,056 0,056 0,056 0,093 0,074
FORKLARING

n = omdr. pr. min.
vc = hastighed mitr. pr. min.
fz = tilspanding mm/z
vf = tilspaending mm/min
z = antal skaer
Q = hastighed for spanafgang (cm3/min)
ae = spanbredde
ap = spandybde

FORMLER*
n=(vcx 1000)/ (@ x m)
ve = (@ x m x n) /1000

fz=vf/zxn

vi=fzxzxn
Q =ae x ap x vf/ 1000
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Skaeredata

katalog nr. 50 8482

Sletfrasning

ae=0,02xD
ap=50xD

Lavt legeret stal
Materiale Legeret stal Legeret stal Legeret stal Rustfri stél Rustfri stél Rustfri stal Stobejern
Vearktojsstal Verktojsstal Varktejsstal
Eksempler pa L,
perp 42CrmMo4, 304 316, Duplex | Super Duplex  [LELEEANELELcel)
materiale
34CrMo4
Styrke I T T T It <800N/mm2  [800~1100N/mm2 |800~1100N/mm? [SSSFINTT
Hastighed vc 70 m/min. 140 m/min. 84 m/min. 67 m/min. 140 m/min
Diameter ] vf n vf n vf n vf n vf n vf
fz fz fz fz
3 14862 | 1115 | 11359 682 7431 334 14862 | 669 8917 401 7113 320 | 14862 | 1263 | 8917 535
0,015 0,012 0,009 0,009 0,009 0,009 0,017 0,012
4 11146 | 1059 | 8519 639 65573 307 11146 | 613 6688 368 5334 293 [ 11146 | 1226 | 6688 502
0,019 0,015 0,011 0,011 0,011 0,011 0,022 0,015
5 8917 | 1025 6815 613 4459 312 8917 624 5350 375 4268 299 8917 1248 | 5350 482
0,023 0,018 0,014 0,014 0,014 0,014 0,028 0,018
6 7431 | 1040 | 5679 625 3715 316 7431 632 4459 379 3556 285 7431 1226 | 4459 490
0,028 0,022 0,017 0,017 0,017 0,016 0,033 0,022
8 5573 | 1031 4260 639 2787 307 5573 613 3344 368 2667 293 5573 1254 | 3344 485
0,037 0,03 0,022 0,022 0,022 0,022 0,045 0,029
10 4459 | 1048 | 3408 630 2229 312 4459 624 2675 375 2134 299 4459 | 1226 | 2675 495
0,047 0,037 0,028 0,028 0,028 0,028 0,055 0,037
12 3715 | 1.040 | 2840 639 1858 307 3715 613 2229 368 1778 293 3715 | 1.226 | 2229 490
0,056 0,045 0,033 0,033 0,033 0,033 0,066 0,044
16 2787 | 1031 2130 628 1393 SilS} 2787 627 1672 376 1334 300 2787 1240 1672 493
0,074 0,059 0,045 0,045 0,045 0,045 0,089 0,059
20 2229 | 1003 1704 630 1115 307 2229 613 1338 368 1067 293 2229 1226 1338 495
0,09 0,074 0,055 0,055 0,055 0,055 0,11 0,074
2 FORKLARING
8 n = omdr. pr. min. FORMLER"
@ vc = hastighed mitr. pr. min.
o ) . n=(vcx 1000)/ (@ x m)
) fz = tilspaending mm/z
— . . . ve = (@ x mx n)/ 1000
[ vf = tilspaending mm/min
fz=vf/zxn
z = antal skar
vi=fzxzxn

Q = hastighed for spanafgang (cm?/min)
ae = spanbredde
ap = spandybde

Q =ae x ap x vf/ 1000
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Skaeredata

katalog nr. 50 8488 og 50 8488W

Dynamisk frasning

ae=0,05xD 5% af diameter
ap = MAX

Lavt legeret stal
Materiale Legeret stal Legeret stal Legeret stal Rustfri stal Rustfri stal Rustfri stal Stebejern
Varktejsstal Veerktojsstal Varktejsstal
Eksempler pa s,
————— St.37 42CrmMod4, 304 316, Duplex Super Duplex GGG40, GGG50
34CrMo4
Styrke I T e T YTl <80ON/mm?  [800~1100N/mm? |800~1100N/mm2 |SSSSEINTT:
Hastighed vc 525 m/min. 360 m/min. 240 m/min. 130 m/min. 450 m/min
Diameter n vf n vf n vf n vf n vf ] vf
fz fz fz fz
4 50557 | 17695 | 47771 | 14331 | 41799 | 10450 | 28662 | 7166 | 19108 | 4777 | 10350 | 1553 | 35828 | 14331 | 9554 | 2389
0,07 0,06 0,05 0,05 0,05 0,03 0,08 0,05
5 40446 | 18201 | 38217 | 15287 | 33439 | 11704 | 22930 | 8025 | 15287 | 5350 | 8280 | 1656 | 28662 | 15764 | 7643 | 2675
0,09 0,08 0,07 0,07 0,07 0,04 0,11 0,07
6 33705 | 18538 | 31847 | 15924 | 27866 | 12540 | 19108 | 8599 | 12739 | 5732 | 6900 | 1725 | 23885 | 17914 | 6369 | 2866
0,11 0,1 0,09 0,09 0,09 0,05 0,15 0,09
8 25279 | 20476 | 23885 | 15525 | 20900 | 13585 | 14331 | 9315 | 9554 | 6210 | 5175 | 2846 | 17914 | 17914 | 4777 | 2962
0,162 0,13 0,13 0,13 0,13 0,11 0,2 0,124
10 20223 | 19212 | 19108 | 17197 | 16720 | 13376 | 11465 | 9172 | 7643 | 6115 | 4140 | 2691 | 14331 | 17197 | 3822 | 2962
0,19 0,18 0,16 0,16 0,16 0,13 0,24 0,155
12 16852 | 18.538 | 15924 | 15.127 | 13933 | 12540 | 9554 | 8.599 | 6369 | 5.732 | 3450 | 2.588 | 11943 | 16.123 | 3185 | 2.962
0,22 0,19 0,18 0,18 0,18 0,15 0,27 0,186
16 12639 | 18327 | 11943 | 12540 | 10450 | 9927 7166 | 6807 | 4777 | 4538 | 2588 | 2458 | 8957 | 14779 | 2389 | 2592
0,29 0,21 0,19 0,19 0,19 0,19 0,33 0,217
20 10111 | 15673 | 9554 | 10987 | 8360 9614 5732 | 7166 | 3822 | 4777 | 2070 | 2174 | 7166 | 13615 | 1911 | 2675
0,31 0,23 0,23 0,25 0,25 0,21 0,38 0,28
Forudsatninger
Notfraesning
Ved ae=0,02xD Ved ae=0,04xD Ved ae=0,1xD Ved ae=0,2xD Ved ae=0,3xD Ved ae=0,4xD Ved ae=0,5xD Ap=1xD
2% 4% 10% 20% 30% 40% 50% ae=1xD
100%
v, x1,60 x1,20 0,56 x0,52 x0,48 x0,44 x0,40 x0,36
F, x1,76 x1,20 x0,80 x0,56 x0,44 x0,44 x0,40 x0,32
FORKLARING

n = omdr. pr. min.
vc = hastighed mtr. pr. min.
fz = tilspanding mm/z
vf = tilspanding mm/min
z = antal skeer
Q = hastighed for spanafgang (cm?/min)
ae = spanbredde
ap = spandybde

FORMLER*
n=(vcx 1000)/ (@ x m)
ve = (@ x mxn)/ 1000

fz=vf/zxn

vi=fzxzxn
Q =ae x ap x vf/ 1000
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Skaeredata

katalog nr. 50 8489 og 50 8489W

Dynamisk frasning
iy
ae=0,05xD 5% af diameter m—l — B
‘ ap = MAX
Lavt legeret stal
Materiale Legeret stal Legeret stal Legeret stal Rustfri stal Rustfri stal Rustfri stal gheje
Varktejsstal Verktojsstal Varktejsstal
Eksempler pa - LT,
materiale St.37 42CrmMo4, 304 316, Duplex Super Duplex 40 |
34CrMo4
Styrke I T e T YTl <800N/mm?  [800~1100N/mm? |800~1100N/mm? 80 HB
Hastighed vc 525 m/min. 360 m/min. 240 m/min. 130 m/min. 450
Diameter ] vf ] vf n vf n vf n vf
fz fz fz
4 50557 | 17695 | 47771 | 14331 | 41799 | 10450 | 28662 | 7166 | 19108 | 4777 | 10350 | 1553 | 35828 | 14331 | 9554 | 2389
0,07 0,06 0,05 0,05 0,05 0,03 0,08 0,05
5) 40446 | 18201 | 38217 | 15287 | 33439 | 11704 | 22930 | 8025 | 15287 | 5350 | 8280 | 1656 | 28662 | 15764 | 7643 | 2675
0,09 0,08 0,07 0,07 0,07 0,04 0,11 0,07
6 33705 | 18538 | 31847 | 15924 | 27866 | 12540 | 19108 | 8599 | 12739 | 5732 | 6900 | 1725 | 23885 | 17914 | 6369 | 2866
0,11 0,1 0,09 0,09 0,09 0,05 0,15 0,09
8 25279 | 20476 | 23885 | 15525 | 20900 | 13585 | 14331 | 9315 | 9554 | 6210 | 5175 | 2846 | 17914 | 17914 | 4777 | 2962
0,162 0,13 0,13 0,13 0,13 0,11 0,2 0,124
10 20223 | 19212 | 19108 | 17197 | 16720 | 13376 | 11465 | 9172 | 7643 | 6115 | 4140 | 2691 | 14331 | 17197 | 3822 | 2962
0,19 0,18 0,16 0,16 0,16 0,13 0,24 0,155
12 16852 | 18.538 | 15924 | 15127 | 13933 | 12540 | 9554 | 8.599 | 6369 | 5.732 | 3450 | 2.588 | 11943 | 16.123 | 3185 | 2.962
0,22 0,19 0,18 0,18 0,18 0,15 0,27 0,186
16 12639 | 18327 | 11943 | 12540 | 10450 | 9927 7166 | 6807 | 4777 | 4538 | 2588 | 2458 | 8957 | 14779 | 2389 | 2592
0,29 0,21 0,19 0,19 0,19 0,19 0,33 0,217
20 10111 | 15673 | 9554 | 10987 | 8360 9614 5732 | 7166 | 3822 | 4777 | 2070 | 2174 | 7166 | 13615 | 1911 | 2675
0,31 0,23 0,23 0,25 0,25 0,21 0,38 0,28

Forudsatninger
Notfraesning

Ved ae=0,02xD Ved ae=0,04xD Ved ae=0,1xD Ved ae=0,2xD Ved ae=0,3xD Ved ae=0,4xD Ved ae=0,5xD Ap=1xD

2% 4% 10% 20% 30% 40% 50% ae=1xD

100%

v, x1,60 x1,20 x0,56 x0,52 x0,48 x0,44 x0,40 x0,36

F, x1,76 x1,20 x0,80 x0,56 x0,44 x0,44 x0,40 x0,32

FORKLARING

n = omdr. pr. min.
vc = hastighed mtr. pr. min.
fz = tilspaending mm/z
vf = tilspanding mm/min
z = antal skeer
Q = hastighed for spanafgang (cm3/min)
ae = spanbredde
ap = spandybde

FORMLER*
n=(vcx 1000)/ (@ x m)
ve = (@ x m x n)/ 1000

fz=vf/zxn

vi=fzxzxn
Q=ae x ap x vf/ 1000
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Skaeredata

katalog nr. 50 8490 og 50 8490W

Dynamisk frasning

ae=0,05xD
ap = MAX

5% af diameter

Lavt legeret stal
Materiale Legeret stal Legeret stal Legeret stal Rustfri stal Rustfri stal Rustfri stal Stabejern
Varktejsstal Verktojsstal Vearktojsstal
Eksempler pa s
materiale St.37 42CrmMo4, 304 316, Duplex Super Duplex GGG40, GGG50
34CrMo4
Styrke I T T T Tl <800N/mm?  [800~1100N/mm? |800~1100N/mm? (WSS
Hastighed vc 440 m/min. 300 m/min. 210 m/min. 110 m/min. 375 m/min
Diameter ] vf ] vf n vf n vf n vf ] vf
fz fz fz fz
4 42197 | 12659 | 39809 | 7962 | 35032 | 7006 | 23885 | 4777 | 16720 | 3344 | 8758 | 1533 | 29857 | 9703 | 7962 | 1592
0,06 0,04 0,04 0,04 0,04 0,035 0,065 0,04
) 33758 | 12659 | 31847 | 9554 | 28025 | 8408 | 19108 | 5732 | 13376 | 4013 | 7006 | 1927 | 23885 | 10748 | 6369 | 1911
0,075 0,06 0,06 0,06 0,06 0,055 0,09 0,06
6 28132 | 13503 | 26539 | 10748 | 23355 | 9459 | 15924 | 6449 | 11146 | 4514 | 5839 | 2044 | 19904 | 12938 | 5308 | 2150
0,096 0,081 0,081 0,081 0,081 0,07 0,13 0,081
8 21099 | 14242 | 19904 | 10748 | 17516 | 9459 | 11943 | 6449 | 8360 | 4514 | 4379 | 2080 | 14928 | 12316 | 3981 | 2150
0,135 0,108 0,108 0,108 0,108 0,095 0,165 0,108
10 16879 | 13672 | 15924 | 11943 | 14013 | 9459 9554 | 6449 | 6688 | 4514 | 3503 | 1927 | 11943 | 11823 | 3185 | 2150
0,162 0,15 0,135 0,135 0,135 0,11 0,198 0,135
12 14066 | 13.292 | 13270 | 10.748 | 11677 | 8.758 | 7962 | 6.449 | 5573 | 4.682 | 2919 | 1.927 | 9952 | 11.395 | 2654 | 2.150
0,189 0,162 0,15 0,162 0,168 0,132 0,229 0,162
16 10549 | 12817 | 9952 7962 8758 7094 5971 5643 | 4180 | 3762 | 2189 | 1763 | 7464 | 10375 | 1990 | 1881
0,243 0,16 0,162 0,189 0,18 0,161 0,278 0,189
20 8439 | 11393 | 7962 7962 7006 7006 4777 | 5159 | 3344 | 3611 1752 | 1585 | 5971 9375 | 1592 | 1935
0,27 0,22 0,2 0,216 0,216 0,181 0,314 0,243
Forudsatninger
Notfraesning
Ved ae=0,02xD Ved ae=0,04xD Ved ae=0,1xD Ved ae=0,2xD Ved ae=0,3xD Ved ae=0,4xD Ved ae=0,5xD Ap=1xD
2% 4% 10% 20% 30% 40% 50% ae=1xD
100%
v, x1,60 x1,20 0,56 X0,52 0,48 X0,44 X0,40 x0,36
F, x1,76 x1,20 x0,80 x0,56 x0,44 x0,44 x0,40 x0,32
FORKLARING
n = omdr. pr. min. FORMLER*
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vc = hastighed mtr. pr. min.
fz = tilspaending mm/z
vf = tilspanding mm/min
z = antal skar
Q = hastighed for spanafgang (cm?/min)
ae = spanbredde
ap = spandybde

n=(vcx 1000)/ (@ x m)
ve = (@ x mx n)/ 1000

fz=vf/zxn
vi=fzxzxn

Q=ae x ap x vi/ 1000
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Skaeredata

katalog nr. 50 8491 og 50 8491W

Dynamisk fraesning
il sﬂ.,_,__;....."ri
ae=0,05xD 5% af diameter MH

ap = MAX

Lavt legeret stal
Materiale Legeret stal Legeret stal Legeret stal Rustfri stél Rustfri stal Rustfri stal Stobejern
Vearktojsstal Verktojsstal Varktejsstal
Eksempler pa A
perp St.37 42CrmMo4, 304 316, Duplex Super Duplex GGG40, GGG50
materiale
34CrMo4
Styrke I T T T It <800N/mm2  [800~1100N/mm2 |800~1100N/mm? [SSSFINTT
Hastighed vc 415 m/min. 285 m/min. 210 m/min. 100 m/min. 340 m/min
Diameter ] vf ] vf n vf n vf n vf n vf
fz fz fz 74
4 40207 | 10052 | 37818 | 7564 | 33041 6608 | 22691 | 4538 | 16720 | 3344 | 9554 | 1768 | 27070 | 8798 | 7166 | 1433
0,05 0,04 0,04 0,04 0,04 0,037 0,065 0,04
5| 32166 | 10454 | 30255 | 8320 | 26433 | 7269 | 18153 | 4992 | 13376 | 3678 | 7643 | 1911 | 21656 | 9745 | 5732 | 1576
0,065 0,055 0,055 0,055 0,055 0,05 0,09 0,055
6 26805 | 12196 | 25212 | 9707 | 22028 | 8481 15127 | 5824 | 11146 | 4291 6369 | 2102 | 18047 | 11099 | 4777 | 1839
0,091 0,077 0,077 0,077 0,077 0,066 0,123 0,077
8 20104 | 12967 | 18909 | 9738 | 16521 | 8508 | 11346 | 5843 | 8360 | 4305 | 4777 | 2150 | 13535 | 10625 | 3583 | 1702
0,129 0,103 0,103 0,103 0,103 0,09 0,157 0,095
10 16083 | 12384 | 15127 | 10816 | 13217 | 8525 9076 | 5809 | 6688 | 4280 | 3822 | 1911 | 10828 | 10178 | 2866 | 1834
0,154 0,143 0,129 0,128 0,128 0,1 0,188 0,128
12 13402 | 12.062 | 12606 | 9.707 | 11014 | 7875 | 7564 | 5.824 | 5573 | 4.431 | 3185 | 1.990 | 9023 | 9.790 | 2389 | 1.839
0,18 0,154 0,143 0,154 0,159 0,125 0,217 0,154
16 10052 | 11610 | 9455 7186 8260 6360 5673 | 5105 | 4180 | 3574 | 2389 | 1827 | 6768 8933 | 1791 1612
0,231 0,152 0,154 0,18 0,171 0,153 0,264 0,18
20 8041 | 10454 | 7564 | 7186 | 6608 | 6278 | 4538 | 4652 | 3344 | 3428 | 1911 | 1643 | 5414 | 8067 | 1433 | 1648
0,26 0,19 0,19 0,205 0,205 0,172 0,298 0,23
Forudsatninger
Notfraesning
Ved ae=0,02xD Ved ae=0,04xD Ved ae=0,1xD Ved ae=0,2xD Ved ae=0,3xD Ved ae=0,4xD Ved ae=0,5xD Ap=1xD
2% 4% 10% 20% 30% 40% 50% ae=1xD
100%
LA x1,60 x1,20 x0,56 x0,52 x0,48 x0,44 x0,40 x0,36
F, x1,76 x1,20 0,80 X0,56 X0,44 X0,44 X0,40 0,32
wn
PL
8
w2
()
% FORKLARING
I~3 n = omdr. pr. min.
o P FORMLER*
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vc = hastighed mitr. pr. min.

Q = hastighed for spanafgang (cm?/min)

fz = tilspanding mm/z
vf = tilspaending mm/min
z = antal skar

ae = spanbredde
ap = spandybde

n=(vcx 1000)/ (D x m)
ve = (@ x m x n) /1000
fz=vf/zxn
vi=fzxzxn
Q =ae x ap x vf/ 1000
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Skaeredata

katalog nr. 50 8492 og 50 8492W

Dynamisk frasning

ae=0,05xD
ap = MAX

5% af diameter

Lavt legeret stal
Materiale Legeret stal Legeret stal Legeret stal Rustfri stal Rustfri stal Rustfri stal Stebejern
Varktejsstal Veerktojsstal Varktejsstal
Eksempler pa Ly
plerp St.37 42CrmMo4, 304 316, Duplex Super Duplex GGG40, GGG50
materiale
34CrMo4
Styrke | <600N/mm? _ [800~1000N/mm2 [1000~1400n/mm? [Tl E T T T L el <180 HB
Hastighed vc 390 m/min. 265 m/min. 190 m/min. 100 m/min. 340 m/min
Diameter ] vf n vf n vf n vf n vf n vf
fz fz fz fz
4 37420 | 10291 | 35032 | 7006 | 31051 6210 | 21099 | 4220 | 15127 | 3025 | 7962 | 1513 | 27070 | 9475 | 7564 | 1551
0,055 0,04 0,04 0,04 0,04 0,038 0,07 0,041
5 29936 | 10478 | 28025 | 7987 | 24841 7080 | 16879 | 4811 | 12102 | 3449 | 6369 | 1592 | 21656 | 9745 | 6051 | 1755
0,07 0,057 0,057 0,057 0,057 0,05 0,09 0,058
6 24947 | 10478 | 23355 | 8291 | 20701 | 7349 | 14066 | 4993 | 10085 | 3580 | 5308 | 1645 | 18047 | 10287 | 5042 | 1891
0,084 0,071 0,071 0,071 0,071 0,062 0,114 0,075
8 18710 | 11226 | 17516 | 8320 | 15525 | 7375 | 10549 | 5011 7564 | 3593 | 3981 1672 | 13535 | 9813 | 3782 | 1796
0,12 0,095 0,095 0,095 0,095 0,084 0,145 0,095
10 14968 | 10702 | 14013 | 9248 | 12420 | 7390 | 8439 | 5021 | 6051 | 3600 | 3185 | 1545 | 10828 | 9420 | 3025 | 1982
0,143 0,132 0,119 0,119 0,119 0,097 0,174 0,131
12 12473 | 10.353 | 11677 | 8291 | 10350 | 6.831 7033 | 5.204 | 5042 | 3.731 | 2654 | 1.539 | 9023 | 9.114 | 2521 | 1.979
0,166 0,142 0,132 0,148 0,148 0,116 0,202 0,157
16 9355 | 10010 | 8758 | 6131 | 7763 | 5550 | 5275 | 4378 | 3782 | 2988 | 1990 | 1413 | 6768 | 8290 | 1891 | 1730
0,214 0,14 0,143 0,166 0,158 0,142 0,245 0,183
20 7484 | 9355 7006 6306 6210 5589 4220 | 4009 | 3025 | 2874 | 1592 | 1266 | 5414 | 7471 1513 | 1664
0,25 0,18 0,18 0,19 0,19 0,159 0,276 0,22
Forudsatninger
Notfraesning
Ved ae=0,02xD Ved ae=0,04xD Ved ae=0,1xD Ved ae=0,2xD Ved ae=0,3xD Ved ae=0,4xD Ved ae=0,5xD Ap=1xD
2% 4% 10% 20% 30% 40% 50% ae=1xD
100%
v, x1,60 x1,20 x0,56 x0,52 x0,48 x0,44 x0,40 x0,36
F, x1,76 x1,20 0,80 X0,56 X0,44 X0,44 X0,40 0,32
&
©
©
(0]
S
FORKLARING 8
n = omdr. pr. min. FORMLER* 5
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vc = hastighed mtr. pr. min.
fz = tilspaending mm/z
vf = tilspanding mm/min
z = antal skeer
Q = hastighed for spanafgang (cm?/min)
ae = spanbredde
ap = spandybde

n=(vcx 1000)/ (@ x m)
ve = (@ x mx n) /1000
fz=vf/zxn
vi=fzxzxn
Q =ae x ap x vf/ 1000
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Skaeredata

katalog nr. 50 8600

Sletfraesning

™

ae=0,05xD "\'\\'\'\h\h\\—w . - )
ap=2,0xD

Lavt legeret stal |Lavt legeret stal |Lavt legeret stal
Materiale Legeret stal Legeret stal Legeret stal Rustfri stal Rustfri stal Rustfri stal Stabejern
Verktojsstal Vearktojsstal Verktojsstal
Eksempler pa i vy
perp St.37 42CrmMo4, 304 316, Duplex | Super Duplex  [eccLINEE e
materiale
Styrke I T T T e T I T Tl <800N/mm?2  [800~1100N/mm2 [800~1100N/mm2 [SSSFINI:
Hastighed vc 185 m/min. 185 m/min. 95 m/min. 65 m/min. 280 m/min
n vf n vf n vf n vf
fz fz fz fz
3 33439 | 4013 | 26539 | 3185 | 19639 | 3142 | 19639 | 786 | 10085 | 403 6900 276 | 29724 | 3567 | 10616 | 1274
0,03 0,03 0,04 0,01 0,01 0,01 0,03 0,03
4 25080 | 3010 | 19904 | 2389 | 14729 | 2357 | 14729 | 589 7564 303 5175 207 | 22293 | 2675 | 7962 955
0,03 0,03 0,04 0,01 0,01 0,01 0,03 0,03
5 20064 | 3010 | 15924 | 2389 | 11783 | 2357 | 11783 | 589 6051 303 4140 207 | 17834 | 2675 | 6369 955
0,03 0,03 0,04 0,01 0,01 0,01 0,03 0,03
6 16720 | 4514 | 13270 | 3583 9820 4419 9820 884 5042 454 3450 311 14862 | 4013 | 5308 | 1433
0,045 0,045 0,075 0,015 0,015 0,015 0,045 0,045
8 12540 | 3762 | 9952 2986 7365 3535 7365 884 3782 454 2588 31 11146 | 3344 | 3981 | 1194
0,05 0,05 0,08 0,02 0,02 0,02 0,05 0,05
10 10032 | 3611 7962 2866 5892 3535 5892 884 3025 454 2070 311 8917 | 3210 | 3185 | 1146
0,06 0,06 0,1 0,025 0,025 0,025 0,06 0,06
12 8360 | 3.762 | 6635 2.986 4910 3.682 4910 884 2521 454 1725 31 7431 3.344 | 2654 | 1.194
0,075 0,075 0,125 0,03 0,03 0,03 0,075 0,075
16 6270 | 3386 | 4976 2687 3682 3314 3682 884 1891 454 1294 311 5573 | 3010 | 1990 | 1075
0,09 0,09 0,15 0,04 0,04 0,04 0,09 0,09
20 5016 | 3311 3981 2627 2946 3270 2946 | 1061 1513 545 1035 373 4459 | 2943 | 1592 | 1051
0,11 0,11 0,185 0,06 0,06 0,06 0,11 0,11
FORKLARING
w n = omdr. pr. min. FORMLER*
A vc = hastighed mtr. pr. min.
B . . n=(vcx 1000) /(D x m)
= fz = tilspanding mm/z
0] . . . ve = (@ x mxn)/ 1000
o vf = tilspaending mm/min
) fz=vf/zxn
=3 z = antal skaer
Q vi=fzxzxn

Q = hastighed for spanafgang (cm3/min)
ae = spanbredde
ap = spandybde

Q=ae x ap x vf/ 1000
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Skaeredata

katalog nr. 50 8675

Sletfrasning

ae=0,05xD

ap=3,0xD

Lavt legeret stal
Materiale Legeret stal Legeret stal Legeret stal Rustfri stal Rustfri stal Rustfri stal Stobejern
Varktejsstal Vearktojsstal Varktejsstal
Eksempler pa LiET,
materiale St.37 42CrmMo4, 304 316, Duplex Super Duplex GGG40, GGG50
34CrMo4
Styrke | <600N/mm? _ [800~1000N/mm2 _[1000~1400n/mm? [Tl Er T T Ll <180 HB
Hastighed vc 165 m/min. 160 m/min. 82 m/min. 50 m/min. 240 m/min
Diameter ] vf ] vf n vf n vf n vf n vf
fz fz fz fz
4 21497 | 2150 | 17118 | 1712 | 13137 | 1787 | 12739 | 459 | 6529 | 235 | 3981 143 | 19108 | 1987 | 6768 | 704
0,025 0,025 0,034 0,009 0,009 0,009 0,026 0,026
5 17197 | 2150 | 13694 | 1712 | 10510 | 1787 | 10191 | 459 | 5223 | 235 | 3185 | 143 | 15287 | 1987 | 5414 | 704
0,025 0,025 0,034 0,009 0,009 0,009 0,026 0,026
6 14331 | 3268 | 11412 | 2602 | 8758 | 3363 | 8493 | 662 | 4352 | 339 | 2654 | 207 | 12739 | 2904 | 4512 | 1029
0,038 0,038 0,064 0,013 0,013 0,013 0,038 0,038
8 10748 | 2709 | 8559 | 2157 | 6568 | 2680 | 6369 | 650 | 3264 | 333 | 1990 | 203 | 9554 | 2465 | 3384 | 873
0,042 0,042 0,068 0,017 0,017 0,017 0,043 0,043
10 8599 | 2631 | 6847 | 2095 | 5255 | 2680 | 5096 | 642 | 2611 329 | 1592 | 201 7643 | 2339 | 2707 | 828
0,051 0,051 0,085 0,021 0,021 0,021 0,051 0,051
12 7166 | 2.752 | 5706 | 2191 | 4379 | 2785 | 4246 | 662 | 2176 | 339 | 1327 | 207 | 6369 | 2.866 | 2256 | 1.015
0,064 0,064 0,106 0,026 0,026 0,026 0,075 0,075
16 5374 | 2451 | 4279 | 1951 3284 | 2522 | 3185 | 650 | 1632 | 333 995 203 | 4777 | 2178 | 1692 | 771
0,076 0,076 0,128 0,034 0,034 0,034 0,076 0,076
20 4299 | 2425 | 3424 | 1931 | 2627 | 2522 | 2548 | 780 | 1306 | 400 796 244 | 3822 | 2155 | 1354 | 763
0,094 0,094 0,16 0,051 0,051 0,051 0,094 0,094
FORKLARING
n = omdr. pr. min. FORMLER*
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vc = hastighed mitr. pr. min.
fz = tilspaending mm/z
vf = tilspanding mm/min
z = antal skaer
Q = hastighed for spanafgang (cm?/min)
ae = spanbredde
ap = spandybde

n=(vcx 1000)/ (@ x m)
ve = (@ x mx n)/ 1000
fz=vf/zxn
vi=fzxzxn
Q =ae x ap x vf/ 1000
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Skaeredata

katalog nr. 50 8805 og 50 8805W

Notfraesning

~

ae=10xD
ap=1,0xD

Lavt legeret stal |Lavt legeret stal |Lavt legeret stal
Materiale Legeret stal Legeret stal Legeret stal Rustfri stal Rustfri stal Rustfri stal Stobejern
Verktejsstal Verktejsstal Verktejsstal
Eksempler pa lijpevs
materiale 42CrmMo4, 304 316, Duplex Super Duplex GGG40, GGG50
Styrke LTSNl <80ON/mm2  [800~1100N/mm> [800~1100N/mm? [RSSENTT
Hastighed vc 240 m/min. 165 m/min. 135 m/min. 90 m/min. 200 m/min
n vf n vf n vf ] vf
fz fz fz fz
2 46975 | 846 | 46178 | 554 | 38217 | 344 | 26274 | 236 | 21497 | 193 | 14331 | 129 | 31847 | 287 | 17516 | 158
0,006 0,004 0,003 0,003 0,003 0,003 0,003 0,003
3 31316 | 939 | 30786 | 646 | 25478 | 459 | 17516 | 315 | 14331 | 258 | 9554 | 172 | 21231 | 382 | 11677 | 210
0,01 0,007 0,006 0,006 0,006 0,006 0,006 0,006
4 23487 | 916 | 23089 | 693 | 19108 | 516 | 13137 | 355 | 10748 | 290 | 7166 | 193 | 15924 | 430 | 8758 | 236
0,013 0,01 0,009 0,009 0,009 0,009 0,009 0,009
5 18790 | 1203 | 18471 | 1034 | 15287 | 856 | 10510 | 631 8599 | 516 | 5732 | 344 | 12739 | 1019 | 7006 | 561
0,016 0,014 0,014 0,015 0,015 0,015 0,02 0,02
6 15658 | 1253 | 15393 | 924 | 12739 | 764 | 8758 | 701 7166 | 573 | 4777 | 382 | 10616 | 849 | 5839 | 467
0,02 0,015 0,015 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02
8 11744 | 1409 | 11545 | 1062 | 9554 879 | 6568 | 788 | 5374 | 645 | 3583 | 430 | 7962 | 955 | 4379 | 525
0,03 0,023 0,023 0,03 0,03 0,03 0,03 0,03
10 9395 | 1503 | 9236 | 1108 | 7643 917 | 5255 | 736 | 4299 | 602 | 2866 | 401 6369 | 892 | 3503 | 490
0,04 0,03 0,03 0,035 0,035 0,035 0,035 0,035
12 7829 | 1.566 | 7696 | 1.231 | 6369 | 1.019 | 4379 | 701 3583 | 573 | 2389 | 382 | 5308 | 849 | 2919 | 467
0,05 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04
16 5872 | 1644 | 5772 | 1154 | 4777 955 | 3284 | 788 | 2687 | 645 | 1791 430 | 3981 955 | 2189 | 438
0,07 0,05 0,05 0,06 0,06 0,06 0,06 0,05
20 4697 | 1879 | 4618 | 1478 | 3822 | 1070 | 2627 | 946 | 2150 | 774 | 1433 | 516 | 3185 | 1146 | 1752 | 420
0,1 0,08 0,07 0,09 0,09 0,09 0,09 0,06
FORKLARING
n = omdr. pr. min. FORMLER*

vc = hastighed mitr. pr. min.
fz = tilspending mm/z
vf = tilspaending mm/min
z = antal skar
Q = hastighed for spanafgang (cm?®/min)
ae = spanbredde
ap = spandybde

n=(vcx 1000)/ (@ x m)
ve = (@ x 1 x n)/ 1000
fz=vf/zxn
vi=fzxzxn
Q =ae x ap x vf/ 1000
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Skaeredata

katalog nr. 50 8805 og 50 8805W

Sidefraesning

ae=04xD
ap=15xD

Materiale Legeret stal Legeret stal Legeret stal Rustfri stal Rustfri stal Rustfri stal Stobejern
Varktejsstal Vearktojsstal Vearktojsstal
Eksempler pa I
materiale St.37 42CrmMo4, 304 316, Duplex Super Duplex GGG40, GGG50
34CrMo4
Styrke STl <800N/mm>  [800~1100N/mm? [800~1100N/mm> [SSESEINTT:
Hastighed vc 240 m/min. 165 m/min. 135 m/min. 90 m/min. 200 m/min
Diameter ] vf ] vf n vf n vf n vf ] vf
fz fz fz fz
2 46975 | 1409 | 46178 | 1247 | 38217 | 1032 | 26274 | 709 | 21497 | 580 | 14331 | 387 | 31847 | 860 | 18312 | 494
0,01 0,009 0,009 0,009 0,009 0,009 0,009 0,009
3 31316 | 1503 | 30786 | 1385 | 25478 | 1146 | 17516 | 788 | 14331 | 645 | 9554 | 430 | 21231 | 955 | 12208 | 549
0,016 0,015 0,015 0,015 0,015 0,015 0,015 0,015
4 23487 | 1550 | 23089 | 1385 | 19108 | 1146 | 13137 | 788 | 10748 | 645 | 7166 | 430 | 15924 | 955 | 9156 | 549
0,022 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02
5 18790 | 2180 | 18471 | 1847 | 15287 | 1529 | 10510 | 1051 | 8599 | 860 | 5732 | 573 | 12739 | 1274 | 7325 | 732
0,029 0,025 0,025 0,025 0,025 0,025 0,025 0,025
6 15658 | 2192 | 15393 | 1847 | 12739 | 1529 | 8758 | 1051 | 7166 | 860 | 4777 | 573 | 10616 | 1274 | 6104 | 732
0,035 0,03 0,03 0,03 0,03 0,03 0,03 0,03
8 11744 | 2349 | 11545 | 1847 | 9554 | 1529 | 6568 | 1051 | 5374 | 860 | 3583 | 573 | 7962 | 1274 | 4578 | 732
0,05 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04
10 9395 | 2255 | 9236 | 2032 | 7643 | 1529 | 5255 | 1051 | 4299 | 860 | 2866 | 573 | 6369 | 1274 | 3662 | 732
0,06 0,055 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05
12 7829 | 2192 | 769 | 2001 | 6369 | 1.274 | 4379 | 1.051 | 3583 | 860 | 2389 | 573 | 5308 | 1.274 | 3052 | 732
0,07 0,065 0,05 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06
16 5872 | 2114 | 5772 | 1847 | 4777 | 1146 | 3284 | 920 | 2687 | 752 1791 502 | 3981 | 1115 | 2289 | 641
0,09 0,08 0,06 0,07 0,07 0,07 0,07 0,07
20 4697 | 1973 | 4618 | 1847 | 3822 | 1223 | 2627 | 841 2150 | 688 1433 | 459 | 3185 | 1019 | 1831 586
0,105 0,1 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08
FORKLARING
n = omdr. pr. min. FORMLER*
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vc = hastighed mitr. pr. min.
fz = tilspanding mm/z
vf = tilspaending mm/min
z = antal skaer
Q = hastighed for spanafgang (cm3/min)
ae = spanbredde
ap = spandybde

n=(vcx 1000)/ (@ x m)
ve = (@ x m x n) /1000
fz=vf/zxn
vi=fzxzxn
Q =ae x ap x vf/ 1000
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Skaeredata

katalog nr. 50 8814W

Notfraesning

~

ae=10xD
ap=1,0xD

Lavt legeret stal |Lavt legeret stal |Lavt legeret stal
Materiale Legeret stal Legeret stal Legeret stal Rustfri stal Rustfri stal Rustfri stal Stobejern
Verktejsstal Verktejsstal Verktejsstal
Eksempler pa IiErs
materiale 42CrmMo4, 304 316, Duplex Super Duplex GGG40, GGG50
Styrke TSNl <BOON/mm2  [800~1100N/mm2 [800~1100N/mm> [SSSSENNTT:
Hastighed vc 240 m/min. 165 m/min. 135 m/min. 90 m/min. 200 m/min
n vf n vf n vf n vf
fz fz fz fz
2 46975 | 986 | 46178 | 693 | 38217 | 344 | 26274 | 236 | 21497 | 193 | 14331 | 129 | 31847 | 287 | 17516 | 158
0,007 0,005 0,003 0,003 0,003 0,003 0,003 0,003
3 31316 | 1127 | 30786 | 739 | 25478 | 535 | 17516 | 368 | 14331 | 301 9554 | 201 | 21231 | 446 | 11677 | 245
0,012 0,008 0,007 0,007 0,007 0,007 0,007 0,007
4 23487 | 1057 | 23089 | 831 19108 | 631 | 13137 | 434 | 10748 | 355 | 7166 | 236 | 15924 | 525 | 8758 | 289
0,015 0,012 0,011 0,011 0,011 0,011 0,011 0,011
5 18790 | 1428 | 18471 | 1256 | 15287 | 1039 | 10510 | 757 | 8599 | 619 | 5732 | 413 | 12739 | 1223 | 7006 | 673
0,019 0,017 0,017 0,018 0,018 0,018 0,024 0,024
6 15658 | 1503 | 15393 | 1108 | 12739 | 917 | 8758 | 841 7166 | 688 | 4777 | 459 | 10616 | 1019 | 5839 | 561
0,024 0,018 0,018 0,024 0,024 0,024 0,024 0,024
8 11744 | 1691 | 11545 | 1247 | 9554 | 1032 | 6568 | 946 | 5374 | 774 | 3583 | 516 | 7962 | 1146 | 4379 | 631
0,036 0,027 0,027 0,036 0,036 0,036 0,036 0,036
10 9395 | 676 | 9236 | 1330 | 7643 | 1101 | 5255 | 883 | 4299 | 722 | 2866 | 482 | 6369 | 1070 | 3503 | 589
0,018 0,036 0,036 0,042 0,042 0,042 0,042 0,042
12 7829 | 2.255 | 7696 | 1478 | 6369 | 1223 | 4379 | 841 3583 | 688 | 2389 | 459 | 5308 | 1.019 | 2919 | 561
0,072 0,048 0,048 0,048 0,048 0,048 0,048 0,048
16 5872 | 1973 | 5772 | 1385 | 4777 | 1146 | 3284 | 946 | 2687 | 774 | 1791 516 | 3981 | 1146 | 2189 | 631
0,084 0,06 0,06 0,072 0,072 0,072 0,072 0,072
20 4697 | 2255 | 4618 | 1773 | 3822 | 1284 | 2627 | 1135 | 2150 | 929 | 1433 | 619 | 3185 | 1376 | 1752 | 504
0,12 0,096 0,084 0,108 0,108 0,108 0,108 0,072
FORKLARING
n = omdr. pr. min. FORMLER*

vc = hastighed mitr. pr. min.
fz = tilspending mm/z
vf = tilspaending mm/min
z = antal skar
Q = hastighed for spanafgang (cm?®/min)
ae = spanbredde
ap = spandybde

n=(vcx 1000)/ (@ x m)
ve = (@ x 1 x n)/ 1000
fz=vf/zxn
vi=fzxzxn
Q =ae x ap x vf/ 1000
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Skaeredata

katalog nr. 50 8814W

Sidefraesning

ae=0,4xD
ap=15xD

Materiale Legeret stal Legeret stal Legeret stal Rustfri stal Rustfri stal Rustfri stal Stebejern
Varktejsstal Veerktojsstal Varktejsstal
Eksempler pa LI,
materiale St.37 42CrmMo4, 304 316, Duplex Super Duplex GGG40, GGG50
34CrMo4
Styrke IS L oal <800N/mm?  [800~1100N/mm? |800~1100N/mm> [SSSSEINIT
Hastighed vc 240 m/min. 165 m/min. 135 m/min. 90 m/min. 200 m/min
Diameter n vf n vf n vf n vf n vf n vf
fz fz fz fz
2 46975 | 1691 | 46178 | 1524 | 38217 | 1261 | 26274 | 867 | 21497 | 709 | 14331 | 473 | 31847 | 1051 | 18312 | 604
0,012 0,011 0,011 0,011 0,011 0,011 0,011 0,011
3 31316 | 1785 | 30786 | 1662 | 25478 | 1376 | 17516 | 946 | 14331 | 774 | 9554 | 516 | 21231 | 1146 | 12208 | 659
0,019 0,018 0,018 0,018 0,018 0,018 0,018 0,018
4 23487 | 1832 | 23089 | 1662 | 19108 | 1376 | 13137 | 946 | 10748 | 774 | 7166 | 516 | 15924 | 1146 | 9156 | 659
0,026 0,024 0,024 0,024 0,024 0,024 0,024 0,024
5 18790 | 2631 | 18471 | 2217 | 15287 | 1834 | 10510 | 1261 | 8599 | 1032 | 5732 | 688 | 12739 | 1529 | 7325 | 879
0,035 0,03 0,03 0,03 0,03 0,03 0,03 0,03
6 15658 | 2631 | 15393 | 2217 | 12739 | 1834 | 8758 | 1261 | 7166 | 1032 | 4777 | 688 | 10616 | 1529 | 6104 | 879
0,042 0,036 0,036 0,036 0,036 0,036 0,036 0,036
8 11744 | 2818 | 11545 | 2217 | 9554 | 1834 | 6568 | 1261 | 5374 | 1032 | 3583 | 688 | 7962 | 1529 | 4578 | 879
0,06 0,048 0,048 0,048 0,048 0,048 0,048 0,048
10 9395 | 2706 | 9236 | 2438 | 7643 | 1834 | 5255 | 1261 | 4299 | 1032 | 2866 | 688 | 6369 | 1529 | 3662 | 879
0,072 0,066 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06
12 7829 | 2.631 | 769 | 2401 | 6369 | 1529 | 4379 | 1.261 | 3583 | 1.032 | 2389 | 688 | 5308 | 1.529 | 3052 | 879
0,084 0,078 0,06 0,072 0,072 0,072 0,072 0,072
16 5872 | 2537 | 5772 | 2217 | 4777 | 1376 | 3284 | 1104 | 2687 | 903 1791 602 | 3981 | 1338 | 2289 | 769
0,108 0,096 0,072 0,084 0,084 0,084 0,084 0,084
20 4697 | 2368 | 4618 | 2217 | 3822 | 1468 | 2627 | 1009 | 2150 | 825 1433 | 550 | 3185 | 1223 | 1831 703
0,126 0,12 0,096 0,096 0,096 0,096 0,096 0,096
FORKLARING
n = omdr. pr. min. FORMLER*
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vc = hastighed mitr. pr. min.
fz = tilspanding mm/z
vf = tilspaending mm/min
z = antal skaer
Q = hastighed for spanafgang (cm3/min)
ae = spanbredde
ap = spandybde

n=(vcx 1000)/ (@ x m)
ve = (@ x m x n) /1000
fz=vf/zxn
vi=fzxzxn
Q =ae x ap x vf/ 1000
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Skaeredata

katalog nr. 50 8875 og 50 8875W

Notfraesning

ae=10xD
ap=1,0xD

Lavt legeret stal (Lavt legeret stal |Lavt legeret stal
Materiale Legeret stal Legeret stal Legeret stal Rustfri stal Rustfri stal Rustfri stal Stobejern
Verktejsstal Veerktejsstal Vearktojsstal
Eksempler pa e
. St.37 42CrmMod4, 304 316, Duplex Super Duplex GGG40, GGG50
materiale
Styrke I T Tl T Tl <800N/mm?2  [800~1100N/mm? |800~1100N/mm2 [SSSEINT
Hastighed vc 240 m/min. 165 m/min. 135 m/min. 90 m/min. 200 m/min
n vf n vf n vf n vf
fz fz fz fz
4 23487 | 564 23089 416 19108 287 13137 | 197 | 10748 | 161 7166 107 | 15924 | 239 8758 131
0,008 0,006 0,005 0,005 0,005 0,005 0,005 0,005
5 18790 | 752 | 18471 | 591 | 15287 | 856 | 10510 | 378 | 8599 | 310 | 5732 | 206 | 12739 | 611 7006 | 336
0,01 0,008 0,014 0,009 0,009 0,009 0,012 0,012
6 15658 | 752 15393 554 12739 764 8758 420 7166 344 4777 229 | 10616 | 510 5839 280
0,012 0,009 0,015 0,012 0,012 0,012 0,012 0,012
8 11744 | 846 | 11545 | 646 9554 879 6568 | 473 | 5374 | 387 | 3583 | 258 | 7962 573 | 4379 | 315
0,018 0,014 0,023 0,018 0,018 0,018 0,018 0,018
10 9395 902 9236 665 7643 917 5255 441 4299 361 2866 241 6369 535 3503 294
0,024 0,018 0,03 0,021 0,021 0,021 0,021 0,021
12 7829 | 939 7696 739 6369 | 1019 | 4379 | 420 | 3583 | 344 | 2389 | 229 | 5308 510 | 2919 | 280
0,03 0,024 0,04 0,024 0,024 0,024 0,024 0,024
16 5872 986 5772 693 4777 955 3284 473 2687 387 1791 258 3981 573 2189 263
0,042 0,03 0,05 0,036 0,036 0,036 0,036 0,03
20 4697 | 1127 4618 887 3822 1070 2627 568 2150 464 1433 310 3185 688 1752 252
0,06 0,048 0,07 0,054 0,054 0,054 0,054 0,036
FORKLARING
w n = omdr. pr. min. FORMLER*
A vc = hastighed mtr. pr. min.
B - . n=(vcx 1000) /(@ x m)
= fz = tilspending mm/z
@ ) . . ve = (@ x 1 x n)/ 1000
o vf = tilspaending mm/min
) fz=vf/zxn
=3 z = antal skar
[ vi=fzxzxn

Q = hastighed for spanafgang (cm?®/min)
ae = spanbredde
ap = spandybde

Q =ae x ap x vf/ 1000
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Skaeredata

katalog nr. 50 8875 og 50 8875W

Sidefraesning

ae=0,4xD
ap=15xD

Lavt legeret stal
Materiale Legeret stal Legeret stal Legeret stal Rustfri stal Rustfri stal Rustfri stal Stebejern
Varktejsstal Veerktojsstal Varktejsstal
Eksempler pa LGTEP,
materiale St.37 42CrmMo4, 304 316, Duplex Super Duplex GGG40, GGG50
34CrMo4
Styrke | <600N/mm? _ [800~1000N/mm? [1000~1400/mm? [T E T T T L el <180 HB
Hastighed vc 240 m/min. 165 m/min. 135 m/min. 90 m/min. 200 m/min
Diameter ] vf ] vf n vf n vf n vf n vf
fz fz fz fz
4 23487 | 916 23089 831 19108 688 13137 | 473 | 10748 | 387 7166 258 | 15924 | 573 9156 330
0,013 0,012 0,012 0,012 0,012 0,012 0,012 0,012
5 18790 | 1278 | 18471 | 1108 | 15287 917 10510 | 631 8599 516 5732 344 | 12739 | 764 7325 439
0,017 0,015 0,015 0,015 0,015 0,015 0,015 0,015
6 15658 | 1315 | 15393 | 1108 | 12739 917 8758 631 7166 516 A777 344 | 10616 | 764 6104 439
0,021 0,018 0,018 0,018 0,018 0,018 0,018 0,018
8 11744 | 1409 | 11545 | 1108 9554 917 6568 631 5374 516 3583 344 7962 764 4578 439
0,03 0,024 0,024 0,024 0,024 0,024 0,024 0,024
10 9395 | 1353 9236 1219 7643 917 5255 631 4299 516 2866 344 6369 764 3662 439
0,036 0,033 0,03 0,03 0,03 0,03 0,03 0,03
12 7829 | 1.315 | 7696 | 1.201 6369 917 4379 631 3583 516 2389 344 5308 764 3052 439
0,042 0,039 0,036 0,036 0,036 0,036 0,036 0,036
16 5872 | 1268 5772 1847 4777 638 3284 552 2687 451 1791 301 3981 669 2289 385
0,054 0,08 0,036 0,042 0,042 0,042 0,042 0,042
20 4697 | 1184 | 4618 | 1847 | 3822 734 2627 | 504 | 2150 | 413 | 1433 | 275 | 3185 | 611 1831 | 352
0,063 01 0,048 0,048 0,048 0,048 0,048 0,048
FORKLARING

n = omdr. pr. min.
vc = hastighed mitr. pr. min.
fz = tilspanding mm/z
vf = tilspaending mm/min
z = antal skaer
Q = hastighed for spanafgang (cm3/min)
ae = spanbredde
ap = spandybde

FORMLER*
n=(vcx 1000)/ (@ x m)
ve = (@ x m x n) /1000

fz=vf/zxn

vi=fzxzxn
Q =ae x ap x vf/ 1000
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Skaeredata

katalog nr. 50 8905W

Notfraesning

ae=10xD
ap=10xD

Lavt legeret stal (Lavt legeret stal |Lavt legeret stal
Materiale Legeret stal Legeret stal Legeret stal Rustfri stal Rustfri stal Rustfri stal Stobejern
Verktejsstal Veerktejsstal Vearktojsstal
Eksempler pa e
. St.37 42CrmMod4, 304 316, Duplex Super Duplex GGG40, GGG50
materiale
Styrke I T Tl T Tl <800N/mm?2  [800~1100N/mm? |800~1100N/mm2 [SSSEINT
Hastighed ve 80 m/min. 90 m/min. 80 m/min. 55 m/min. 140 m/min
n vf n vf n vf n vf
fz fz fz fz
4 14331 | 645 7962 358 6369 287 7166 322 6369 287 4379 197 | 11146 | 502 5573 251
0,015 0,015 0,015 0,015 0,015 0,015 0,015 0,015
5 11465 | 917 6369 510 5096 408 5732 | 459 | 5096 | 408 | 3503 | 280 | 8917 713 | 4459 | 357
0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02
6 9554 955 5308 531 4246 425 4777 478 4246 425 2919 292 7431 743 3715 372
0,025 0,025 0,025 0,025 0,025 0,025 0,025 0,025
8 7166 | 1003 | 3981 557 3185 446 3583 | 502 | 3185 | 446 | 2189 | 307 | 5573 780 | 2787 | 390
0,035 0,035 0,035 0,035 0,035 0,035 0,035 0,035
10 5732 | 1032 3185 573 2548 459 2866 516 2548 459 1752 315 4459 803 2229 401
0,045 0,045 0,045 0,045 0,045 0,045 0,045 0,045
12 4777 | 1.051 2654 584 2123 467 2389 525 2123 467 1460 321 3715 817 1858 409
0,055 0,055 0,055 0,055 0,055 0,055 0,055 0,055
16 3583 | 1164 1990 647 1592 518 1791 582 1592 518 1095 356 2787 906 1393 453
0,065 0,065 0,065 0,065 0,065 0,065 0,065 0,065
20 2866 | 1462 1592 812 1274 650 1433 731 1274 650 876 447 2229 1137 | 1115 568
0,085 0,085 0,085 0,085 0,085 0,085 0,085 0,085
FORKLARING
w n = omdr. pr. min. FORMLER*
A vc = hastighed mtr. pr. min.
B - . n=(vcx 1000) /(@ x m)
= fz = tilspending mm/z
@ ) . . ve = (@ x 1 x n)/ 1000
o vf = tilspaending mm/min
Q fz=vf/zxn
=3 z = antal skar
[ vi=fzxzxn

Q = hastighed for spanafgang (cm?®/min)
ae = spanbredde
ap = spandybde

Q =ae x ap x vf/ 1000
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Skaeredata

katalog nr. 50 8905W

Sidefraesning

ap=15xD

Lavt legeret stal
Materiale Legeret stal Legeret stal Legeret stal Rustfri stal Rustfri stal Rustfri stal Stebejern
Varktejsstal Veerktojsstal Varktejsstal
Eksempler pa LGTEP,
materiale St.37 42CrmMo4, 304 316, Duplex Super Duplex GGG40, GGG50
34CrMo4
Styrke | <600N/mm? _ [800~1000N/mm? [1000~1400/mm? [T E T T T L el <180 HB
Hastighed vc 80 m/min. 90 m/min. 80 m/min. 55 m/min. 140 m/min
Diameter ] vf ] vf n vf n vf n vf n vf
fz fz fz fz
4 14331 645 7962 358 6369 287 7166 322 6369 287 4379 197 | 11146 502 5573 251
0,015 0,015 0,015 0,015 0,015 0,015 0,015 0,015
5 11465 | 825 6369 459 5096 367 5732 413 5096 367 3503 252 8917 642 4459 321
0,018 0,018 0,018 0,018 0,018 0,018 0,018 0,018
6 9554 764 5308 425 4246 340 4777 382 4246 340 2919 234 7431 594 3715 297
0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02
8 7166 860 3981 478 3185 382 3583 430 3185 382 2189 263 5573 669 2787 334
0,03 0,03 0,03 0,03 0,03 0,03 0,03 0,03
10 5732 803 3185 446 2548 357 2866 401 2548 357 1752 245 4459 624 2229 312
0,035 0,035 0,035 0,035 0,035 0,035 0,035 0,035
12 ATT7 860 2654 478 2123 382 2389 430 2123 382 1460 263 3715 669 1858 334
0,045 0,045 0,045 0,045 0,045 0,045 0,045 0,045
16 3583 896 1990 498 1592 398 1791 448 1592 398 1095 274 2787 697 1393 348
0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05
20 2866 | 1204 | 1592 669 1274 535 1433 | 602 | 1274 | 535 876 368 | 2229 936 1115 | 468
0,07 0,07 0,07 0,07 0,07 0,07 0,07 0,07
FORKLARING

n = omdr. pr. min.
vc = hastighed mitr. pr. min.
fz = tilspanding mm/z
vf = tilspaending mm/min
z = antal skaer
Q = hastighed for spanafgang (cm3/min)
ae = spanbredde
ap = spandybde

FORMLER*
n=(vcx 1000)/ (@ x m)
ve = (@ x m x n) /1000

fz=vf/zxn

vi=fzxzxn
Q =ae x ap x vf/ 1000
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Skaeredata

katalog nr. 50 9005 og 50 9025

Notfraesning Sidefraesning T

ae=1,0xD
ap=1,0xD

ae=0,2xD -
ap=15xD

Materiale Aluminium Kobber Aluminium Kobber
Hastighed vc 220 m/min. 160 m/min. 220 m/min. 160 m/min.
Diameter vf vf vf
fz fz fz
2 35032 1261 25478 917 35032 561 25478 408
0,018 0,018 0,008 0,008
3 23355 1168 16985 849 23355 467 16985 340
0,025 0,025 0,01 0,01
4 17516 1226 12739 892 17516 525 12739 382
0,035 0,035 0,015 0,015
5 14013 1121 10191 815 14013 561 10191 408
0,04 0,04 0,02 0,02
6 11677 1168 8493 849 11677 584 8493 425
0,05 0,05 0,025 0,025
8 8758 963 6369 701 8758 525 6369 382
0,055 0,055 0,03 0,03
10 7006 911 5096 662 7006 490 5096 357
0,065 0,065 0,035 0,035
12 5839 993 4246 722 5839 467 4246 340
0,085 0,085 0,04 0,04
14 5005 951 3640 692 5005 500 3640 364
0,095 0,095 0,05 0,05
16 4379 1007 3185 732 4379 525 3185 382
0,115 0,115 0,06 0,06
18 3892 1051 2831 764 3892 545 2831 396
0,135 0,135 0,07 0,07
20 3503 1121 2548 815 3503 561 2548 408
0,16 0,16 0,08 0,08
FORKLARING

n = omdr. pr. min.
ve = hastighed mtr. pr. min.
fz = tilspaending mm/z
vf = tilspaending mm/min
z = antal skeer
Q = hastighed for spanafgang (cm?/min)
ae = spanbredde
ap = spandybde

FORMLER*
n=(vcx 1000) /(D x m)
ve = (@ x mx n)/ 1000

fz=vf/zxn

vi=fzxzxn
Q =ae x ap x vf/1000
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Skaeredata

katalog nr. 50 9006

Notfraesning Sidefresning NN ie—

ae=0,2xD
ap=1,5xD

ae=1,0xD
ap=1,0xD

Materiale Aluminium Kobber Aluminium Kobber
Hastighed ve 290 m/min. 210 m/min. 290 m/min. 210 m/min.
Diameter vf vf vf
fz fz fz
2 46178 1847 33439 1338 46178 924 33439 669
0,02 0,02 0,01 0,01
3 30786 2032 22293 1471 30786 800 22293 580
0,033 0,033 0,013 0,013
4 23089 2078 16720 1505 23089 924 16720 669
0,045 0,045 0,02 0,02
5) 18471 1921 13376 1391 18471 961 13376 696
0,052 0,052 0,026 0,026
6 15393 2001 11146 1449 15393 1016 11146 736
0,065 0,065 0,033 0,033
8 11545 1662 8360 1204 11545 924 8360 669
0,072 0,072 0,04 0,04
10 9236 1570 6688 1137 9236 850 6688 615
0,085 0,085 0,046 0,046
12 7696 1.693 5573 1.226 7696 800 5573 580
0,11 0,11 0,052 0,052
14 6597 1649 4777 1194 6597 858 AT77 621
0,125 0,125 0,065 0,065
16 5772 1732 4180 1254 5772 900 4180 652
0,15 0,15 0,078 0,078
18 Gilsil 1796 3715 1300 5131 934 3715 676
0,175 0,175 0,091 0,091
20 4618 1939 3344 1404 4618 961 3344 696
0,21 0,21 0,104 0,104
FORKLARING

n = omdr. pr. min.
vc = hastighed mtr. pr. min.
fz = tilspaending mm/z
vf = tilspaending mm/min
z = antal skeer
Q = hastighed for spanafgang (cm*/min)
ae = spanbredde
ap = spandybde

FORMLER*
n=(vcx 1000) /(@ x m)
ve = (@ x m x n)/ 1000

fz=vf/zxn

vi=fzxzxn
Q=ae x ap x vi/ 1000
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Skaeredata

katalog nr. 50 9050

Konveks radiusfraesning

o

ap=0,025xD

Materiale Aluminium Kobber
Hastighed vc 400 m/min. 225 m/min.
Diameter
2 63694 3822 35828 2150
0,02 0,02
3 42463 3567 23885 2006
0,028 0,028
4 31847 3439 17914 1935
0,036 0,036
5) 25478 3057 14331 1720
0,04 0,04
6 21231 3185 11943 1791
0,05 0,05
8 15924 3105 8957 1747
0,065 0,065
10 12739 3248 7166 1827
0,085 0,085
12 10616 3.185 5971 1.791
0,1 0,1
16 7962 2866 4479 1612
0,12 0,12
20 6369 3057 3583 1720
0,16 0,16
wn
>
8
8 FORKLARING
Q n = omdr. pr. min.
& vc = hastighed mtr. pr. min. FORMLER*

n=(vcx 1000)/ (@ x m)
ve = (@ x m x n)/ 1000
fz=vf/zxn
vi=fzxzxn
Q =ae x ap x vf/ 1000

fz = tilspaending mm/z
vf = tilspaending mm/min
z = antal skaer
Q = hastighed for spanafgang (cm*min)
ae = spanbredde
ap = spandybde
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Skaeredata

katalog nr. 50 9100 og 50 9100 DLC

Sletfraesning ’Q\M B
ae = 0,005-0,03 x D - —
ap=2xD & - l

Aluminium Aluminium

S Kortspanet Langspanet Ly
Hastighed vc 200-1000 m/min. 150-950 m/min. 100-600 m/min.
Diameter vf vf vf
fz fz fz
3 63694 9554 58386 8758 37155 5573
0,03-0,07 0,03-0,07 0,03-0,07
4 47771 7166 43790 6568 27866 4180
0,03-0,07 0,03-0,07 0,03-0,07
5 38217 8025 35032 7357 22293 3344
0,04-0,1 0,04-0,1 0,03-0,07
6 31847 6688 29193 6131 18577 2787
0,04-0,1 0,04-0,1 0,03-0,07
8 23885 5732 21895 5255 13933 2299
0,05-0,11 0,05-0,11 0,035-0,075
10 19108 5159 17516 4729 11146 2006
0,06-0,12 0,06-0,12 0,04-0,08
12 15924 4777 14597 4379 9289 1.951
0,06-0,15 0,06-0,15 0,04-0,011
16 11943 3941 10947 3613 6967 1881
0,07-0,15 0,07-0,15 0,05-0,13
20 9554 3439 8758 3153 5573 1505
0,08-0,016 0,08-0,016 0,05-0,13
&
©
©
FORKLARING %
n = omdr. pr. min.
vc = hastighed mtr. pr. min. FORMLER* (_}C)

n=(vcx 1000) /(@ x m)
ve = (@ x m x n)/ 1000
fz=vf/zxn
vi=fzxzxn
Q=ae x ap x vi/ 1000

fz = tilspaending mm/z
vf = tilspaending mm/min
z = antal skeer
Q = hastighed for spanafgang (cm*/min)
ae = spanbredde
ap = spandybde
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Skaeredata

katalog nr. 50 9105, 50 9105W og 50 9125

Sidefraesning T e —
rom05xD BEoS—

Materiale Aluminium <12% Si Aluminium >12% Si Kobber
Hastighed vc 800m/min. 400 m/min. 500 m/min.
Diameter
3 84926 12739 42463 6369 53079 7962
0,05 0,05 0,05
4 63694 9554 31847 A777 39809 5971
0,05 0,05 0,05
5 50955 9172 25478 4586 31847 5732
0,06 0,06 0,06
6 42463 8917 21231 4459 26539 5573
0,07 0,07 0,07
8 31847 8599 15924 4299 19904 5374
0,09 0,09 0,09
10 25478 7643 12739 3822 15924 4777
0,1 0,1 0,1
12 21231 7.006 10616 BI508 13270 4379
0,11 0,11 0,11
14 18198 6551 9099 3276 11374 4095
0,12 0,12 0,12
16 15924 6210 7962 3105 9952 3881
0,13 0,13 0,13
20 12739 5350 6369 2675 7962 3344
0,14 0,14 0,14
FORKLARING
(}{_) n= der. pr. min. . FORMLER*
8 vcf: hag.tlghed mtr. pr. min. n = (vcx 1000)/ (@ x 1)
@ 2 = tilspaending mm/z ve = (@ x 7 x n) /1000
o vf = tilspeending mm/min f7=vi/z%n
S z = antal skaer
[ vi=fzxzxn

Q = hastighed for spanafgang (cm?/min)
ae = spanbredde
ap = spandybde

Q=ae xap x vf/1000
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Skaeredata

katalog nr. 50 9105, 50 9105W og 50 9125

——
Notfraesning N S—
—— e
ae=1xD bsé
ap=1xD — o E

Materiale Aluminium <12% Si Aluminium >12% Si Kobber
Hastighed vc 800m/min. 400 m/min. 500 m/min.
Diameter
3 84926 12739 42463 6369 53079 7962
0,05 0,05 0,05
4 63694 9554 31847 4777 39809 5971
0,05 0,05 0,05
5 50955 9172 25478 4586 31847 5732
0,06 0,06 0,06
6 42463 8917 21231 4459 26539 5573
0,07 0,07 0,07
8 31847 8599 15924 4299 19904 5374
0,09 0,09 0,09
10 25478 7643 12739 3822 15924 A777
0,1 0,1 0,1
12 21231 7.006 10616 3503 13270 4.379
0,11 0,11 0,11
14 18198 6551 9099 3276 11374 4095
0,12 0,12 0,12
16 15924 6210 7962 3105 9952 3881
0,13 0,13 0,13
20 12739 5350 6369 2675 7962 3344
0,14 0,14 0,14
FORKLARING

n = omdr. pr. min.
vc = hastighed mitr. pr. min.
fz = tilspanding mm/z
vf = tilspaending mm/min
z = antal skeer
Q = hastighed for spanafgang (cm3/min)
ae = spanbredde
ap = spandybde

FORMLER*
n=(vcx 1000)/ (@ x m)
ve = (@ x mx n)/ 1000

fz=vf/zxn

vi=fzxzxn
Q=ae x ap x v/ 1000
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Skaeredata

katalog nr. 50 9105 DLC og 50 9105DLCW

Sidefrasning

ae=05xD
ap=15xD

Materiale Aluminium <12% Si Aluminium >12% Si Kobber
Hastighed vc 800 m/min. 400 m/min. 500 m/min.
Diameter
3 84926 12739 42463 6369 53079 7962
0,05 0,05 0,05
4 63694 9554 31847 4777 39809 5971
0,05 0,05 0,05
5 50955 9172 25478 4586 31847 5732
0,06 0,06 0,06
6 42463 8917 21231 4459 26539 5573
0,07 0,07 0,07
8 31847 8599 15924 4299 19904 5374
0,09 0,09 0,09
10 25478 7643 12739 3822 15924 4777
0,1 0,1 0,1
12 21231 7.006 10616 3.503 13270 4379
0,11 0,11 0,11
16 15924 6210 7962 3105 9952 3881
0,13 0,13 0,13
20 12739 5350 6369 2675 7962 3344
0,14 0,14 0,14
FORKLARING
(}{_) n= der. pr. min. . FORMLER*
8 vcf: hag.tlghed mtr. pr. min. n = (vcx 1000)/ (@ x 1)
@ 2 = tilspaending mm/z ve = (@ x 7 x n) /1000
o vf = tilspeending mm/min f7=vi/z%n
S z = antal skaer
[ vi=fzxzxn

Q = hastighed for spanafgang (cm?/min)
ae = spanbredde
ap = spandybde

Q=ae xap x vf/1000
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Skaeredata

katalog nr. 50 9105 DLC og 50 9105DLCW

Notfraesning

ae=1xD
ap=1xD

Materiale Aluminium <12% Si Aluminium >12% Si Kobber
Hastighed ve 800 m/min. 400 m/min. 500 m/min.
Diameter

3 84926 12739 42463 6369 53079 7962
0,05 0,05 0,05

4 63694 9554 31847 4777 39809 5971
0,05 0,05 0,05

5 50955 9172 25478 4586 31847 5732
0,06 0,06 0,06

6 42463 8917 21231 4459 26539 5573
0,07 0,07 0,07

8 31847 8599 15924 4299 19904 5374
0,09 0,09 0,09

10 25478 7643 12739 3822 15924 A777
0,1 0,1 0,1

12 21231 7.006 10616 3.503 13270 4379
0,11 0,11 0,11

16 15924 6210 7962 3105 9952 3881
0,13 0,13 0,13

20 12739 5350 6369 2675 7962 3344
0,14 0,14 0,14
FORKLARING

n = omdr. pr. min.
vc = hastighed mitr. pr. min.
fz = tilspanding mm/z
vf = tilspaending mm/min
z = antal skeer
Q = hastighed for spanafgang (cm3/min)
ae = spanbredde
ap = spandybde

FORMLER*
n=(vcx 1000)/ (@ x m)
ve = (@ x mx n)/ 1000

fz=vf/zxn

vi=fzxzxn
Q=ae x ap x v/ 1000
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Skaeredata

katalog nr. 50 9106, 50 9107, 50 9109 og 50 9127

Sidefraesning B — ‘
AR TEe— - S ———
ae=05xD Eﬁh &&_‘ SRS

ap=15xD

Materiale Aluminium <12% Si Aluminium >12% Si Kobber
Hastighed ve 640 m/min. 320 m/min. 400 m/min.
Diameter
4 50955 6115 25478 3057 31847 3822
0,04 0,04 0,04
5) 40764 5870 20382 2935 25478 3669
0,048 0,048 0,048
6 33970 5707 16985 2854 21231 3567
0,056 0,056 0,056
8 25478 5503 12739 2752 15924 3439
0,072 0,072 0,072
10 20382 4892 10191 2446 12739 3057
0,08 0,08 0,08
12 16985 4.484 8493 2.242 10616 2.803
0,088 0,088 0,088
16 12739 3822 6369 1911 7962 2389
0,1 0,1 0,1
20 10191 3363 5096 1682 6369 2102
0,11 0,11 0,11
FORKLARING
wn n = omdr. pr. min. FORMLER*
X vc = hastighed mitr. pr. min.
8 fz = tilspaending mm/z n=(vex1000)/ (B x m)
P Z = tspanding mm/z Ve = (0 x 7 x n) / 1000
o vf = tilspeending mm/min
Q z = antal sker fz=vf/zxn
o vi=fzxzxn

Q = hastighed for spanafgang (cm?®/min)
ae = spanbredde
ap = spandybde

Q =ae x ap x vf/ 1000
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Skaeredata

katalog nr. 50 9106, 50 9107, 50 9109 og 50 9127

Notfreesning Tt ———— ,
woo  SESES PR
ap=1xD W

Materiale Aluminium <12% Si Aluminium >12% Si Kobber
Hastighed vc 480 m/min. 240 m/min. 300 m/min.
Diameter

4 38217 4586 19108 2293 23885 2866
0,04 0,04 0,04

5) 30573 4403 15287 2201 19108 2752
0,048 0,043 0,048

6 25478 4280 12739 2140 15924 2675
0,056 0,056 0,056

8 19108 4127 9554 2064 11943 2580
0,072 0,072 0,072

10 15287 3669 7643 1834 9554 2293
0,08 0,08 0,08

12 12739 3.363 6369 1.682 7962 2102
0,088 0,088 0,088

16 9554 2866 4777 1433 5971 1791

0,1 0,1 0,1

20 7643 2522 3822 1261 4777 1576

0,11 0,11 0,11
FORKLARING

n = omdr. pr. min.
vc = hastighed mitr. pr. min.
fz = tilspanding mm/z
vf = tilspaending mm/min
z = antal skaer
Q = hastighed for spanafgang (cm?®/min)
ae = spanbredde
ap = spandybde

FORMLER*
n=(vcx 1000)/ (@ x m)
ve = (@ x 1 x n)/1000

fz=vf/zxn

vi=fzxzxn
Q =ae x ap x vf/ 1000
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Skaeredata

katalog nr. 50 9135, 50 9136 og 50 9137

Sletfraesning
50 9135 50 9136 50 9137
=== R H————>

ae = 0,005-0,03 x D
ap=4xD

ae = 0,005-0,03 x D
ap=5xD

ae = 0,005-0,03 x D
ap=6xD

Materiale Aluminium Aluminium Aluminium
Hastighed vc 150-1000 m/min. 150-1000 m/min. 150-1000 m/min.
Diameter vf vf vf
fz fz fz
4 45780 6867 45780 5494 45780 4120
0,02-0,08 0,015-0,07 0,01-0,06
5 36624 6592 36624 5494 36624 5494
0,03-0,09 0,02-0,08 0,02-0,07
6 30520 6409 30520 5494 30520 4578
0,04-0,1 0,04-0,08 0,03-0,08
8 22890 5494 22890 4807 22890 4120
0,05-0,11 0,04-0,1 0,04-0,08
10 18312 4944 18312 4395 18312 3846
0,06-0,12 0,05-0,11 0,04-0,1
12 15260 4.578 15260 4120 15260 3.662
0,06-0,14 0,06-0,14 0,05-0,12
14 13080 4316 13080 3924 13080 3532
0,06-0,15 0,06-0,14 0,06-0,13
16 11445 3777 11445 3434 11445 3090
0,07-0,015 0,07-0,14 0,06-0,014
20 9156 3296 9156 3021 9156 2747
0,08-0,16 0,06-0,15 0,06-0,15
25 7325 3076 7325 2637 7325 2417
0,09-0,18 0,08-0,16 0,07-0,15
FORKLARING
wn n = omdr. pr. min. FORMLER*
X vc = hastighed mtr. pr. min.
8 fz = tilspeending mm/z n = (vex1000)/ (@ x m)
P Z = lspanding mm/z Ve = (0 x 7 x n) / 1000
o vf = tilspeending mm/min
) z = antal skeer fz=vi/zxn
o vi=fzxzxn

Q = hastighed for spanafgang (cm?/min)
ae = spanbredde
ap = spandybde

Q=ae xap x vf/1000
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Skaeredata

katalog nr. 50 9140

Notfrasning

ae=1xD - - ) . '
ap=1xD ?.. g

Materiale Aluminium <12% Si Aluminium >12% Si Kobber
Hastighed vc 340 m/min. 270 m/min. 260 m/min.
Diameter

4 27070 1624 21497 1290 20701 3105
0,02 0,02 0,05

5 21656 1949 17197 1548 16561 2981
0,03 0,03 0,06

6 18047 2166 14331 1720 13800 2898
0,04 0,04 0,07

8 13535 2233 10748 1773 10350 2795
0,055 0,055 0,09

10 10828 2111 8599 1677 8280 2484
0,065 0,065 0,1

12 9023 2.436 7166 1.935 6900 2277
0,09 0,09 0,11

16 6768 2233 5374 1773 5175 2018
0,11 0,11 0,13

20 5414 1787 4299 1419 4140 1739
0,11 0,11 0,14

FORKLARING

n = omdr. pr. min.
vc = hastighed mtr. pr. min.
fz = tilspaending mm/z
vf = tilspaending mm/min
z = antal skaer
Q = hastighed for spanafgang (cm*min)
ae = spanbredde
ap = spandybde

FORMLER*
n=(vcx1000)/ (@ x m)
ve = (@ x m x n)/ 1000

fz=vf/zxn

vi=fzxzxn
Q =ae x ap x vf/ 1000
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Skaeredata

katalog nr. 50 9140

Sidefrasning
ae=0,02xD W
ap=2xD =

Materiale Aluminium <12% Si Aluminium >12% Si Kobber
Hastighed vc 680 m/min. 535 m/min. 515 m/min.
Diameter
4 54140 4061 42596 3195 41003 3075
0,025 0,025 0,025
5 43312 4548 34076 3578 32803 3444
0,035 0,035 0,035
6 36093 5414 28397 4260 27335 4100
0,05 0,05 0,05
8 27070 4873 21298 3834 20502 3690
0,06 0,06 0,06
10 21656 4873 17038 3834 16401 3690
0,075 0,075 0,075
12 18047 5.143 14199 4047 13668 3.895
0,095 0,095 0,095
16 13535 4873 10649 3834 10251 3690
0,12 0,12 0,12
20 10828 3898 8519 3067 8201 2952
0,12 0,12 0,12
FORKLARING
wn n= der. pr.min. FORMLER*
X vc = hastighed mitr. pr. min.
8 . . n=(vcx 1000)/ (@ x m)
L fz = tilspaending mm/z
® . . . ve = (@ x mx n)/ 1000
o vf = tilspeending mm/min
o - fz=vi/zxn
=L z = antal skar
[ vi=fzxzxn

Q = hastighed for spanafgang (cm?®/min)
ae = spanbredde
ap = spandybde

Q=ae xap x vf/1000
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Skaeredata

katalog nr. 50 9140

Skrubfraesning
ae=04xD W
ap=15xD N

Materiale Aluminium <12% Si Aluminium >12% Si Kobber
Hastighed vc 440 m/min. 350 m/min. 335 m/min.
Diameter

4 35032 3153 27866 2508 26672 2400
0,03 0,03 0,03

5 28025 3363 22293 2675 21338 2561
0,04 0,04 0,04

6 23355 3854 18577 3065 17781 2934
0,055 0,055 0,055

8 17516 3678 13933 2926 13336 2801
0,07 0,07 0,07

10 14013 3573 11146 2842 10669 2721
0,085 0,085 0,085

12 11677 3.854 9289 3.065 8891 2934
0,11 0,11 0,11

16 8758 3678 6967 2926 6668 2801
0,14 0,14 0,14

20 7006 2943 5573 2341 5334 2240
0,14 0,14 0,14

FORKLARING

n = omdr. pr. min.
vc = hastighed mitr. pr. min.
fz = tilspanding mm/z
vf = tilspaending mm/min
z = antal skaer
Q = hastighed for spanafgang (cm?®/min)
ae = spanbredde
ap = spandybde

FORMLER*
n=(vcx 1000)/ (@ x m)
ve = (@ x m x n) /1000

fz=vf/zxn

vi=fzxzxn
Q =ae x ap x vf/ 1000
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Skaeredata

katalog nr. 50 9140

Dykfraesning
ae=1xD W
ap=1xD -

Materiale Aluminium <12% Si Aluminium >12% Si Kobber
Hastighed vc 340 m/min. 270 m/min. 260 m/min.
Diameter n n n
Max vinkel 30° Max vinkel 45° Max vinkel 40°
4 27070 1218 21497 967 20701 932
0,015 0,015 0,015
5 21656 1624 17197 1290 16561 1242
0,025 0,025 0,025
6 18047 1895 14331 1505 13800 1449
0,035 0,035 0,035
8 13535 1624 10748 1290 10350 1242
0,04 0,04 0,04
10 10828 1624 8599 1290 8280 1242
0,05 0,05 0,05
12 9023 1.760 7166 1.397 6900 1.346
0,065 0,065 0,065
16 6768 1726 5374 1370 5175 1320
0,085 0,085 0,085
20 5414 1381 4299 1096 4140 1056
0,085 0,085 0,085
FORKLARING
(}{_) n= der. pr. min. . FORMLER*
8 vcf: ha§t|ghed mtr. pr. min. n = (v 1000)/ (@ x )
@ 2 = tilspaending mm/z ve = (@ x 1 x n) /1000
o vf = tilspeending mm/min
Q0 z = antal skeer fz=vi/zxn
Q vi=fzxzxn

Q = hastighed for spanafgang (cm?®/min)
ae = spanbredde
ap = spandybde

Q =ae x ap x vf/ 1000
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Skaeredata

katalog nr. 50 9150

Konveks radiusfraesning

ae=0,05xD & s '

ap=0,025xD

Materiale Aluminium Kobber

Hastighed ve 400 m/min. 225 m/min.
Diameter
2 63694 3822 35828 2150
0,02 0,02
3 42463 3567 23885 2006
0,028 0,028
4 31847 3439 17914 1935
0,036 0,036
5 25478 3057 14331 1720
0,04 0,04
6 21231 3185 11943 1791
0,05 0,05
8 15924 3105 8957 1747
0,065 0,065
10 12739 3248 7166 1827
0,085 0,085
12 10616 3.185 5971 1.791
0,1 0,1
16 7962 2866 4479 1612
0,12 0,12
20 6369 3057 3583 1720
0,16 0,16
FORKLARING

n = omdr. pr. min.
vc = hastighed mitr. pr. min.
fz = tilspanding mm/z
vf = tilspaending mm/min
z = antal skaer
Q = hastighed for spanafgang (cm?®/min)
ae = spanbredde
ap = spandybde

FORMLER*
n=(vcx 1000)/ (@ x m)
ve = (@ x m x n) /1000

fz=vf/zxn

vi=fzxzxn
Q =ae x ap x vf/ 1000
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Skaeredata

katalog nr. 50 9281, 50 9291 og 50 9291W

Dynamisk frasning

ae=1xD

NN

Materiale Aluminium <12% Si Aluminium >12% Si Kobber

Hastighed vc 450 m/min. 295 m/min. 150 m/min.
Diameter

6 23885 5374 15658 3523 7962 1672
0,045 0,045 0,042
8 17914 5374 11744 3523 5971 1642
0,06 0,06 0,055
10 14331 5374 9395 3523 a777 1672
0,075 0,075 0,07
12 11943 5.374 7829 3523 3981 1.592
0,09 0,09 0,08
16 8957 5374 5872 3523 2986 1642
0,12 0,12 0,11
20 7166 5374 4697 3523 2389 1553
0,15 0,15 0,13
Dynamisk fraesning
ae=04xD R . n g N\
ap=2xD .- :

Materiale Aluminium <12% Si Aluminium >12% Si Kobber
Hastighed vc 450 m/min. 295 m/min. 150 m/min.
Diameter
6 23885 5971 15658 3915 7962 1791
0,05 0,05 0,045
C?\I_) 8 17914 5822 11744 3817 5971 1791
ag 0,065 0,065 0,06
o 10 14331 6091 9395 3993 4777 1791
5 0,085 0,085 0075
E;" 12 11943 5.971 7829 3915 3981 17914
0,1 01 09
16 8957 5822 5872 3817 2986 1791
0,13 0,13 0,12
20 7166 5732 4697 3758 2389 1791
0,16 0,16 0,15
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Skaeredata

katalog nr. 50 9281, 50 9291 og 50 9291W

Dynamisk fraesning

PodxD NSNS\ .

Materiale Aluminium <12% Si Aluminium >12% Si Kobber
Hastighed vc 450 m/min. 295 m/min. 150 m/min.
Diameter
6 23885 6568 15658 4306 7962 1990
0,055 0,055 0,05
8 17914 6718 11744 4404 5971 1941
0,075 0,075 0,065
10 14331 6449 9395 4228 4777 2030
0,09 0,09 0,085
12 11943 6.568 7829 4.306 3981 1.990
0,11 0,11 01
16 8957 6270 5872 4110 2986 1941
0,14 0,14 0,13
20 7166 6449 4697 4228 2389 1911
0,18 0,18 0,16
FORKLARING

n = omdr. pr. min.
vc = hastighed mitr. pr. min.
fz = tilspanding mm/z
vf = tilspaending mm/min
z = antal skaer
Q = hastighed for spanafgang (cm?®/min)
ae = spanbredde
ap = spandybde

FORMLER*
n=(vcx 1000)/ (@ x m)
ve = (@ x m x n) /1000

fz=vf/zxn

vi=fzxzxn
Q =ae x ap x vf/ 1000
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Skaeredata

katalog nr. 50 9701 og 50 9702

Notfrasning

ae=1xD
ap=1xD

Materiale PMMA PEHD PA 66 PEEK ph::o::)}ast
Hastighed vc 190 m/min. 140 m/min. 515 m/min. 160 m/min. 120 m/min.
Diameter n vf vf n vf ] vf n vf
fz fz fz fz fz
3 20170 161 14862 119 16985 136 14862 119 12739 102
0,008 0,008 0,008 0,008 0,008
4 15127 227 11146 167 12739 191 11146 167 9554 143
0,015 0,015 0,015 0,015 0,015
5 12102 182 8917 134 10191 153 8917 134 7643 115
0,015 0,015 0,015 0,015 0,015
6 10085 252 7431 186 8493 212 7431 186 6369 159
0,025 0,025 0,025 0,025 0,025
8 7564 227 5573 167 6369 191 5573 167 4777 143
0,03 0,03 0,03 0,03 0,03
10 6051 242 4459 178 5096 178 4459 156 3822 134
0,04 0,04 0,035 0,035 0,035
12 5042 252 3715 186 4246 170 3715 149 3185 127
0,05 0,05 0,04 0,04 0,04
Sidefraesning
ae=05xD %
ap=1,5xD g - i——

Materiale PMMA PEHD PA 66 PEEK ph::o::)}ast
Hastighed vc 190 m/min. 140 m/min. 515 m/min. 160 m/min. 120 m/min.
Diameter n vf vf vf vf vf
fz fz fz fz fz
3 20170 161 14862 119 16985 136 14862 119 12739 102
0,008 0,008 0,008 0,008 0,008
4 15127 227 11146 167 12739 191 11146 167 9554 143
0,015 0,015 0,015 0,015 0,015
5 12102 182 8917 134 10191 153 8917 134 7643 115
0,015 0,015 0,015 0,015 0,015
6 10085 252 7431 186 8493 212 7431 186 6369 159
0,025 0,025 0,025 0,025 0,025
8 7564 227 5573 167 6369 191 5573 167 4777 143
0,03 0,03 0,03 0,03 0,03
10 6051 242 4459 178 5096 178 4459 156 3822 134
0,04 0,04 0,035 0,035 0,035
12 5042 252 3715 186 4246 212 3715 186 3185 159
0,05 0,05 0,05 0,05 0,05
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Skaeredata

katalog nr. 50 9703 og 50 9704

Notfrasning

ae=1xD K ‘.‘\.,.__q
ap=1xD —— . v

Materiale PMMA PEHD PA 66 PEEK ph::o:;}ast
Hastighed vc 190 m/min. 140 m/min. 515 m/min. 160 m/min. 120 m/min.
Diameter n vf ] vf n vf ] vf vf
fz fz fz fz fz
6 10085 756 7431 557 8493 637 7431 557 6369 478
0,025 0,025 0,025 0,025 0,025
8 7564 681 5573 502 6369 573 5573 502 4777 430
0,03 0,03 0,03 0,03 0,03
10 6051 726 4459 535 5096 535 4459 468 3822 401
0,04 0,04 0,035 0,035 0,035
12 5042 756 3715 557 4246 510 3715 446 3185 382
0,05 0,05 0,04 0,04 0,04
16 3782 737 2787 543 3185 621 2787 543 2389 466
0,065 0,065 0,065 0,065 0,065
Sidefraesning
ae=05xD ——
ap=15xD m

Materiale PMMA PEHD PA 66 PEEK el
phenoplast
Hastighed ve 190 m/min. 140 m/min. 515 m/min. 160 m/min. 120 m/min.
Diameter n vf n vf ] vf n vf vf
fz fz fz fz fz
6 10085 756 7431 557 8493 637 7431 557 6369 478
0,025 0,025 0,025 0,025 0,025
8 7564 681 5573 502 6369 573 5573 502 4777 430
0,03 0,03 0,03 0,03 0,03
10 6051 726 4459 535 5096 535 4459 468 3822 401
0,04 0,04 0,035 0,035 0,035
12 5042 756 3715 557 4246 637 3715 557 3185 478 S
0,05 005 005 005 005 =
16 3782 737 2787 543 3185 621 2787 543 2389 466 D
0,065 0,065 0,065 0,065 0,065 _§§
(@)
FORKLARING
n= c_)mdr. pr.min. FORMLER*
vc = hastighed mitr. pr. min.
X . n=(vcx 1000)/ (@ x m)
fz = tilspanding mm/z
) ) . ve = (@ x mx n)/ 1000
vf = tilspaending mm/min
fz=vf/zxn
z = antal skeer
Q = hastighed for spanafgang (cm?®/min) Vi=fzxzxn
o Q=ae x ap x vi/ 1000
ae = spanbredde
ap = spandybde
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Skaeredata

katalog nr. 50 9904

Notfraesning Sidefraesning M

ae=0,4xD
ap=2,0xD

ae=1,0xD
ap=1,0xD

Materiale Aluminium Kobber Aluminium Kobber
Hastighed ve 280 m/min. 80 m/min. 280 m/min. 80 m/min.
Diameter vf vf
fz fz
4 22293 3344 6369 955 22293 3678 6369 1051
0,05 0,05 0,055 0,055
5 17834 3210 5096 917 17834 3478 5096 994
0,06 0,06 0,065 0,065
6 14862 3567 4246 1019 14862 3879 4246 1108
0,08 0,08 0,087 0,087
8 11146 3344 3185 955 11146 3678 3185 105
0,1 0,1 0,11 0,011
10 8917 3210 2548 917 8917 3478 2548 994
0,12 0,12 0,13 0,13
12 7431 3.344 2123 955 7431 3.567 2123 1.019
0,15 0,15 0,16 0,16
16 5573 3344 1592 955 5573 3511 1592 1003
0,2 0,2 0,21 0,21
20 4459 3344 1274 955 4459 3611 1274 1032
0,25 0,25 027 0,27
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Skaeredata

katalog nr. 50 9905

Notfrasning

ae=1,0xD
ap=1,25xD

Materiale Aluminium Kobber Aluminium Kobber
Hastighed ve 220 m/min. 160 m/min. 220 m/min. 160 m/min.
Diameter vf vf vf
fz fz fz
4 17516 1051 12739 764 17516 2102 12739 1529
0,02 0,02 0,04 0,04
5| 14013 1261 10191 917 14013 2102 10191 1529
0,03 0,03 0,05 0,05
6 11677 1401 8493 1019 11677 2102 8493 1529
0,04 0,04 0,06 0,06
8 8758 1576 6369 1146 8758 1839 6369 1338
0,06 0,06 0,07 0,07
10 7006 1682 5096 1223 7006 1892 5096 1376
0,08 0,08 0,09 0,09
12 5839 1.752 4246 1.274 5839 2102 4246 1.529
0,1 011 0,12 0,12
16 4379 1576 3185 1146 4379 1839 3185 1338
0,12 0,12 0,14 0,14
20 3503 1471 2548 1070 3503 1892 2548 1376
0,14 0,14 0,18 0,18

Skaeredata

katalog nr. 50 9975

Notfraesning Sidefraesning  Srin ——)

ae=04xD
ap=2,0xD

ae=1,0xD
ap=1,25xD

Materiale Aluminium Kobber Aluminium Kobber ©
. o
Hastighed vc 220 m/min. 160 m/min. 220 m/min. 160 m/min. 8
Diameter vf vf vf @
fz fz fz (—}4)
6 11677 841 8493 611 11677 1261 8493 917
0,024 0,024 0,036 0,036
8 8758 946 6369 688 8758 1104 6369 803
0,036 0,036 0,042 0,042
10 7006 1009 5096 734 7006 1135 5096 825
0,048 0,048 0,054 0,054
12 5839 1.051 4246 764 5839 1.261 4246 917
0,06 0,06 0,072 0,072
16 4379 946 3185 638 4379 1104 3185 803
0,072 0,072 0,084 0,084
20 3503 883 2548 642 3503 1135 2548 825
0,084 0,084 0,108 0,108
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Skaeredata

katalog nr. 55 8411

Notfrasning

Lavt legeret stal |Lavt legeret stal |Lavt legeret stal
Materiale Legeret stal Legeret stal Legeret stal Rustfri stal Rustfri stal Rustfri stal Stabejern
Verktojsstal Vearktojsstal Verktojsstal

X Impax,
A UL St.37 42CrmMo4, 304 316, Duplex | Super Duplex  [CZIRCLET)
materiale 34CrMo4

Styrke <600N/mm2 800~1000N/mm2  [1000~1400N/mm? <800N/mm2 800~1100N/mm2 |800~1100N/mm? <180HB
Hastighed vc 340 m/min. 315 m/min. 275 m/min. 190 m/min. 150 m/min. 100 m/min. 230 m/min
n vf n vf

Diameter n vf n vf n vf n vf

fz fz fz fz
6 18047 | 1444 | 16720 | 1137 | 14597 759 10085 | 524 7962 414 5308 276 | 12208 | 1221 5467 415
0,02 0,017 0,013 0,013 0,013 0,013 0,025 0,019
8 13535 | 1462 | 12540 | 1154 | 10947 876 7564 605 5971 478 3981 318 9156 | 1099 | 4100 394
0,027 0,023 0,02 0,02 0,02 0,02 0,03 0,024
10 10828 | 1473 | 10032 | 1204 8758 946 6051 654 4777 516 3185 344 7325 | 1172 | 3280 394
0,034 0,03 0,027 0,027 0,027 0,027 0,04 0,03
12 9023 | 1.588 | 8360 1137 | 7298 963 5042 666 3981 525 2654 350 6104 | 1.050 | 2734 394
0,044 0,034 0,033 0,033 0,033 0,033 0,043 0,036
16 6768 | 1354 6270 1104 5474 876 3782 605 2986 478 1990 318 4578 | 1099 | 2050 394
0,05 0,044 0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,048
20 5414 | 1299 5016 1063 4379 876 3025 605 2389 478 1592 318 3662 | 1201 1640 394
0,06 0,053 0,05 0,05 0,05 0,05 0,082 0,06

FORKLARING

n = omdr. pr. min.
vc = hastighed mtr. pr. min.
fz = tilspaending mm/z
vf = tilspaending mm/min
z = antal skeer
Q = hastighed for spanafgang (cm?®/min)
ae = spanbredde
ap = spandybde

FORMLER*
n=(vcx 1000)/ (@ x m)
ve = (@ x m x n)/ 1000

fz=vf/zxn

vi=fzxzxn
Q =ae x ap x vf/ 1000
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Skaeredata

katalog nr. 55 8411

Skrubfraesning

ae=05xD
ap=1,0xD

Lavt legeret stal |Lavt legeret stal |Lavt legeret stal
Materiale Legeret stal Legeret stal Legeret stal Rustfri stal Rustfri stal Rustfri stal Stabejern
Verktojsstal Vearktojsstal Verktojsstal

X Impax,
A UL St.37 42CrmMo4, 304 316, Duplex | Super Duplex  [CZIRCLET)
materiale 34CrMo4

Styrke <600N/mm2 800~1000N/mm2  [1000~1400N/mm? <800N/mm2 800~1100N/mm2 |800~1100N/mm? <180HB
Hastighed vc 275 m/min. 260 m/min. 225 m/min. 150 m/min. 120 m/min. 90 m/min. 230 m/min
n vf n vf

Diameter n vf n vf n vf n vf

fz fz fz fz
6 14597 | 2044 | 13800 | 1656 | 11943 | 1433 7962 955 6369 764 4777 573 | 12208 | 1953 | 5467 437
0,035 0,03 0,03 0,03 0,03 0,03 0,04 0,02
8 10947 | 2189 | 10350 | 1656 8957 1433 5971 955 ATT7 764 3583 573 9156 | 1831 | 4100 492
0,05 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,05 0,03
10 8758 | 2102 8280 1822 7166 1433 4777 955 3822 764 2866 573 7325 | 1904 | 3280 525
0,06 0,055 0,05 0,05 0,05 0,05 0,065 0,04
12 7298 | 2.044 | 6900 1794 | 5971 1194 | 3981 955 3185 764 2389 573 6104 | 1.953 | 2734 547
0,07 0,065 0,05 0,06 0,06 0,06 0,08 0,05
16 5474 | 1971 5175 1656 4479 1075 2986 836 2389 669 1791 502 4578 | 1740 | 2050 492
0,09 0,08 0,06 0,07 0,07 0,07 0,095 0,06
20 4379 | 1839 | 4140 1656 3583 1146 2389 764 1911 611 1433 459 3662 | 1685 | 1640 492
0,105 0,1 0,08 0,08 0,08 0,08 0,115 0,075

FORKLARING

n = omdr. pr. min.
ve = hastighed mtr. pr. min.
fz = tilspaending mm/z
vf = tilspaending mm/min
z = antal skeer
Q = hastighed for spanafgang (cm?®/min)
ae = spanbredde
ap = spandybde

FORMLER*
n=(vcx 1000) /(@ x m)
ve = (@ x mx n) /1000

fz=vf/zxn

vi=fzxzxn
Q =ae x ap x v/ 1000
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Skaeredata

katalog nr. 55 8411

Sletfraesning

g

ae=0,1xD
ap=1,5xD

egeret sta Rustfri stal Rustfri stal Rustfri stal Stobejern

Eksempler pa

. St.37
materiale

04 304 316, Duplex Super Duplex GGG40, GGG50

800~1000N/mm? _[1000~1400 <800N/mm2 _ [800~1100N/mm? |800~1100N/mm2 |SSSSFIT:
315 m/min. 185 m/min. 155 m/min. 100 m/min. 230 m/min
o0 [ o] 0] n [t [0 [ v [ 0 [ v RS
fz fz fz fz
6 18047 | 2166 | 16720 | 1672 | 14507 | 1168 | 9820 | 786 | 8227 | 658 | 5308 | 425 | 12208 | 1953 | 5467 | 437
0,03 0,025 0,02 0,02 0,02 0,02 0,04 0,02
8 13535 | 2166 | 12540 | 1756 | 10947 | 1314 | 7365 | 884 | 6170 | 740 | 3981 | 478 | 9156 | 1831 | 4100 | 492
0,04 0,035 0,03 0,03 0,03 0,03 0,05 0,03
10 10828 | 2166 | 10032 | 1806 | 8758 | 1401 | 5892 | 943 | 4936 | 790 | 3185 | 510 | 7325 | 1904 | 3280 | 525
0,05 0,045 0,04 0,04 0,04 0,04 0,065 0,04
12 9023 | 2.346 | 8360 | 1672 | 7298 | 1460 | 4910 | 982 | 4114 | 823 | 2654 | 531 | 6104 | 1.953 | 2734 | 547
0,065 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,08 0,05
16 6768 | 2030 | 6270 | 1630 | 5474 | 1314 | 3682 | 884 | 3085 | 740 | 1990 | 478 | 4578 | 1740 | 2050 | 492
0,075 0,065 0,06 0,06 0,06 0,06 0,095 0,06
20 5414 | 1949 | 5016 | 1605 | 4379 | 1314 | 2946 | 884 | 2468 | 740 | 1592 | 478 | 3662 | 1685 | 1640 | 492
0,09 0,08 0,075 0,075 0,075 0,075 0,115 0,075
FORKLARING

n = omdr. pr. min.
vc = hastighed mtr. pr. min.
fz = tilspaending mm/z
vf = tilspaending mm/min
z = antal skeer
Q = hastighed for spanafgang (cm?®/min)
ae = spanbredde
ap = spandybde

FORMLER*
n=(vcx 1000)/ (@ x m)
ve = (@ x m x n)/ 1000

fz=vf/zxn

vi=fzxzxn
Q=ae x ap x v/ 1000
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Skaeredata

katalog nr. 55 8811

Notfrasning

ae=10xD
ap=1,0xD

Lavt legeret stal |Lavt legeret stal |Lavt legeret stal
Materiale Legeret stal Legeret stal Legeret stal Rustfri stal Rustfri stal Rustfri stal Stebejern
Verktojsstal Veerktojsstal Verktojsstal

. Impax,
Eksempler p& St.37 42CrmMod4, 304 316, Duplex Super Duplex [T
materiale 34CrMo4

Styrke S T T Tl (LTIl <800N/mm  [800~1100N/mm? [800~1100N/mm? [SSSSFEIITT:
Hastighed vc 340 m/min. 330 m/min 275 m/min. 185 m/min. 155 m/min. 110 m/min. 230 m/min
n vf

n vf

Diameter n vf n vf n vf n vf

fz fz fz fz
6 18047 | 1444 | 17516 | 1051 | 14597 876 9820 786 8227 658 5839 467 | 12208 | 977 6900 552
0,02 0,015 0,015 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02
8 13535 | 1624 | 13137 | 1209 | 10947 | 1007 7365 884 6170 740 4379 525 9156 1099 | 5175 621
0,03 0,023 0,023 0,03 0,03 0,03 0,03 0,03
10 10828 | 1732 | 10510 | 1261 8758 1051 5892 825 4936 691 3503 490 7325 1025 | 4140 580
0,04 0,03 0,03 0,035 0,035 0,035 0,035 0,035
12 9023 | 1.805 | 8758 | 1.401 7298 1.168 | 4910 786 4114 658 2919 467 6104 977 3450 552
0,05 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04
16 6768 | 1895 6568 1314 5474 1095 3682 884 3085 740 2189 525 4578 1099 | 2588 518
0,07 0,05 0,05 0,06 0,06 0,06 0,06 0,05
20 5414 | 2166 | 5255 1682 4379 1226 2946 | 1061 2468 889 1752 631 3662 1318 | 2070 497
0,1 0,08 0,07 0,09 0,09 0,09 0,09 0,06

FORKLARING

n = omdr. pr. min.
vc = hastighed mitr. pr. min.
fz = tilspaending mm/z
vf = tilspanding mm/min
z = antal skaer
Q = hastighed for spanafgang (cm?/min)
ae = spanbredde
ap = spandybde

FORMLER*
n=(vcx 1000)/ (@ x m)
ve = (@ x m x n) /1000

fz=vf/zxn

vi=fzxzxn
Q=ae x ap x vf/ 1000
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Skaeredata

katalog nr. 55 8811

Sidefraesning

ae=0,4xD
ap=15xD

Lavt legeret stal |Lavt legeret stal |Lavt legeret stal
Materiale Legeret stal Legeret stal Legeret stal Rustfri stal Rustfri stal Rustfri stal Stebejern
Verktojsstal Veerktojsstal Verktojsstal

X Impax,
Eksempler p& St.37 42CrmMo4, 304 316, Duplex Super Duplex [T
materiale 34CrMo4

Styrke S T T Tl (LTIl <800N/mm  [800~1100N/mm? [800~1100N/mm? [SSSSFEIITT:
Hastighed vc 340 m/min. 330 m/min 275 m/min. 185 m/min. 155 m/min. 110 m/min. 230 m/min
n vf

Diameter ] vf n vf n vf n vf ] vf
fz fz fz fz
6 18047 | 2527 | 17516 | 2102 | 14597 | 1752 9820 | 1178 | 8227 987 5839 701 12208 | 1465 | 6794 815
0,035 0,03 0,03 0,03 0,03 0,03 0,03 0,03
8 13535 | 2707 | 13137 | 2102 | 10947 | 1752 7365 | 1178 | 6170 987 4379 701 9156 | 1465 | 5096 815
0,05 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04
10 10828 | 2599 | 10510 | 2312 | 8758 1752 5892 | 1178 | 4936 987 3503 701 7325 | 1465 | 4076 815
0,06 0,055 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05
12 9023 | 2.527 | 8758 | 2277 | 7298 1460 | 4910 | 1.178 | 4114 987 2919 701 6104 | 1.465 | 3397 815
0,07 0,065 0,05 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06
16 6768 | 2436 | 6568 2102 | 5474 1314 3682 | 1031 | 3085 864 2189 613 4578 | 1282 | 2548 713
0,09 0,08 0,06 0,07 0,07 0,07 0,07 0,07
20 5414 | 2274 | 5255 2102 | 4379 1401 2946 943 2468 790 1752 561 3662 | 1172 | 2038 652
0,105 0,1 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08
FORKLARING
wn n = omdr. pr. min. FORMLER*
X vc = hastighed mitr. pr. min.
8 fz = tilspeending mm/z n=(vcx1000)/(@ x m)
@ z = liispaending Mz ve = (@ x 1 x n) / 1000
o vf = tilspeending mm/min
] z = antal skaer fz=vi/zxn
Q vi=fzxzxn

Q = hastighed for spanafgang (cm?®/min)
ae = spanbredde
ap = spandybde

Q=ae x ap x vf/ 1000
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Skaeredata

katalog nr. 55 9111

Sidefraesning

ae=05xD
ap=15xD

Materiale Aluminium <12% Si Aluminium >12% Si Kobber
Hastighed vc 1040m/min. 480m/min 600 m/min.
Diameter vf
fz
6 50955 10701 25478 5350 31847 6688
0,070 0,070 0,070
8 38217 10318 19108 5159 23885 6449
0,090 0,090 0,090
10 30573 9172 15287 4586 19108 5732
0,100 0,100 0,100
12 25478 8408 12739 4204 15924 5255
0,110 0,110 0,110
16 19108 7452 9554 3726 11943 4658
0,130 0,130 0,130
20 15287 6420 7643 3210 9554 4013
0,140 0,140 0,140
FORKLARING

n = omdr. pr. min.
vc = hastighed mitr. pr. min.
fz = tilspaending mm/z
vf = tilspaending mm/min
z = antal skaer
Q = hastighed for spanafgang (cm?®/min)
ae = spanbredde
ap = spandybde

FORMLER*
n=(vcx 1000)/ (@ x m)
ve = (@ x m x n) /1000

fz=vf/zxn

vi=fzxzxn
Q =ae x ap x vf/ 1000
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Skaeredata

katalog nr. 55 9111

Notfraesning

ae=1xD
ap=1xD

Materiale Aluminium <12% Si Aluminium >12% Si Kobber
Hastighed vc 1040/min. 400 m/min. 500 m/min.
Diameter
6 50955 10701 25478 5350 31847 6688
0,07 0,07 0,07
8 38217 10318 19108 5159 23885 6449
0,09 0,09 0,09
10 30573 9172 15287 4586 19108 5732
0,1 0,1 0,1
12 25478 8408 12739 5204 15924 5255
0,11 0,11 0,11
16 19108 7452 9554 3726 11943 4658
0,13 0,13 0,13
20 15287 6420 7643 3210 9554 4013
0,14 0,14 0,14
FORKLARING
w n = omdr. pr. min. FORMLER*
= vc = hastighed mtr. pr. min.
8 . . n=(vcx 1000) /(@ x m)
= fz = tilspaending mm/z
® i ) ) ve = (@ x mx n) /1000
Q vf = tilspeending mm/min
Q fz=vf/zxn
=1 z = antal skeer
[ vi=fzxzxn

Q = hastighed for spanafgang (cm?®/min)
ae = spanbredde
ap = spandybde

Q =ae x ap x vf/ 1000
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Skaeredata

katalog nr. 55 9911

Notfraesning Sidefraesning

ae=0,4xD
ap=2,0xD

ae=1,0xD
ap=1,25xD

Materiale Aluminium Kobber Aluminium Kobber

Hastighed vc 264 m/min. 192 m/min. 264 m/min. 192 m/min.

Diameter vf vf vf

fz fz fz
6 14013 1682 10191 1223 14013 2102 10191 1529
0,040 0,040 0,050 0,050
8 10510 1892 7643 1376 10510 2207 7643 1605
0,060 0,060 0,070 0,070
10 8408 2018 6115 1468 8408 2270 6115 1651
0,080 0,080 0,090 0,090
12 7006 2102 5096 1529 7006 2522 5096 1834
0,100 0,100 0,120 0,120
16 5255 1892 3822 1376 5255 2207 3822 1605
0,120 0,120 0,140 0,140
20 4204 1766 3057 1284 4204 2270 3057 1651
0,140 0,140 0,180 0,180

FORKLARING

n = omdr. pr. min.
vc = hastighed mitr. pr. min.
fz = tilspaending mm/z
vf = tilspaending mm/min
z = antal skaer
Q = hastighed for spanafgang (cm?®/min)
ae = spanbredde
ap = spandybde

FORMLER*
n=(vcx 1000)/ (@ x m)
ve = (@ x m x n) /1000

fz=vf/zxn

vi=fzxzxn
Q =ae x ap x vf/ 1000
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Skaeredata

katalog nr. 58 1000

Gevindfraesning 2 x D

Materiale Legeret stal Legeret stal Haerdet stal Rustfri stal Rustfri stal Stebejern Aluminium
Verktgjsstal Vearktgjsstal
Eksempler pa ImpaX;
e .m 42CrmMod4, <HRC55 304 316, Duplex  [LELELLNELE )
34CrMo4
Styke | [soo-1000n/mmz [t000-1400n/mmz | <soon/mm?  [IEEXN Il ET Rl <180 HB
Hastigedve | | 120m/min. | 90 m/min. 45 m/min. 82 m/min. 75 m/min. 120 m/min 220 m/min.
Diameter ] vf n vf ] vf ] vf n vf
Stigning fz fz fz fz
M3 0,5 16620 | 665 | 12465 | 399 | 6233 | 125 | 11357 | 363 |10388 | 249 | 16620 | 1330 | 30471 | 3657 | 6925 | 139
0,01 0,008 0,005 0,008 0,006 0,02 0,03 0,005
M4 0,7 12739 | 1019 | 9554 | 573 | 4777 | 191 8705 | 522 | 7962 | 382 | 12739 | 1529 | 23355 | 4671 | 5308 | 149
0,02 0,015 0,01 0,015 0,012 0,03 0,05 0,007
M5 0,8 10059 | 1408 | 7544 | 905 | 3772 | 226 | 6873 | 825 | 6287 | 453 |[10059 | 1811 | 18441 | 5532 | 4191 168
0,035 0,03 0,015 0,03 0,018 0,045 0,075 0,01
M6 1 8493 | 1699 | 6369 | 1019 | 3185 | 255 | 5803 | 929 | 5308 | 531 | 8493 | 2038 | 15570 | 6228 | 3539 | 170
0,05 0,04 0,02 0,04 0,025 0,06 0,1 0,012
M8 1,25 6369 | 1529 | 4777 | 1051 | 2389 | 220 | 4352 | 958 | 3981 | 478 | 6369 | 1656 | 11677 | 6072 | 2654 | 159
0,06 0,055 0,023 0,055 0,03 0,065 0,13 0,015
M10 1,5 5096 | 2.293 | 3822 | 1.605 | 1911 298 | 3482 | 1.462 | 3185 | 860 | 5096 | 2.140 | 9342 | 8.968 | 2123 | 229
0,075 0,07 0,026 0,07 0,045 0,07 0,16 0,018
M12 1,75 4246 | 2293 | 3185 | 1529 | 1592 | 287 | 2902 | 1393 | 2654 | 955 | 4246 | 2038 | 7785 | 8408 | 1769 | 212
0,09 0,08 0,03 0,08 0,06 0,08 0,18 0,02
M14 2 3822 | 2293 | 2866 | 1548 | 1433 | 284 | 2611 | 1410 | 2389 | 932 | 3822 | 2064 | 7006 | 7987 | 1592 | 239
0,1 0,09 0,033 0,09 0,065 0,09 0,19 0,025
M16 2 3185 | 2102 | 2389 | 1433 | 1194 | 251 2176 | 1306 | 1990 | 836 | 3185 | 1911 | 5839 | 7006 | 1327 | 239
0,11 0,1 0,035 0,1 0,07 0,1 0,2 0,03
M20 2,5 2730 | 2129 | 2047 | 1351 | 1024 | 246 | 1865 | 1231 | 1706 | 819 | 2730 | 1802 | 5005 | 6606 | 1137 | 239
0,13 0,11 0,04 0,11 0,08 0,11 0,22 0,035
M24 1756 | 1580 | 1277 | 1149 | 718 647 | 1309 | 1178 | 1197 | 1078 | 1916 | 1724 | 3512 | 3161 | 798 718
0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15
FORKLARING
n = omdr. pr. min. FORMLER*

ve = hastighed mtr. pr. min.
fz = tilspaending mm/z
vf = tilspaending mm/min
z = antal skeer
Q = hastighed for spanafgang (cm?/min)
ae = spanbredde
ap = spandybde

n=(vcx 1000) /(@ x m)
ve = (@ x mx n)/ 1000
fz=vf/zxn
vi=fzxzxn
Q =ae x ap x vf/ 1000
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Skaeredata

katalog nr. 58 1003

Gevindfraesning 2 x D fingevind

Materiale Legeret stal Legeret stal Hardet stal Rustfri stal Rustfri stal Stobejern Aluminium

Verktgjsstal Vearktgjsstal
Eksempler pa LT
motewl . 42CrmMo4, <HRC55 304 RIS S| GGGAO0, GGGS0
34CrMo4
Styrke | |soo~1000N/mmz f1000~1400N/mm? | <80ON/mm? <80ON/mm2  |800~1100N/mm2 |\ ety
Hastighedve | | 120m/min. | 90 m/min. 45 m/min. 82 m/min. 75 m/min. 120 m/min 220 m/min.
Diameter n vf n vf n vf n vf n vf
Stigning fz fz fz fz
MF8 1 6369 | 1529 | 4777 | 1051 2389 220 4352 958 | 3981 478 6369 | 1656 | 11677 | 6072 | 2654 159
0,06 0,055 0,023 0,055 0,03 0,065 0,13 0,015
MF10 1 4777 | 2.150 | 3583 | 1.505 | 1791 279 3264 | 1.371 | 2986 | 806 | 4777 | 2.006 | 8758 | 8.408 | 1990 215
0,075 0,07 0,026 0,07 0,045 0,07 0,16 0,018
MF12 1 3822 | 2064 | 2866 | 1376 | 1433 258 2611 | 1254 | 2389 | 860 3822 | 1834 | 7006 | 7567 | 1592 191
0,09 0,08 0,03 0,08 0,06 0,08 0,18 0,02
MF12 1,5 3822 | 2293 | 2866 | 1548 | 1433 284 2611 | 1410 | 2389 | 932 | 3822 | 2064 | 7006 | 7987 | 1592 239
0,1 0,09 0,033 0,09 0,065 0,09 0,19 0,025
MF16 1,5 2730 | 1802 | 2047 | 1228 | 1024 215 1865 | 1119 | 1706 | 717 2730 | 1638 | 5005 | 6005 | 1137 205
0,11 0,1 0,035 0,1 0,07 0,1 0,2 0,03
MF20 1,5 2389 | 1863 | 1791 1182 896 215 1632 | 1077 | 1493 | 717 2389 | 1576 | 4379 | 5780 995 209
0,13 0,11 0,04 0,11 0,08 0,11 0,22 0,035
FORKLARING

n = omdr. pr. min.
ve = hastighed mtr. pr. min.
fz = tilspaending mm/z
vf = tilspaending mm/min
z = antal skeer
Q = hastighed for spanafgang (cm*/min)
ae = spanbredde
ap = spandybde

FORMLER*
n=(vcx 1000)/ (D x m)
ve = (0 x mxn)/ 1000

fz=vf/zxn

vi=fzxzxn
Q=ae x ap x vi/ 1000
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Skaeredata

katalog nr. 58 1004

Gevindfraesning Rergevind

4 ULITITITPN S
,%ﬂ'm' VVF Y e —

Materiale Legeret stal Legeret stal Hardet stal Rustfri stal Rustfri stal Stobejern Aluminium
Verktgjsstal Vaerktejsstal
Eksempler pa LT
S . 42CrmMod, <HRC55 304 RIGALIT G GGG40, GGG50
34CrMo4
Styrke | |soo~1000N/mmz f1000~1400N/mmz | <8OON/mm? <80ON/mm2  |800~1100N/mm? <180 HB
Hastighedve | | 120m/min. | 90 m/min. 45 m/min. 82 m/min. 75 m/min. 120 m/min 220 m/min.
Diameter Gevindgange| N vf n vf n vf n vi ] vf
—‘ pr. tomme fz fz fz fz
G1/8" 28 4777 | 1433 | 3583 | 1003 | 1791 186 3264 | 914 | 2986 | 537 | 4777 | 1338 | 8758 | 5605 | 1990 143
0,075 0,07 0,026 0,07 0,045 0,07 0,16 0,018
G1/4" 19 3822 | 2.293 | 2866 | 1.548 | 1433 258 2611 | 1.254 | 2389 | 860 3822 | 1.834 | 7006 | 7.567 | 1592 191
0,1 0,09 0,03 0,08 0,06 0,08 0,18 0,02
G3/8" 19 2730 | 2129 | 2047 | 1351 1024 246 1865 | 1231 | 1706 | 819 | 2730 | 1802 | 5005 | 6606 | 1137 239
0,13 0,11 0,04 0,11 0,08 0,11 0,22 0,035
G1/2" 14 2389 | 1863 | 1791 1182 8% 215 1632 | 1175 | 1493 | 717 | 2389 | 1576 | 4379 | 5780 [ 995 209
0,13 0,11 0,04 0,12 0,08 0,11 0,22 0,035
G3/4" 14 2123 | 1911 1592 | 1242 796 239 1451 | 1045 | 1327 | 717 2123 | 1656 | 3892 | 5605 | 885 223
0,15 0,13 0,05 0,12 0,09 0,13 0,24 0,042
G1" 11 1911 | 1949 | 1433 | 1290 7 258 1306 | 1018 | 1194 | 717 1911 | 1720 | 3503 | 5465 | 796 225
0,17 0,15 0,06 0,13 0,1 0,15 0,26 0,047
FORKLARING
n = omdr. pr. min.
(;f—) vc = hastighed mtr. pr. min. FORMLER*
§ fz = tilspaending mm/z n :_( vgx 1000) //(0 X T1)
2 vf = tilspending mm/min ve= f(z _XV? /inl n1 000
o) z = antal skeer B
Q vi=fzxzxn

Q = hastighed for spanafgang (cm?/min)
ae = spanbredde
ap = spandybde

Q =ae x ap x vf/ 1000
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Skaeredata

katalog nr. 58 1010

Gevindfraesning 2 x D

Materiale Legeret stal Legeret stal

Haerdet stal

Rustfri stal

Rustfri stal

Stobejern

Aluminium

Varktojsstal Vearktgjsstal
Eksempler pa ImpaX;
materiale .m 42CrmMod, <HRC55 304 S GGG40, GGGSO
34CrMo4
Styke | [soo-1000n/mmz [t000-1400n/mmz | <soon/mm? [Nl E ATl <180 HB
Hastigedve | | 120m/min. | 80 m/min. 45 m/min. 82 m/min. 75 m/min. 120 m/min 220 m/min.
Diameter n vi n vf n vf n vf n vi
Stigning fz fz fz fz
M3 0,5 16620 | 665 | 11080 | 355 | 6233 | 125 | 11357 | 363 |[10388 | 249 | 16620 | 1330 | 30471 | 3657 | 6925 | 139
0,01 0,008 0,005 0,008 0,006 0,02 0,03 0,005
M4 0,7 12739 | 1019 | 8493 | 510 | 4777 | 191 8705 | 522 | 7962 | 382 | 12739 | 1529 | 23355 | 4671 | 5308 | 149
0,02 0,015 0,01 0,015 0,012 0,03 0,05 0,007
M5 0,8 10059 | 1408 | 6706 | 805 | 3772 | 226 | 6873 | 825 | 6287 | 453 | 10059 | 1811 | 18441 | 5532 | 4191 | 168
0,035 0,03 0,015 0,03 0,018 0,045 0,075 0,01
M6 1 8493 | 1699 | 5662 | 906 | 3185 | 255 | 5803 | 929 | 5308 | 531 | 8493 | 2038 | 15570 | 6228 | 3539 | 170
0,05 0,04 0,02 0,04 0,025 0,06 0,1 0,012
M8 1,25 | 6369 | 1529 | 4246 | 934 | 2389 | 220 | 4352 | 958 | 3981 | 478 | 6369 | 1656 | 11677 | 6072 | 2654 | 159
0,06 0,055 0,023 0,055 0,03 0,065 0,13 0,015
M10 1,5 5096 | 2.293 | 3397 | 1427 | 1911 298 | 3482 | 1.462 | 3185 | 860 | 5096 | 2.140 | 9342 | 8.968 | 2123 | 229
0,075 0,07 0,026 0,07 0,045 0,07 0,16 0,018
M12 1,75 4246 | 2293 | 2831 | 1359 | 1592 | 287 | 2902 | 1393 | 2654 | 955 | 4246 | 2038 | 7785 | 8408 | 1769 | 212
0,09 0,08 0,03 0,08 0,06 0,08 0,18 0,02
M14 2 3822 | 2293 | 2548 | 1376 | 1433 | 284 | 2611 | 1410 | 2389 | 932 | 3822 | 2064 | 7006 | 7987 | 1592 | 239
0,1 0,09 0,033 0,09 0,065 0,09 0,19 0,025
M16 2 3185 | 2102 | 2123 | 1274 | 1194 | 251 2176 | 1306 | 1990 | 836 | 3185 | 1911 | 5839 | 7006 | 1327 | 239
0,11 0,1 0,035 0,1 0,07 0,1 0,2 0,03
FORKLARING
n = omdr. pr. min. FORMLER*

www.risager.eu

vc = hastighed mtr. pr. min.
fz = tilspanding mm/z
vf = tilspaending mm/min
z = antal skeer
Q = hastighed for spanafgang (cm*/min)
ae = spanbredde
ap = spandybde

n=(vex 1000)/ (D x m)
ve = (@ x mx n)/ 1000
fz=vf/zxn
vi=fzxzxn
Q =ae x ap x vf/ 1000
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Skaeredata

katalog nr. 58 1011

Gevindfraesning 2,5 x D

Lavt legeret stal Lavt legeret stal
Materiale Legeret stal Legeret stal Rustfri stal Rustfri stal Stebejern Aluminium
Verktojsstal Verktojsstal
E";‘;‘;’::::e"é - '"'"a;hgf;’o’zm“' 304 316, Duplex GGG40, GGG50
Styrke | [ soo-1000n/mmz | 1000~1400N/mm? <800N/mm? 800~1100N/mm? <180 HB
Hastighedve | | 100m/min. | 70 m/min. 75 m/min. 70 m/min. 105 m/min 190 m/min.
Diameter ] vf n vf n vf n vf n
Stigning fz fz fz

M3 0,5 13850 554 9695 310 10388 332 9695 233 14543 | 1163 | 26316 | 3158 6233 125
0,01 0,008 0,008 0,006 0,02 0,03 0,005

M4 0,7 10616 849 7431 446 7962 478 7431 357 11146 | 1338 | 20170 | 4034 | 4777 134
0,02 0,015 0,015 0,012 0,03 0,05 0,007

M5 0,8 8382 1174 5868 704 6287 754 5868 422 8801 1584 | 15926 | 4778 3772 151
0,035 0,03 0,03 0,018 0,045 0,075 0,01

M6 1 7077 1415 4954 793 5308 849 4954 495 7431 1783 | 13447 | 5379 3185 153
0,05 0,04 0,04 0,025 0,06 0,1 0,012

M8 1,25 5308 1274 3715 817 3981 876 3715 446 5573 1449 | 10085 | 5244 2389 143
0,06 0,055 0,055 0,03 0,065 0,13 0,015

M10 1,5 4246 1.911 2972 1.248 3185 | 1.338 | 2972 803 4459 | 1.873 | 8068 | 7.745 | 1911 206
0,075 0,07 0,07 0,045 0,07 0,16 0,018

M12 1,75 3539 1911 2477 1189 2654 1274 2477 892 3715 1783 6723 7261 1592 191
0,09 0,08 0,08 0,06 0,08 0,18 0,02

M14 2 3185 1911 2229 1204 2389 1290 2229 869 3344 1806 6051 6898 1433 215
0,1 0,09 0,09 0,065 0,09 0,19 0,025

M16 2 2654 1752 1858 1115 1990 1194 1858 780 2787 1672 5042 6051 1194 215
0,11 0,1 0,1 0,07 0,1 0,2 0,03

FORKLARING
n = omdr. pr. min. FORMLER*

»
0
8
@
@
ol
Q0
—+
Q
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vc = hastighed mitr. pr. min.
fz = tilspaending mm/z
vf = tilspanding mm/min
z = antal skaer
Q = hastighed for spanafgang (cm?/min)
ae = spanbredde
ap = spandybde

n=(vcx 1000)/ (@ x m)
ve = (@ x mx n)/ 1000
fz=vf/zxn
vi=fzxzxn
Q =ae x ap x vf/ 1000
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Skaeredata

katalog nr. 58 1020

Gevindfraesning
Mﬁ cret \,
k""""-!—.._\_ : '}
Lavt legeret stal Lavt legeret stal
Materiale Legeret stal Legeret stal Heerdet stal Heerdet stal Heerdet stal Rustfri stal Rustfri stal
Varktgjsstal Varktgjsstal
Ek;z‘;’:'i::e"é - 'm"a;hgf;’o’:""“' <HRC55 <HRC60 <HRC67 304 316, Duplex
Styke | | 800-1000N/mm? | 1000~1400N/mm=  <80ON/mm2 <B0ON/mm? >800N/mm?
Hastighed vc - 90 m/min. 45 m/min. 40 m/min. 35 m/min. 60 m/min. 60 m/min.
Diameter ] vf ] vf ] vf ] vf ] vf n vf n vf
Stigning fz fz fz fz fz fz fz
M3 0,5 11080 332 8310 249 6925 208 5540 166 4155 125 11080 | 266 8310 199
0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,008 0,008
M4 0,7 8493 459 6369 344 5308 287 4246 255 3185 191 8493 408 6369 306
0,018 0,018 0,018 0,02 0,02 0,016 0,016
M5 0,8 6706 671 5029 503 4191 419 3353 335 2515 251 6706 617 5029 463
0,025 0,025 0,025 0,025 0,025 0,023 0,023
M6 1 5662 725 4246 544 3539 453 2831 362 2123 272 5662 679 4246 510
0,032 0,032 0,032 0,032 0,032 0,03 0,03
M8 1,25 4246 764 3185 573 2654 478 2123 372 1592 279 4246 722 3185 541
0,036 0,036 0,036 0,035 0,035 0,034 0,034
M10 1,5 3397 611 2548 459 2123 382 1699 340 1274 255 3397 577 2548 433
0,036 0,036 0,036 0,04 0,04 0,034 0,034
M12 1,75 2831 637 2123 478 1769 398 1415 318 1062 239 2831 708 2123 531
0,045 0,045 0,045 0,045 0,045 0,05 0,05
FORKLARING

n = omdr. pr. min.
vc = hastighed mtr. pr. min.
fz = tilspaending mm/z
vf = tilspanding mm/min
z = antal skaer
Q = hastighed for spanafgang (cm?/min)
ae = spanbredde
ap = spandybde

FORMLER*
n=(vcx 1000)/ (@ x m)
ve = (@ x mx n)/ 1000

fz=vf/zxn

vi=fzxzxn
Q =ae x ap x vf/ 1000
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Skaeredata

katalog nr. 58 1021

Gevindfraesning

lp

Lavt legeret stal (Lavt legeret stal

Materiale Legeret stal Legeret stal Heerdet stal Herdet stal Herdet stal Rustfri stal Rustfri stal
Varktgjsstal Varktejsstal
e .M i
. 42CrmMod4, <HRC55 <HRC60 <HRC67 304 316, Duplex
materiale
34CrMo4
Styke | [800~1000N/mmz [1000~1400N/mm? | <80ON/mm2 <80ON/mm2 __[800~1100N/mm?
Hastighed vc - 45 m/min. 40 m/min. 35 m/min. 60 m/min. 60 m/min.
Diameter n vf ] vf ] vf n vf n vf
Stigning fz fz fz fz fz fz fz
M3 0,5 12465 | 561 | 12465 | 561 6233 280 5540 249 4848 218 | 8310 | 374 | 8310 | 374
0,015 0,015 0,015 0,015 0,015 0,015 0,015
M4 0,7 9554 | 573 | 9554 573 777 287 4246 255 3715 223 | 6369 | 382 | 6369 | 382
0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02
M5 0,8 7544 | 754 | 7544 754 3772 377 3353 335 2934 293 | 5029 | 503 | 5029 | 503
0,025 0,025 0,025 0,025 0,025 0,025 0,025
M6 1 6369 | 573 | 6369 764 3185 382 2831 340 2477 297 | 4246 | 510 | 4246 | 510
0,03 0,03 0,03 0,03 0,03 0,03 0,03
M8 1,25 4777 | 836 | 4777 836 2389 418 2123 372 1858 325 | 3185 | 557 | 3185 | 557
0,035 0,035 0,035 0,035 0,035 0,035 0,035
M10 1,9 3822 | 764 | 3822 764 1911 382 1699 340 1486 297 | 2548 | 510 | 2548 | 510
0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04
M12 1,75 3185 | 717 | 3185 77 1592 358 1415 318 1238 2719 | 2123 | 478 | 2123 | 478
0,045 0,045 0,045 0,045 0,045 0,045 0,045
FORKLARING
w n= (_)mdr. pr.min. FORMLER*
~ vc = hastighed mtr. pr. min.
8 f7 = tils . n=(vcx 1000)/ (@ x m)
o2 = tilspanding mm/z
o vf = tilspandin Imi ve = (@ x mx n)/ 1000
Q = 1sp g mm/min fz=vf/zxn
o z = antal skeer
Q vi=fzxzxn

Q = hastighed for spanafgang (cm*/min)
ae = spanbredde
ap = spandybde

Q=ae x ap x vf/ 1000
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Skaeredata

katalog nr. 60 1000

Spidsrejfer lige skeer

) Lavt legeret §tél Lavt legeret ftél . Aluminium P — Kobb_er
Materiale Legere.t stall Legere? stell Stabejern langspanet Kortspanet Messing
Vaerktojsstal Vaerktejsstal Bronze
Styrke 500~800N/mm? | 800~1100N/mm? >180 HB
Hastighed vc 200 m/min. 150 m/min. 110 m/min. 190 m/min. 1000 m/min. 500 m/min 540 m/min.
Diameter Vi ] n Vi ] Vi n
fz fz fz fz fz
2 32000 256 24000 192 17600 141 30400 243 | 160000 | 3840 | 80000 | 1920 | 86400 691
0,002 0,002 0,002 0,002 0,006 0,006 0,002
3 21231 340 15924 255 11677 140 20170 323 | 106157 | 3822 | 53079 | 1911 57325 917
0,004 0,004 0,003 0,004 0,009 0,009 0,004
4 15924 382 11943 287 8758 140 15127 363 79618 | 3822 | 39809 | 1911 42994 | 1032
0,006 0,006 0,004 0,006 0,012 0,012 0,006
5 12739 408 9554 306 7006 140 12102 387 63694 | 4076 | 31847 | 2038 | 34395 | 1101
0,008 0,008 0,005 0,008 0,016 0,016 0,008
6 10616 425 7962 318 5839 163 10085 403 53079 | 4246 | 26539 | 2123 | 28662 | 1146
0,01 0,01 0,007 0,01 0,02 0,02 0,01
8 7962 414 5971 311 4379 140 7564 393 39809 | 4777 | 19904 | 2389 | 21497 | 1118
0,013 0,013 0,008 0,013 0,03 0,03 0,013
10 - 74 6369 408 4777 306 3503 126 6051 387 31847 | 4841 15924 | 2420 | 17197 | 1101
0,016 0,016 0,009 0,016 0,038 0,038 0,016
10 - 76 6369 611 A777 459 3503 189 6051 581 31847 | 7261 15924 | 3631 17197 | 1651
0,016 0,016 0,009 0,016 0,038 0,038 0,016
12 5308 425 3981 318 2919 152 5042 403 26539 | 5096 | 13270 | 2548 | 14331 1146
0,02 0,02 0,013 0,02 0,048 0,048 0,02
FORKLARING

n = omdr. pr. min.
vc = hastighed mtr. pr. min.
fz = tilspeending mm/z
vf = tilspanding mm/min
z = antal sker
Q = hastighed for spanafgang (cm?/min)
ae = spanbredde
ap = spandybde

FORMLER*
n=(vcx 1000)/ (@ x m)
ve = (@ x 1 x n)/ 1000

fz=vf/zxn

vi=fzxzxn
Q =ae x ap x vf/ 1000
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Skaeredata

katalog nr. 60 1040 og 60 1041

Spidsrejfer aluminium *H

Materiale Lavt legeret stal Aluminium
~800N/mm?2
Hastighed vc 100 m/min. 190 m/min.
Diameter

2 16000 576 30400 1094
0,012 0,012

3 10616 478 20170 908
0,015 0,015

4 7962 478 15127 998
0,02 0,022

5 6369 535 12102 1089
0,028 0,03

6 5308 557 10085 1210
0,035 0,04

8 3981 478 7564 1021
0,04 0,045

10 3185 382 6051 817
0,04 0,045

12 2654 318 5042 681
0,04 0,045

Skaeredata

katalog nr. 60 1042

Spidsrejfer rustfri F E

Materiale Lavt legeret stal Aluminium Rustfri stal

Hastighed vc 100 m/min. 190 m/min. 50 m/min.
Diameter Vi n Vi
fz fz
g_’ 4 7962 478 15127 998 3981 263 2389 79
8 0,02 0,022 0,022 0,011
@ 9 6369 089 12102 1089 3185 287 1911 86
8 0,028 0,03 0,03 0,015
E)" 6 5308 557 10085 1210 2654 318 1592 96
0,035 0,04 0,04 0,02
8 3981 478 7564 1021 1990 239 1194 79
0,04 0,045 0,04 0,022
10 3185 382 6051 817 1592 191 955 72
0,04 0,045 0,04 0,025
12 2654 318 5042 681 1327 159 796 72
0,04 0,045 0,04 0,03
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Skaeredata

katalog nr. 60 1045

Spidsrejfer stal

Legeret stal

Varktejsstal Veerktojsstal

Materiale Lavt legeret stal

o w [ e | ow | o | v ]

fz fz fz

4 7962 478 5175 186 2946 141
0,02 0,012 0,016

5 6369 478 4140 186 2357 106
0,025 0,015 0,015

6 5308 557 3450 207 1964 118
0,035 0,02 0,02

8 3981 478 2588 155 1473 88
0,04 0,02 0,02

10 3185 382 2070 124 1178 7
0,04 0,02 0,02

12 2654 318 1725 114 982 65
0,04 0,022 0,022

Skaeredata

katalog nr. 60 1060

Universal afgrater

Materiale Lavt legeret stal ‘II';?,;;:}SS;‘%II Vearktojsstal Rustfri stal Rustfri stal
Styrke 1000-1300N/mm? <80ON/mm? <800-1100N/mm?
Hastighed vc 37 m/min. 90 m/min. 70 m/min.
dametsr | | W | w | v | a | [ v [ |
73 fz fz fz ©
4 10350 2236 9156 1978 6369 1376 7166 1548 5573 1204 ©
0,054 0,054 0,054 0,054 0,054 2
5 8280 1987 7325 1758 5096 1223 5732 1376 4459 1070 g
0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 (—}4)
6 6900 1932 6104 1709 4246 1189 A777 1338 3715 1040
0,07 0,07 0,07 0,07 007
8 5175 1739 4578 1533 3185 1070 3583 1204 2787 936
0,084 0,084 0,084 0,084 0,084
10 4140 1623 3662 1436 2548 999 2866 1124 2229 874
0,098 0,098 0,098 0,098 0,098
12 3450 1.518 3052 1343 2123 934 2389 1051 1858 817
0,11 0,11 011 0,11 0,11
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Skaeredata

katalog nr. 60 1100

For- og bagrejfning

Lavt legeret stal | Lavt legeret stal Aluminium Aluminium Kobber
Materiale Legeret stal Legeret stal Stobejern — - Kortspanet Messing
Veerktojsstal Verktojsstal gsp p Bronze
500~850N/mm? | 800~1100N/mm? <700N/mm? >180 HB
Hastighed vc 160 m/min. 130 m/min. 70 m/min. 180 m/min. 220 m/min. 145 m/min 72 m/min.
] n Vi ] Vi n Vi
fz fz fz fz
3 16985 679 13800 442 7431 238 19108 611 23355 841 15393 554 7643 245
0,01 0,008 0,008 0,008 0,009 0,009 0,008
4 12739 510 10350 373 5573 201 14331 573 17516 771 11545 508 5732 229
0,01 0,009 0,009 0,01 0,011 0,011 0,01
5 10191 489 8280 298 4459 161 11465 596 14013 729 9236 480 4586 220
0,012 0,009 0,009 0,013 0,013 0,013 0,012
6 8493 476 6900 2760 3715 149 9554 535 11677 701 7696 462 3822 214
0,014 0,1 0,01 0,014 0,015 0,015 0,014
8 6369 459 5175 248 2787 134 7166 516 8758 701 5772 462 2866 206
0,018 0,012 0,012 0,018 0,02 0,02 0,018
10 5096 448 4140 232 2229 125 5732 504 7006 701 4618 462 2293 202
0,022 0,014 0,014 0,022 0,025 0,025 0,022
12 4246 442 3450 235 1858 126 4777 497 5839 701 3848 462 1911 199
0,026 0,017 0,017 0,026 0,03 0,03 0,026
16 3185 382 2588 207 1393 111 3583 416 4379 578 2886 381 1433 166
0,03 0,02 0,02 0,029 0,033 0,033 0,029
FORKLARING
w n= (_)mdr. pr.min. FORMLER*
~ vc = hastighed mtr. pr. min.
) 7= i ) n=(vcx 1000)/ (@ x m)
@ 7 = tilspending mm/z
@ . ) . ve = (@ x mx n)/ 1000
o vf = tilspaending mm/min i
) fz=vf/zxn
Q z = antal skaer
[ vi=fzxzxn

Q = hastighed for spanafgang (cm?/min)
ae = spanbredde
ap = spandybde

Q =ae x ap x vf/ 1000

230 www.risager.eu



Skaeredata

katalog nr. 60 1200

Konkavrejfning

Bearbejdnings dybde for fuld radius = R + 0,2 mm.

Lavt legeret stal |Lavt legeret stal |Lavt legeret stél
Materiale Legeret stal Legeret stal Legeret stal Rustfri stél Rustfri stal Stabejern Aluminium
Verktgjsstal Varktejsstal Vearktgjsstal
a Impax,
Ek;‘;'g':'i::epa 42CrmMod, 304 XTI B GGGAO, GGGSO
34CrMo4
Styrke TR B <800N/mm2 | 800~1100N/mm2 >180 HB
Hastighed vc 112 m/min. 90 m/min. 60 m/min. 225 m/min. 275 m/min
Diameter n Vi n Vi n Vi n Vi n Vi n
fz fz fz
R0O,5 10616 | 796 8758 657 5945 594 4777 478 3185 318 | 11943 | 1194 | 14597 | 1460 | 4777 478
0,025 0,025 0,025 0,025 0,025 0,025 0,025 0,025
R0,75 10616 | 892 8758 736 5945 666 4777 535 3185 357 [ 11943 | 1338 | 14597 | 1635 | 4777 585
0,028 0,028 0,028 0,028 0,028 0,028 0,028 0,028
R1 7962 717 6568 591 4459 535 3583 430 2389 287 8957 | 1075 | 10947 | 1314 | 3583 430
0,03 0,03 0,03 0,03 0,03 0,03 0,03 0,03
R1,5 7962 717 6568 591 4459 535 3583 430 2389 287 8957 | 1075 | 10947 | 1314 | 3583 430
0,03 0,03 0,03 0,03 0,03 0,03 0,03 0,03
R2 6369 764 5255 631 3567 571 2866 459 1911 306 7166 | 1146 | 8758 | 1401 | 2866 459
0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04
R3 5308 796 4379 657 2972 594 2389 478 1592 318 5971 | 1194 | 7298 | 1460 | 2389 478
0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05
R4 4550 682 3753 563 2548 510 2047 409 1365 273 5118 | 1024 | 6256 | 1251 | 2047 409
0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05
R5 3981 597 | 3284 493 2229 446 1791 358 | 1194 | 239 | 4479 | 896 | 5474 | 1095 | 1791 358
0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05
R6 3185 478 2627 394 1783 357 1433 287 955 191 3583 77 4379 876 1433 287
0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05
FORKLARING
n = omdr. pr. min. FORMLER* %
vc = hastighed mtr. pr. min. n=(vcx 1000)/ (@ x m) O
fz = tilspeending mm/z ve = (@ x m x n) /1000 o
vf = tilspeending mm/min fz=vf/zxn _§§
Z = antal sker vi=fzxzxn (0p]
Q = hastighed for spanafgang (cm?/min) Q =ae x ap x vf/ 1000
ae = spanbredde
ap = spandybde
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Skaeredata

katalog nr. 60 1280

Konkavrejfning

Lavt legeret stal

Lavt legeret stal

Bearbejdnings dybde for fuld radius = R + 0,1 mm. E

Lavt legeret stal

Materiale Legeret stal Legeret stal Legeret stal Rustfri stal Stobejern
Varktejsstal Verktojsstal Varktojsstal
Eksempler p& materiale m "“pa;;‘gf;z"“‘"'“' 304 GGG40, GGG50
Styrke 1000~1300N/mm? 600~800N/mm? <180 HB
Hastighed vc 32 m/min. 38 m/min. 44 m/min.
Diameter ] Vi ] Vf n Vi n Vi
fz fz

R0O,5 4671 350 4034 303 3397 255 4034 303 4671 350
0,025 0,025 0,025 0,025 0,025

R0,75 3503 294 3025 254 2548 214 3025 254 3503 294
0,028 0,028 0,028 0,028 0,028

R1 2335 210 2017 182 1699 153 2017 182 2335 210
0,03 0,03 0,03 0,03 0,03

R1,5 2335 210 2017 182 1699 153 2017 182 2335 210
0,03 0,03 0,03 0,03 0,03

R2 2335 280 2017 242 1699 204 2017 242 2335 280
0,04 0,04 0,04 0,04 0,04

R3 1752 263 1513 227 1274 191 1513 227 1752 263
0,05 0,05 0,05 0,05 0,05

R4 1401 210 1210 182 1019 153 1210 182 1401 210
0,05 0,05 0,05 0,05 0,05

R5 1168 175 1008 151 849 127 1008 151 1168 175
0,05 0,05 0,05 0,05 0,05

R6 1001 150 864 130 728 109 864 130 1001 150
0,05 0,05 0,05 0,05 0,05

FORKLARING
n = omdr. pr. min. FORMLER*

vc = hastighed mtr. pr. min.
fz = tilspaending mm/z
vf = tilspanding mm/min
z = antal skaer
Q = hastighed for spanafgang (cm?/min)
ae = spanbredde
ap = spandybde

n=(vcx 1000) /(D x m)
ve = (@ x mxn)/1000
fz=vf/zxn
vi=fzxzxn
Q=ae x ap x vf/ 1000
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Skaeredata

katalog nr. 60 1290

Konkavrejfning

Bearbejdnings dybde for fuld radius = R + 0,1 mm. \_

Lavt legeret stal |Lavt legeret stal |Lavt legeret stal Kobber
Materiale Legeret stal Legeret stal Legeret stal Stobejern Aluminium Aluminium Messing
Varktgjsstal Varktgjsstal Varktgjsstal Bronze

. Impax,
Eksempler pa st.37 42CrmMod4, GGG40, GGG50 <12Si
materiale 34CrMo4

Styrke <600N/mm2  |800~1000N/mm2 (1000~1400N/mm? <800N/mm? >180 HB
Hastighed vc 25 m/min. 25 m/min. 35 m/min. 70 m/min 55 m/min 50 m/min.
n Vi

Diameter n Vi n Vi n Vi ] Vf
fz fz fz fz

R0,5 3715 279 3185 239 2654 199 2654 199 3715 279 7431 557 5839 | 438 5308 398
0,025 0,025 0,025 0,025 0,025 0,025 0,025 0,025

R0,75 2787 | 234 | 2389 201 1990 167 1990 | 167 | 2787 | 234 | 5573 | 468 | 4379 | 368 | 3981 334
0,028 0,028 0,028 0,028 0,028 0,028 0,028 0,028

R1 1858 167 1592 143 1327 119 1327 119 1858 167 3715 334 | 2919 | 263 2654 239
0,03 0,03 0,03 0,03 0,03 0,03 0,03 0,03

R1,5 1858 | 167 1592 143 1327 119 1327 | 119 | 1858 | 167 | 3715 | 334 | 2919 | 263 | 2654 | 239
0,03 0,03 0,03 0,03 0,03 0,03 0,03 0,03

R2 1858 223 1592 191 1327 159 1327 159 1858 223 3715 446 | 2919 | 350 2654 318
0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04

R3 1393 | 209 1194 179 995 149 995 149 | 1393 | 209 | 2787 | 418 | 2189 | 328 | 1990 | 299
0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05

R4 1115 167 955 143 79 119 796 119 1115 167 2229 334 1752 | 263 1592 239
0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05

R5 929 139 796 119 663 100 663 100 929 139 | 1858 | 279 | 1460 | 219 | 1327 | 199
0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05

R6 796 119 682 102 569 85 569 85 796 119 1592 239 1251 188 1137 171
0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05

FORKLARING

n = omdr. pr. min.
vc = hastighed mtr. pr. min.
fz = tilspaending mm/z
vf = tilspaending mm/min
z = antal skeer
Q = hastighed for spanafgang (cm?/min)
ae = spanbredde
ap = spandybde

FORMLER*
n=(vcx 1000)/ (@ x m)
ve = (@ x m x n) /1000

fz=vf/zxn

vi=fzxzxn
Q =ae x ap x vf/1000
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Skaeredata

katalog nr. 60 1400

Rejfning

A a Messing
Lavt legeret stal | Lavt legeret stal e —
Materiale Legeret stal Legeret stal Rustfri stal Stobejern Stal, herdet Aluminium
Py Pl Kobber
Vearktojsstal Varktojsstal PI
ast
Eksempler pd 5t.37 $t.52, €45 GGG40, GGG50
materiale
Styrke <600N/mm? 800~1000N/mm? <800N/mm? <180 HB <65 Hrc
Hastighed vc 46 m/min. 39 m/min. 41 m/min. 43 m/min. 115 m/min 70 m/min.
Diameter n v, n n v,
f, f,
6,3 3981 657 2442 256 2070 217 2176 392 2282 411 6104 1282 3715 669
0,03-0,08, 0,02-0,05 0,02-0,05 0,04-0,08 0,03-0,07| 0,04-0,1 0,04-0,08
8,3 2986 806 1831 330 1553 279 1632 490 1712 385 4578 2060 2787 836
0,08-0,1 0,04-0,08 0,04-0,08 0,08-0,12 0,05-0,1 0,1-0,2 0,08-0,12
10,4 2389 645 1465 264 1242 224 1306 392 1369 308 3662 1648 2229 669
0,08-0,1 0,04-0,08 0,04-0,08 0,08-0,12 0,05-0,1 0,1-0,2 0,08-0,12
12,4 1990 537 1221 220 1035 186 1088 326 1141 257 3052 1.373 1858 557
0,08-0,1 0,04-0,08 0,04-0,08 0,08-0,12 0,05-0,1 0,1-0,2 0,08-0,12
16,5 1493 672 916 247 776 210 816 343 856 321 2289 1373 1393 627
0,1-0,2 0,08-0,1 0,08-0,1 0,12-0,16 0,1-0,15 0,16-0,25) 0,12-0,18
20,5 1194 537 732 198 621 168 653 274 685 257 1831 1099 1115 502
0,1-0,2 0,08-0,1 0,08-0,1 0,12-0,16 0,1-0,15 0,16-0,25| 0,12-0,18
25 955 430 586 158 497 134 522 219 548 205 1465 879 892 401
0,1-0,2 0,08-0,1 0,08-0,1 0,12-0,16 0,1-0,15 0,16-0,25) 0,12-0,18
31 770 347 473 128 401 108 421 177 442 166 1181 709 719 324
0,1-0,2 0,08-0,1 0,08-0,1 0,12-0,16 0,1-0,15 0,16-0,25| 0,12-0,18
n
~
8
)
(0}
o
)
—+
[
FORKLARING

n = omdr. pr. min.
vc = hastighed mitr. pr. min.
fz = tilspaending mm/z
vf = tilspaending mm/min
z = antal skaer
Q = hastighed for spanafgang (cm?®/min)
ae = spanbredde
ap = spandybde

FORMLER*
n=(vcx 1000)/ (@ x m)
ve = (@ x m x n)/ 1000

fz=vf/zxn
vi=fzxzxn
Q=ae x ap x vf/ 1000
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Skaeredata

katalog nr. 60 2000

Konisk fraesning

ae=0,5xD
ap=1,0xD
Lavt legeret stal | Lavt legeret stal Aluminium
Materiale Legeret stal Legeret stal Rustfri stal Rustfri stél Stobejern Stobejern Kortspanet
Varktgjsstal Varktgjsstal P
Styrke I ISETT T <900N/mm? >900N/mm2 <750 N/mm? >750 N/mm?
Hastighed vc 125 m/min. 80 m/min. 75 m/min. 50 m/min. 100 m/min. 60 m/min 300 m/min.
Diameter n n n ] n
12,0 3317 60 2123 38 1990 36 1327 24 2654 48 1592 29 7962 143
0,006 0,006 0,006 0,006 0,006 0,006 0,006
22,5 1768 53 1132 34 1061 32 707 21 1415 42 849 25 4244 127
0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01
36,5 1091 44 698 28 654 26 436 17 873 35 524 21 2618 105
0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01
(o]
5
@©
O
(0]
S
8
X
(@)
FORKLARING
n= qmdr. pr.min. FORMLER*
vc = hastighed mtr. pr. min.
X . n=(vcx 1000)/ (@ x m)
fz = tilspanding mm/z
) ) . ve = (@ x mx n)/ 1000
vf = tilspaending mm/min
fz=vf/zxn
z = antal skeer Vizfzxzxn
B ) . - =
Q = hastighed for sganafgang (cm®min) Q = a6 x ap x vi /1000
ae = spanbredde
ap = spandybde
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Skaeredata

katalog nr. 70 6900, 70 7000, 70 7010, 70 7020, 70 7030, 70 7040

NC forbor L ~— J |NC forbor 70 7010

Lavt legeret stal
Materiale Legeret stal Legeret stal Legeret stal Rustfri stal Rustfri stél gheje obbe A
Varktejsstal Verktojsstal Vearktojsstal
Eksempler pa 422&%34, 304 316, Duplex 40 0
materiale 34CrMod
Styrke I T T (LTI el <800N/mm2  [800~1100N/mm2 80 HB
Hastighed v 75 m/min. 50 m/min. 35 m/min. n | 90
Diameter | n | vt [ n [ vi | n | n [ vt | n [
f f
2 19108 14331 11943 7962 5573 16720 20701 30255
0,06 0,06 0,05 0,03 0,03 0,05 0,04 0,04
8 12739 9554 7962 5308 3715 11146 13800 20170
0,09 0,09 0,07 0,045 0,045 0,07 0,055 0,055
4 9554 7166 5971 3981 2787 8360 10350 15127
0,115 0,115 0,09 0,06 0,06 0,09 0,075 0,075
5 7643 5732 4777 3185 2229 6688 8280 12102
0,135 0,135 0,11 0,07 0,07 0,11 0,09 0,09
6 6369 4777 3981 2654 1858 5573 6900 10085
0,16 0,16 0,125 0,08 0,08 0,125 0,1 0,1
8 4777 3583 2986 1990 1393 4180 5175 7564
0,2 0,2 0,16 0,105 0,105 0,16 0,13 0,13
10 3822 2866 2389 1592 1115 3344 4140 6051
0,24 0,24 0,19 0,125 0,125 0,19 0,16 0,16
12 3185 2389 1990 1327 929 2787 3450 5042
0,28 0,28 0,23 0,15 0,15 0,23 0,18 0,18
16 2389 1791 1493 995 697 2090 2588 3782
0,036 0,36 0,29 0,19 0,19 0,29 0,23 0,23
20 1911 1433 1194 796 557 1672 2070 3025
0,42 0,42 0,34 0,23 0,23 0,34 0,28 0,28
%)
3 oz omdpemin, FORMLER
o vc _ hastighed mitr. pr. min. n=(vcx1000)/(@ x m)
) f = mm/omdr. ve = (@ x ™ x n)/ 1000
=) vf =tilspaending mm/min vi=fxn
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Skaeredata

katalog nr. 70 7050 og 7055

Trinbor

Lavt legeret stal |Lavt legeret stal |Lavt legeret stal
Materiale Legeret stal Legeret stal Legeret stal Rustfri stal Rustfri stal Rustfri stal Stebejern
Verktojsstal Verktojsstal Verktojsstal
Eksempler pa LG EP,
materiale St.37 42CrmMo4, 304 316, Duplex Super Duplex GGG40, GGG50
34CrMo4
Styrke [ITIITIITE <800N/mm2  [800~1100N/mm2 [800~1100N/mm2 |SSSEINI:
Hastighed vc 90 m/min. 78 m/min. 48 m/min. 30 m/min. 174 m/min
Diameter ] vf ] vf n vf n vf n vf ] vf
fz fz fz fz
3 13270 12208 9554 8280 5096 3185 18471 5096
0,035 0,035 0,035 0,035 0,035 0,035 0,035 0,035
4 9952 9156 7166 6210 3822 2389 13854 3822
0,045 0,045 0,045 0,045 0,045 0,045 0,045 0,045
5 7962 7325 5732 4968 3057 1911 11083 3057
0,065 0,065 0,065 0,065 0,065 0,065 0,065 0,065
6 6635 6104 4777 4140 2548 1592 9236 2548
0,075 0,075 0,075 0,075 0,075 0,075 0,075 0,075
8 4976 4578 3583 3105 1911 1194 6927 1911
0,095 0,095 0,095 0,095 0,095 0,095 0,095 0,095
10 3981 3662 2366 2484 1529 955 5541 1529
0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
12 3317 3052 2389 2070 1274 796 4618 1274
0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15
16 2488 2289 1791 1553 955 597 3463 955
0,17 0,17 0,17 0,17 0,17 0,17 0,17 0,17
20 1990 1831 1433 1242 764 478 2771 764
0,19 0,19 0,19 0,19 0,19 0,19 0,19 0,19

Skeeredata katalog nr. 80 2000
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ve = 20-25m/min
@ = 0,01-0,05 mm pr. omgang
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Katalog nummer index

Katalog nr. Katalog nr. Skaeredata Katalog nr. Katalog nr. Skaeredata
side side side side
50 6005 12 130 50 8875W 46 186-187
50 6050 13 131 50 8905 47 188-189
50 7000 14 132-133 50 8980 48
50 7005 16 132-133 50 8990 49
50 7105 16 134-135 50 9005 50 190
50 8100 17 136-141 50 9006 51 191
50 8220 18 142-144 50 9025 52 190
50 8240 19 145-147 50 9050 53 192
50 8305 20 148-149 50 9100 54 193
50 8325 21 150-151 50 9100DLC 55 193
50 8380 22 152 50 9105 56 194-195
50 8400 23 153-155 50 9105W 56 194-195
50 8400W 23 153-155 50 9105DLC 57 196-197
50 8405 24 153-155 50 9105DLCW 57 196-197
50 8405W 24 153-155 50 9106 58 198-199
50 8414 25 156-158 50 9107 59 198-199
50 8415 26 156-158 509109 60 198-199
50 8425 27-28 153-155 50 9125 61 194-195
50 8440 29 159-162 50 9127 62 198-199
50 8450 30 163 50 9135 63 200
50 8470 31 164-165 50 9136 64 200
50 8475 32 166-168 50 9137 65 200
50 8475W 32 166-168 50 9140 66 201-204
50 8476 33 166-168 50 9150 67 205
50 8476W 33 166-168 50 9281 68 206-207
50 8480 34 169-170 50 9291 69 206-207
50 8481 35 171172 50 9291W 69 206-207
50 8482 36 173-174 50 9701 70 208
50 8488 37 175 50 9702 70 208
50 8488W 37 175 50 9703 7 209
50 8489 38 176 50 9704 71 209
50 8489W 38 176 50 9904 72 210
50 8490 39 177 50 9905 73 211
50 8490W 39 177 50 9975 74 211
50 8491 40 178 558110 77 136-141
50 8491W 40 178 55 8410 78 153-155
50 8492 41 179 55 8411 79 212-214
50 8492W 41 179 55 8811 80 215-216
50 8600 42 180 559111 81 217-218
50 8675 43 181 559911 82 219
50 8805 44 182-183 581000 87 220
50 8805W 44 182-183 58 1003 88 221
50 8814 45 184-185 58 1004 89 222
50 8875 46 186-187 581010 9 223
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Katalog nummer index

Katalog nr. Katalog nr. Skaredata
side side
581011 90 224
58 1020 91 225
58 1021 92 226
60 1000 98 227
60 1040 99 228
60 1041 100
60 1042 101 228
60 1045 102 229
60 1060 103 229
60 1100 104 230
60 1200 105 231
60 1280 106 232
60 1290 107 233
60 1400 108 234
60 2000 109 235
70 6900 114 236
70 7000 115 236
707010 116 236
707020 117 236
70 7030 118 236
70 7040 119 236
70 7050 122 237
70 7055 123 237
80 2000 125
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